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EXA’lence™
VINYL POLYETHER SILICONE (VPES™) IMPRESSION MATERIAL

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

Vor der Benutzung bitte die
Gebrauchsanweisung griindlich lesen.

EXA’lence™

VINYL POLYETHER SILIKON (VPES™) ABFORMMATERIAL
Nur von zahnmedizinischem Fachpersonal fiir die angebenen
Indikationen zu verwenden

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions d’emploi.

H
EXA’lence™
MATERIAU D’EMPREINTE VINYL POLYETHER SILICONE (VPES™)

Utilisation uniquement par un professionnel de I'Art dentaire et selon les
recommandations d’utilisation.

EXA’ I ™ Leggere attentamente le
ence instruzioni prima dell'uso.

MATERIALE PER IMPRONTE IN SILICONE DI VINIL POLIETERE (VPES™)

Per uso esclusivamente professionale odontoiatrico nelle indicazioni
raccomandate.

H Antes d ~ Tea detallad:
EXA’lence™ las msirucoiores do uso.
Material de impresion de Vinil Poliéter de Silicona (VPES™)

Sélo para uso de profesionales de la odontologia en las indicaciones
recomendadas.

HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set T L (Aqua) Mixing tip

HEAVY BODY RIGID II'L (hellblau) Mixing tip

Regular & Fast Set

HEAVY BODY RIGIDE Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il L (Aqua)

MASSA DURA E RIGIDA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione Il L (acqua)

Viscosity Setting Mixing Tip Viskositat Abbindeform Mixing Tip Typ. Viscosité Prise Type d'embout de mélange Viscosita Tipo di punta di Viscosidad Fraguado Tipo de punta de mezcla

EXTRA LIGHT Regular & Fast Sel 1SS (Vellow) Mixing tip EXTRA LIGHT Regular & Fast Sel 11'SS (gelb) Mixing tip EXTRA LIGHT Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange I SS (jaune) EXTRA LEGGERA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione II SS (gialla) EXTRA LIGHT Fraguado normal y rapido Punta de mezcla I SS (Amarillo)

LIGHT BODY Regular & Fast Set 1TSS (Yellow) Mixing tip TIGHT BODY Regular & Fast Sel TS5 (gelb) Mixing tip LIGHT BODY Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il SS (jaune) MASSA LEGGERA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione II SS (gialla) LIGHT BODY Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il SS (Amarillo)

MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Regular & Fast Set Il L (Aqua) Mixing tip MEDIUM BODY (MONOPHASE)" Regular & Fast Set L (hellblau) Mixing tip MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange II L (Aqua) MASSA LEGGERA (MONOFASE)* Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione IT L (acqua) MEDIUM BODY (MONOFASE)"” Fraguado normal y répido Punta de mezcla ITL (Agua)

HEAVY BODY" Regular & Fast Set ITL (Aqua) Mixing tip [HEAVY BODY Regular & Fast Set T L (hellblau) Mixing Up HEAVY BODY* Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il L (Aqua) MASSA DURA* normale e rapido Punta di Il L (acqua) HEAVY BgDV‘ = Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il L (Agua)
HEAVY BODY RIGID

Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il L (Agua)

*Also available as EXA'lence 370

“auch erhaltlich als EXAllence 370

RECOMMENDED INDICATIONS and impression techniques EMPFOHLENE ANWENDL TE und Abfor
Indication Impression Techinque Tray Type Recommended Viscosities Indikation Abformtechnik Loffeltyp Empfohlene Viskosititen
Single mix single Einfachmisch-
impression Medium Body Einfachablormung Medium Body
Impression for Double mix single Stock or Heavy Body or Medium Body + o fir DI dard-od Heavy Body oder Medium Body +
facing, inlay, impression Custom Tray (Extra) Light Body Veneers, Inlays, Einfachabformung individueller (Extra) Light Body
onlay, crown Double mix double impression Putty or Heavy Body + Medium Body Onlays, Kronen Doppelmisch- Putty oder Heavy Body + Medium
or bridge (Putty—wash impression) or (Extra) Light Body und Briicken Doppelabformung Body oder (Extra) Light Body
) Triple Function | Heavy Body (Rigid) + (Extra) ; ; Triple Function | Heavy Body (fest) + (Extra)
Triple tray technique Tray Light Body Dreifachtechnik o Light Body
Impression for Single mix . fiir fir i vi )
partial denture | single impression Custom Tray | Medium Body partielle Prothesen | Einfachabformung Abformiofiel | Medium Body
Impression for Single mix Abformung fiir komplette| Einfachmisch- Individueller .
ol domtre single impression Custom Tray | Medium Body or Light Body ; ° Medium Body oder Light Body
CONTRAINDICATIONS Kontraindikationen

In rare cases, the product may cause sensitivity in some people.
If any such reactions are experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.

PHYSICAL PROPERTIES (Average)

Test conditions: Temperature (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relative humidity (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

In seltenen Fallen kann das Produkt Sensivitaten auslosen. Wenn
entpsrechende Reaktionen auftreten, sollte das Produkt nicht weiter
verwendet und ein Arzt aufgesucht werden.

" ©
Teslbedlngungen Temperatur (74°F/23°C + 4"F/2°C) Relatlve Luftfeuchtigkeit (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dentale dehnbare Abdruckmaterialien)

Medium Body

Extra Light Body | Light Body [ {26t Pocy

(Type 3:Low | (Type 3: Low
Consistency | Consistency | Consistency

Heavy Body | Heavy Body Rigid
(Type 1: High | (Type 1: High
Consistency |  Consistency

Extra Light Body |  Light Body Mﬁdiumhﬂwy HeavyBody | Heavy Body fest
(Typ 3: niedrige |(Typ 3: niedrige ‘Tyg'g’%f:‘fj)e (Typ 1: hohe (Typ 1: hohe
Viskositat) Viskositat) | ' Viskositat Viskositat) Viskositat)

Total working time | Regular: 2 min. |Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minutes) Fast: 1 min Fast: 1min_| Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

‘Absolute Verarbeit | Regular: 2 min. |Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
ungszeit (Minuten) Fast: 1min | Fast1min | Fast:1min Fast: 1 min Fast: 1 min

Regular: 3 min. |Regular: 3 min] Regular: 3 min. | Regular: 3 min.| Regular: 3 min,
Fast: 1.5 min | Fast:1.5min | Fast:1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Minimum time in
mouth (minutes)

Mindestverweildauer | Regular: 3 min [Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3 min
im Mund (Minuter) | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min :15min_| Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Recovery from Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5%

Regular: 99.1% Regu\av 99.1% 1 99.0% Hegu\ar: 98.1%| Regular: 98.5%

Riickstellwert (%)

*Egalement disponible en EXA'lence 370

INDICATIONS et techniques d’empreintes

Type de porte-
empreinte

Une étape, une viscosité Med

és recommandées

Indication Technique d’empreinte

Double mélange: une Normal Heavy Body ou Medium Body + (Extra)
Empreinte pour |empreinte, deux viscosités [ ou Light Body

facette, inlay, - individuel -

onlay, couronne | DeuX élapes, deux Putty ou Heavy Body + Medium Body
et bridge viscosités ou wash technique ou (Extra) Light Body

Porte empreinte | Heavy Body (Rigide) + (Extra)
d

Triple tray technique triple fonction | Light Body

Empreinte d'arcade

partielle Une étape, une viscosité Individuel

Medium Body

Empreinte d'arcade

complete Une étape, une viscosité | Individuel

Medium Body ou Light Body

CONTRE INDICATIONS
Dans de rares cas, ce produit peut entrainer une réaction allergique.
Si tel est le cas, cessez de I'utiliser et consulter un médecio.

PROPRIETES PHYSIQUES (Valeurs moyennes)
Conditions des tests: Température (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humidité Relative (50 + 5%)
(1ISO 4823: 2000 E) (Produits élastomeéres pour empreintes dentaires)

Extra Light Body |  Light Body “{'nigin“o";hi‘;‘é Heavy

(Type 3: Basse |(Type 3: Basse| J/CORAESS) . | (Type 1: Viscosts| (Type 1: Viscosite
viscosité) viscosité) Toyenno) dlevée) élevée)

[Heavy Body Rigide|

Temps de travail | Regular: 2 min. [Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
total (minutes) Fast: 1 min | Fast1min | Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

Temps minimum en | Regular: 3 min |Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3 min
bouche (minutes) Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min

Memoire elastique | Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1% | Regular: 98.5%
%)

*Disponibile anche in formato EXA'lence 370
INDICAZIONI RACCOMANDATE e tecniche di impronta

Tecnica d'impronta Viscosita raccomadnate

pronta
Impronta singola con ]
miscelazione singola Massa media
Impronte per | Impronta singola con doppia | P! Putly 0 massa dura + massa media o
lace:ene‘ |E|Iay‘ miscelazione standard o massa (extra) leggera
onlay, corone  [impronta doppia con doppia Putty or Heavy Body + Medium Body
e ponti miscelazione (impronta putty-wash) ou (Extra) Light Body

Tecnica con triplo Portaimpronta Massa dura (rigida) + massa

*También disponible en EXAllence 370
INDICACIONES RECOMENDADAS y técnicas de impresion

Técnica de Impresién Tipo de cubeta Viscosidades recomendadas

Mezcla simple e impresion

Indicaciones

simplesingola Medium Body
Impresién para | Mezcla doble e impresion S;Zi?av . Heavy Body or Medium Body +
simple (Extra) Light Body

carillas, inlays, individual

onlays, coronas o [Mezcla doble e impresion

Putty or Heavy Body + Medium Body
puentes doble (Técnica Putty-Wash)

o (Extra) Light Body

Técnica de triple cubeta Cubeta de triple | Heavy Body (Rigid) + (Extra)

portaimpronta trifunzionale (exira) leggera funcién Light Body
Impronte per | Impronta singola con singola Portaimpronta . Impresion para Mezcla simple e impresion | Cubeta Medium Bodh
protesi parziali |miscelazione individuale Massa media protesis parcial | simple individual v
- Impresion para__|Mezcla simple ¢ impresion | Cubeta )
Impronte per _|Impronta singola con singola | Portaimpronta ) I ; Medium Body o Light Bodh
protesi totali individuale Massa media o leggera protesis completa [simple individual yolg v
CONTROINDICAZIONI CONTRAINDICACIONES

In rari casi il prodotto puo provocare sensibilizzazione in alcuni pazienti.
Se si verificano simili reazioni, interrompere I'uso del prodotto e
consultare un medico.

PROPRIETA’ FISICHE (medie)

Condizioni di prova: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Umidita relativa (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Materiali elastomerici per impronte dentali)

En raros casos el producto puede causar sensibilidad en algunas
personas. Si se experimenta alguna reaccion, suspenda el uso del
producto y dirijase al médico.

PROPIEDADES FiSICAS (Promedio)

Condiciones del test: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humedad relativa (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Materiales de impresion dental elastoméricos)

Massa extra [ Massa leggera| Massamedia | \15c5q dura Massa dura e
leggera (Tipo 3: | (Tipo 3: (’"(%"0'325_9) (Tipo 1: Tigida
e (Tipo 1:
bassa) bassa) media) elevata) elevata)

- ‘Medium Body
Extra Light Body | Light Body | (Monophase) | HeavyBody | Heavy Body Rigid
(Tipo 3:Baja | (Tipo 3: Baja | _ (Tipo2: (Tipo 1: Alta (Tipo 1: Alta

Media)

Tempo di lavorazione | Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min.
totale (in minuti) Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min Rapido: 1 min

Tiempo de trabajo | Normal: 2 min. |Normal: 2 min.| Normal: 2 min. | Normal: 2 min. | Normal: 2 min.
total (minutos) Rapido: 1 min_| Rapido: 1 min [ Répido: 1 min | Répido: 1 min | Rapido: 1 min

Tempo minimo di posa | Normale: 3 min |Normale: 3 minf Normale: 3 min | Normale: 3 min | Normale: 3 min
in bocca (in minut) Rapido: 1.5 min |Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min

Minimo tiempo en Normal: 3 min

- Normal: 3 min | Normal: 3 min | Normal: 3 min Normal: 3 min
boca (minutos)

Répido: 1.5 min [Rapido: 1.5 min| Répido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min| Répido: 1.5 min

Deformation (%) Fast: 98.0% Fast:980% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% Fast: 98.0% ast: 98.0% Fast: 97.9% Fast: 98.1% Fast: 98.0% -980% | Fast: 97.9% Fast: 97.8% Fast: 98.1% Mémoire élastique | Normale: 99.1% [Normale: 99.1%| Normale: 99.0% [Normale: 98.1%| Normale: 98.5% Restablecimiento tras | Normal: 99.1% | Normal 99.1% | Normal: 99.0% | Normal: 98.1% [ Normal: 98.5%
Maximum strain in | Regular: 4.0% | Reguar:3.7% | Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Maximale Regular: 4.0% Regu\ar 37% | Regular: 2.9% Regular: 1.2% Déformation Regular: 4.0% ;;:\:fsoj/% Regular: 2.9% Regsmagr: 38.1% Regular: 12% (%) Rapido: 96.0% | Fast:98.0% | Fastio79% | Fast 97.8% | Fast98.1% Ia deformacion (v) | Répido: 98.0% | Répido: 98.0% | Répido: 97.9% | Rapido: 97.8% | Répido: 08.1°%
compression (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% Druckspannung (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% De'ovmatl?n o F;‘eg\‘léar- :ff 2eguljarv33-; //a :eguéar-azzi//» l:‘egutliar_ g;n//e FF‘llegu:jar- 1‘ ,320//0 Maxima presion en [ Normal: 4_0:& Nomal37% | Normal: 2.9:& Normal: 3.1043 Normal: 1.2:@
Dnear dmensional | _ 1 - 0% - 10% = 10% = 0% Lineare Dimension- < 10% < 0% < 0% - 10% = 10% SBIE dmensior | = 10 9 0% 0% 0% o '%q?e( o) apido: 4.2% | Rapido 39% | Rapido:3.2% | Rapido: 3.5% apido: 1.3% (%) Répido: 4.2% | Rapido:39% | Rapido:3.2% | Répido: 3.5% | Rapido: 1.3%
change (%) - 5-- = = = séinderung (%) nelle linéaire (%) & =0 =0 =0 = anie o | s 0% 5-.10% 5-.10% 5-.10% 5-.10% Gambio Iineal $-.10% $-.10% 5-.10% 5-.10% 5-.10%
Detail reproduction 20pm 20um 20um 500m 50um Detailgenauigkeit 20pm 20pm 20um 500m 50um Reproduction détail 20um 20um 20um 50um 50m neflo Troats 'd".)l T LT T o o o dimensional (%)

Compatibity with 2oum Zoum 2oum soum soum Kompatbiltat mit 20um 2oum 20um soum soum Compatibité aves - ikl a H Reproduceion de 20pm 20um 20pm 50um 50um
gypsum ips le platre pm 20pm 20pm 50um 50um \COTQ?UDI ite avec 20um 20um 20um 50um 50um letalles _

© pare Comg avec 20um 20um 20pm 50pum 50pm

PRECAUTIONS SicherheitsmaBnahmen PRECAUTIONS PRECAUZIONI le plée
When extruding EXA'lence, care should be taken to avoid mixing or Bei der Entnahme von EXA’lence sollte darauf geachtet werden, den Lors de I'extraction d’EXA’lence, prenez soin d’éviter tout mélange Quando si estrae EXAllence & opportuno fare attenzione che il prodotto PRECAUCIONES

contact with the following materials. These may delay or prevent setting:
Catalyst for condensation silicone impression materials, polysulfide
impression materials, eugenol materials, sulfur, latex, oil, acrylates,
glycerol and spray-type or ointment-type topical surface anesthesia
(e.g. lidocaine).

DIRECTIONS FOR USE
CARTRIDGE LOADING AND DISPENSING

1. Lift the release V-shaped Notch Cartridge Holder pigion piunger

lover of GC_~ ., nnte e
DISPENSER Il NotyShaped
and pull the piston  flange of the

plunger all the artridge

way back into the Solored
dispenser. Lift MIXING TIP

the cartridge holder
of the dispenser and load the cartridge,
ensuring that the V-shaped notch on the flange of the cartridge is
facing down. Push the cartridge holder down to hold the cartridge
firmly in place.
2. Lift the release lever and push the piston plunger forward until it
engages into the cartridge.
3. Remove the cartridge cap by rotating 1/4 turn anti-clockwise. Tilt the
cap downward and peel it away from the cartridge. Gently squeeze
the dispenser handle to extrude a small amount of material from the
two openings at the end of the cartridge. Make sure that base and
catalyst come out evenly.
Align the V-shaped notch on the rim of the MIXING TIP Il to the
V-shaped notch between the cartridge barrels. Push firmly to attach
the mixing tip. Then rotate the colored collar of the mixing tip
1/4 turn clockwise to the end of the cartridge. The dispenser is now
ready for use.
Squeeze the handle several times to extrude the material.
After use, do not remove the MIXING TIP Il as this will become
the storage cap until next use. When replacing the MIXING TIP I,
rotate the collar on the mixing tip 1/4 turn anti-clockwise to align
the V-shaped notch on the cartridge. Tilt the mixing tip downward
and peel it away from the cartridge.
Remove the old mixing tip prior to next use. Before attaching a
new tip, gently extrude a small amount of material to ensure
that base and catalyst are flowing evenly from both openings. If the
materials should fail to extrude, remove any hardened materials
from the end of the cartridge.
To replace the cartridge, lift the release lever and retract the piston
plunger fully. Remove the empty cartridge by lifting the cartridge
holder and load a new one into the dispenser.

IMPRESSION STEP

Note:

Prior to use, leave the material to stand at room temperature.

Cooled or refrigerated material may delay setting.

1. Make sure the preparation is dry and free of debris during
impression taking.

2. Block out undercuts to aid impression removal.

3. Apply a tray adhesive (GC Universal VPS Adhesive, etc.) onto the
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tray and leave to dry. Read manufacturer’s instructions for use.

. Attach an intraoral tip to the mixing tip of the cartridge of selected
wash material or backfill it into a syringe.

5. Load the tray with the selected tray material.

6. Inject the wash material onto the prepared teeth and completely
cover the preparation. Blasting with air is not necessary. EXA'lence’s
hydrophilic property enables better self-wetting, allowing an excellent
adaptation to the tooth.

Note:

In case of using the double mix double impression or Putty-wash

technique, make sure the preliminary impression is cleaned and

thoroughly dried prior to taking the final impression.

7. Seat the loaded tray in the mouth. Refer to above table for
recommended working times.

8. Wait for the material to set. Refer to above table for recommended
intra oral setting times.

Note:

a) EXAllence has unique chemistry that allows it to polymerize
faster in the oral cavity than at room temperature. Therefore to
determine setting, examine material in the mouth since material
on bench will yield a false result.

b) Higher temperatures shorten working time and lower temperatures
increase working time.

9. Remove impression and rinse under running tap water.

DISINFECTION

The impression can be disinfected with a glutaraldehyde solution or
other appropriate disinfectants. Refer to the respective manufacturer’s
instructions for use.

MODEL FABRICATION

1. After the impression is rinsed with water, wait for 60 minutes before
pouring a model.

2. Pour a model within 14 days after impression taking. EXA'lence is
compatible with type Ill and type IV stone (GC Fuji ROCK™ EP)
and can be silver or copper plated.

CAUTION

1. Avoid contact of base, catalyst, mixed material or adhesive with
eyes. In case of contact, immediately flush with generous amount of
water and seek medical attention.

2. Avoid getting material on clothing as it is difficult to remove.

STORAGE

Store in a dry location at normal room temperature (59 - 77°F; 15 - 25°C)
(Relative humidity: 50 +/-10%).

Avoid direct sunlight. Shelf-life: 30 months from date of manufacture.

PACKAGES

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY
Regular and Fast Set

599 (48mL) x 2 cartridges,

Mixing tip Il SS (Yellow) x 6 pieces
EXA'lence LIGHT BODY

Regular and Fast Set

599 (48mL) x 2 cartridges,

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip Il SS (Yellow) x 6 pieces Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
. EXA'lence MEDIUM BODY . GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 piece

N
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Regular and Fast Set 7. Mixing tip Il L (Aqua)
629 (48mL) x 2 cartridges, 48 pieces
Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces Mixing tip I SS (Yellow)
48 pieces
8. Universal VPS Adhesive

1 bottle (7mL)

Last revised: 06/2010

GC,”

DISTRIBUTED BY

GC AMERICA INC.

3737 West 127th Street, Alsip, IL 60803, U.S.A.

“ EU: GC EUROPE N.V.
Interleuvenlaan 33, 3001 Leuven, Belgium
GC ASIA DENTAL PTE. LTD.

19 Loyang Way, #06-27 Singapore 508724

The new-type cartridge must be used with
the new GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

2510610

Kontakt mit folgenden Materialien zu vermeiden, da die Vermsichung
mit diesen Materialien die Abbindefahigkeit verlangsamen oder gar
verhindern konnte: Katalysator fiir Kondensations-Silikon-
Abformmaterialien, Polysulfid-Abformmaterialien, eugenolhaltige
Materialien, Schwefel, Latex, Ol, Acrylate, Glycerol und oberflachliche
Anasthetika in Spray - oder Salbenform (z.B. Lidocain).

GEBRAUCHSANLEITUNG
LADEN UND ANWENDUNG DES DISPENSERS

1. Den Hebel am ’
GC CATRIDGE SBrrscron
D|SPENSER " Kartuschenlaufen
anheben und den  g,ieme aut
Kolben ganz zum  dem Flansch
DiSpenSer der Kartusche

zurlickschieben Farbiger Ring
far Mixing Tip

und nun den

Kartuschenhalter am

Dispenser die Kartusche einlegen.
Dabei sollte sichergestellt werden, dass
die V-formige Einkerbung am Ende der Kartusche nach

unten zeigt. Jetzt wird der Kartuschenhalter wieder nach unten
gedrickt, um die Kartusche fest im Dispenser zu verankern.

2. Den Dispenserkolben soweit nach vorne zur Kartusche schieben,
wie es geht.

3. Die Kappe mit einer Vierteldrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
von der Kartusche schrauben und komplett abheben. Jetzt
vorsichtig auf den Dispenser driicken, bis aus beiden Offnungen
der Kartusche ein wenig Material austritt. Es sollte sich jeweils
um die gleiche. Menge handeln.

4. Den MIXING TIP Il, der ebenfalls eine V-férmige Einkerbung hat,
an der Stelle der Einkerbung der Kartuche auf diese aufdrehen.
Dies geschieht mit einer Vierteldrehung im Uhrzeigersinn. Nun sind
alle Vorbereitungen zur Verwendung abgeschlossen.

5. Nun muss der Hebel der Kartuche mehrfach zusammengedrtickt
werden, um das Material aus dem Mixing Tip auszudriicken. Nach
der-Verwendung belassen Sie einfach den MIXING TIP Il auf der
Kartusche als Verschlusskappe bis zum nachsten Gebrauch. Zur
Abnahme des MIXING TIP Il diesen einfach entgegen des
Uhrzeigersinnes abdrehen.

6. Bei der nachsten Verwendung sollte der alte Mixing Tip von der
Kartusche abgedreht werden und ein wenig Material aus der
Kartusche gepresst werden, um sicherzugehen, dass aus beiden
Offnungen der Kartusche gleich viel Material kommt. Wenn nicht
genug Material aus der Kartusche herauskommt, entfernen Sie
eventuell fest gewordene Reste von den Offnungen.

7. Um die Kartusche aus dem Dispenser zu nehmen, muss der
Dispenserkolben wieder ganz zuriick geschoben werden. Dann
kann die Kartusche, nachdem der Kartuschenhalter nach oben
geklappt worden ist, entnommen und eine neue Kartusche
eingelegt werden.

ABFORMUNG

Hinweis:

Vor der Verwendung des Materials sollte dieses Raumtemperatur

haben. Geklhltes Material hat eine verlangerte Abbindezeit.

1. Vergewissern Sie sich vor Abformung, dass die Praperation
trocken und sauber ist.

2. Untersichgehende Stellen sollten ausgeblockt werden.

3. Geben Sie ein Adhésiv auf den Léffel und trocknen sie dies nach
Herstellerangaben. (GC Universal VPS Adhesive, etc.)

4. Nun fiir das Washmaterial eine Intraoralspitze auf den Mixing Tip
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Kartuschenhalter
MIXIING A

Spritzkolben

setzen oder direkt in eine Spritze fullen.

. Befiillen Sie nun den Léffel mit dem Abformmaterial.

. Spritzen Sie das Washmaterial erst um die préparierten Zahne
und bedecken Sie dann die gesamte Préparation damit.
Lufttrocknung ist nicht notwendig. EXA’lence’s hydrophile
Eigenschaften ermdglichen eine exzellente Haftung am Zahn.

Hinweis:

Wenn die Doppelmisch-oder Putty-Wash-Technik angewen

det wird, sollte sichergestellt sein, dass die Vorabformung trocken

und sauber ist, bevor der endgultige Abformung genommen wird.

7. Setzen Sie den befiillten Loffel in den Mund ein. Beachten Sie
die oben angegebenen Verarbeitungszeiten.

8. Warten Sie nun, bis das Material abgebunden ist. Beachten Sie
hierbei die empfohlenen Abbindezeiten im Mund.

Hinweis:

a) EXA’lence hat einzigartige chemische Eigenschaften, die eine
schnellere Abbindung im Mund als auBerhalb erzeugen. Daher
sollte die Abbindegeschwindigkeit im Mund tberprift werden.

b) Hoéhrere Temperaturen verkirzen die Abbindezeit, wahrend gerin
gere Temperaturen diese verlangern.

9. Entnehmen Sie die Abformung und spilen Sie ihn mit Wasser.

DESINFEKTION

Die Abformung kann mit einer Glutaraldehydlésung oder anderen
einschléagigen Desinfektionsmitteln desinfiziert werden. Beachten
Sie bei der Desinfektion die Gebrauchsanleitung des Herstellers.

MODELLHERSTELLUNG

1. Nach dem Spiilen der Abformung darf diese erst nach 60 Minuten
zur Modellherstellung ausgegossen werden.

2. Die Modellherstellung kann bis 14 Tage nach Abformung
erfolgen. EXA’lence ist mit Klasse Il und Klasse IV Gipsen
kompatibel (GC Fuji ROCK™ EP) und ebenso mit Silber-oder
Kupferbeschichtungen.

WARNUNG

1. Vermeiden Sie Augenkontakt sowohl mit Basis, als auch
Katalysator, angemischtem Material oder dem Adhésiv. Sollten
diese Materialien doch in die Augen gekommen sein, diese sofort
griindlich mit Wasser ausspiilen und medizinische Hilfe aufsuchen.

2. Materialien sind sehr schwer von der Bekleidung zu entfernen.

LAGERUNG

Lagerung an einem trockenen Ort bei Raumtemperatur

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relative Luftfeuchtigkeit: 50 +/-10%).
Direktes Sonnenlicht vermeiden.

Haltbarkeit: 30 Monate ab Produktionsdatum.

VERPACKUNGEN
1. EXA'llence EXTRA LIGHT BODY
Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il SS (gelb) x 6 Stiick
. EXA’lence LIGHT BODY
Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 Kartuschen,

. EXAllence HEAVY BODY
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il L (hellblau ) x 6 Stlick
. EXAllence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il SS (gelb) x 6 Stiick Mixing tip Il L (hellblau) x 6 Stiick
EXA'lence MEDIUM BODY . GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) Regular 1 Stiick
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and Fast Set 7. Mixing tip Il L (Aqua)
629 (48mL) x 2 Kartuschen, 48 Stuck
Mixing tip Il L (hellblau) x 6 Stiick Mixing tip I SS (Yellow)
48 Stlick
8. Universal VPS Adhesive

1 Flaschchen (7mL)

Zuletzt aktualisiert: 6/2010

Die neuartige Kartusche muB mit dem neuen
GC CARTRIDGE DISPENSER 2

verwendet werden.

ou contact avec les matériaux suivants car ils pourraient différer ou
altérer la prise: catalyseur des matériaux d’empreinte par condensation,
matériaux d’empreinte polysulfides, eugénol, sulfure, latex, huile,
acrylates, glycérol, anesthésiant de surface en spray ou créme topique
(ex: lidocaine).

MODE D’EMPLOI
CHARGEMENT ET DISTRIBUTION DE LA CARTOUCHE

. Soulevez le levier Encoche en Vo Gapucon bescur)
:mbout
gteplz cartouche Teniela e ool Pson
| —
piston du forma o e
CARTRIDGE de V au niveau
du bord de Ia
DISPENSER 2 cartou

(appelé pistolet "Col" de couleur

Distributeur o Sangs -
ci-aprés) complétement
vers l'arriére. Placez la cartouche
dans le distributeur et chargez-la en vous assurant que I'encoche en
forme de V sur le rebord de la cartouche est face a vous.

2. Levez le verrou (capuchon basculant) de la cartouche et
poussez le piston jusqu’a ce qu’il s’engage dans la cartouche.

3. Retirez le capuchon de la cartouche en le faisant pivoter d’1/4 de
tour dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Pressez
doucement la gachette du pistolet distributeur pour faire sortir
une petite quantité de produit des deux extrémités de la cartouche.
Assurez-vous que la base et le Catalyseur sortent bien de
la cartouche.

4. Alignez I'encoche en forme de V a I'embout de mélange sur
I’encoche en forme de V entre le corps de cartouche. Poussez
fermement afin de fixer 'embout de mélange. Puis, tournez le bout
coloré de I'embout de mélange d’1/4 de tour dans le sens des
aiguilles d’'une montre au bout de la cartouche. Le distributeur
peut a présent étre utilisé.

5. Pressez plusieurs fois la gachette pour extraire le matériau. Aprés
utilisation, I'embout mélangeur (mixing tip) doit rester en place,
servant ainsi de protection jusqu’a I'emploi suivant. Lorsque vous
remplacez un embout de mélange, effectuez une rotation du bord
de I'embout d’1/4 de tour dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre pour aligner I'encoche en forme de V sur la cartouche.
Inclinez 'embout de mélange vers le bas et détachez-le
de la cartouche.

6. Retirez le vieil embout de mélange avant toute nouvelle utilisation.
Avant d’attacher un nouvel embout, extraire doucement une petite
quantité de matériau pour s’assurer que la base et le catalyseur
s’écoulent des deux ouvertures. Si les matériaux s’extraient
difficilement, retirez le matériau durci a I'extrémité de la cartouche.

7. Pour remplacer la cartouche, relevez le verrou (levier de
dégagement) et retractez complétement le piston. Enlevez la
cartouche vide en soulevant le capuchon basculant de la cartouche
et chargez une nouvelle cartouche dans le distributeur.

PRISE D’EMPREINTE

Avant toute utilisation, laissez le matériau a température ambiante.

Un matériau trop froid ou réfrigéré peut différer la prise.

1. Assurez-vous que la préparation est seche et propre avant la

prise d’empreinte

2. Eliminez les contre-dépouilles pour faciliter le retrait de I'empreinte

3. Appliquez un adhésif dans le porte-empreinte et laissez

sécher (GC Universal VPS Adhesive, etc.). Lisez les instructions

du fabricant.

4. Attachez un embout intraoral a 'embout de mélange de la
cartouche du matériau choisi

. Chargez I'empreinte avec le matériau sélectionné.

. Injectez le matériau de rebasage sur les dents préparées et
recouvrez complétement la préparation. Il n’est pas nécessaire
d’étaler le matériau par un jet d’air. Les propriétés hydrophiles
d’EXA’lence lui conferent une capacité d’auto-mouillabilité pour
une excellente adaptation a la dent.

Note:

En cas d'utilisation de la technique deux étapes, deux viscosités

ou wash technique, assurez-vous que I'empreinte primaire est

propre et soigneusement séchée avant de prendre Iemprelnte finale.

7. Mettez en bouche le porte-empreinte chargé. Voir le tableau ci

dessus pour les temps de travail recommandés.

8. Attendez la prise du matériau. Voir le tableau ci-dessus pour les

temps de prise en bouche.

a) EXAllence a une composition chimique unique qui lui permet de
polymériser plus rapidement en bouche qu’a température
ambiante. Aussi pour déterminer la prise, examinez le matériau
en bouche sinon les résultats seront inexacts. Le matériau a
température ambiante ne prendra pas dans un temps acceptable.

b) Des températures plus élevées raccourciront le temps de travail
et les températures plus basses augmenteront le temps de travail

9. Retirez I'empreinte et rincez sous eau courante.

DESINFECTION

L'empreinte peut étre désinfectée avec une solution de glutaraldéhyde
ou tout autre désinfectant approprié. Référez-vous aux instructions.
des fabricants.
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REALISATION DU MODELE
. Une fois I'empreinte rincée a I'eau, attendre 60 minutes avant de
couler le modele.

2. Coulez le modele dans les 14 jours qui suivent la prise d’empreinte.
EXA’lence est compatible avec les platres de type Il et IV (GC Fuji
ROCK™ EP) et peut étre métallisé (galvanoplastie) en argent
ou en cuivre.

PRECAUTIONS

1. Evitez tout contact de la base, du catalyseur, du matériau mélangé
et de I'adhésif avec les yeux. En cas de contact, rincez
généreusement a 'eau et consulter un médecin.

2. Evitez de mettre du matériau sur les vétements car il est difficile
de le retirer.

CONSERVATION

Conserver dans un endroit sec a température ambiante

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humidité relative: 50 +/-10%).

Eviter I'exposition directe au soleil. Péremption : 30 mois a partir de la
date de fabrication.

CONDITIONNEMENT

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Prise normale et rapide Prise normale et rapide
59g (48mL) x 2 cartouches, 779 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il SS Embouts de mélange Il L
(Jaune) x 6 pieces (Aqua) x 6 pieces

2. EXAllence LIGHT BODY Prise 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGIDE
normale et rapide Prise normale et rapide
59g (48mL) x 2 cartouches, 779 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il SS Embouts de mélange Il L
(Jaune) x 6 pieces (Aqua) x 6 pieces

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE)

Prise normale et rapide
629 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il L
(Aqua) x 6 pieces

(distributeur de cartouche) 1 piéce
Embouts de mélange Il L
(Aqua) 48 pieces
Embouts de mélange
(jaune) 48 pieces
. Universal VPS Adhesive
1 flacon (7mL)

N
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La nouvelle cartouche doit étre utilisée
avec le GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

non venga a contatto o venga miscelato con i materiali indicati di
seguito in quanto potrebbero ritardare o impedire la presa: catalizzatore
per materiali per impronta a base di silicone a condensazione, materiali
per impronte in polisolfuri, materiali contenenti eugenolo, zolfo, lattice,
olio, acrilati, glicerolo, anestetico superficiale per uso topico tipo spray
o liquido (ad esempio lidocaina).

ISTRUZIONI PER L'USO
CARICAMENTO DELLA CARTUCCIA ED EROGAZIONE

. Sollevare la leva Intaglio a V tra \mpugnatura della cartuccia
di rilascio del I clindri della Mixing tip Pistoncino
GC CARTRIDGE cartueca
DISPENSER I Intaglio a V
e arretrare sulla flangia
della cartuccia

completamente
lo stantuffo a Ghiera Wiing T

f colorata della
pistone. Sollevare Mixing Tip

il portacartuccia dell’
erogatore e caricare la
cartuccia, accertandosi che la tacca a V posta sulla

flangia della cartuccia sia rivolta verso il basso. Spingere il
porta-cartuccia in basso per tenere ferma in situ la cartuccia.

. Sollevare la leva di rilascio e spingere lo stantuffo a pistone fino
a quando non aggancia la cartuccia.

. Rimuovere il cappuccio della cartuccia ruotando in senso antiorario

di 1/4 di giro. Piegare il cappuccio verso il basso e staccarlo dalla

cartuccia. Premere delicatamente la leva dell’erogatore per estrarre

una piccola quantita di materiale dalle due aperture poste

sull’estremita della cartuccia. Accertarsi che la base e il

catalizzatore escano senza ostacoli.

Allineare la tacca a V posta sul bordo della PUNTA DI

MISCELAZIONE Il con la tacca a V posta tra i due serbatoi della

cartuccia. Spingere con decisione per collegare la punta di

miscelazione, quindi ruotare il colletto colorato della punta di

miscelazione di 1/4 di giro in senso orario fino a raggiungere

I'estremita della cartuccia. A questo punto I'erogatore &

pronto all’'uso.

. Premere la leva piu volte per estrarre il materiale. Dopo I'uso non
rimuovere la PUNTA DI MISCELAZIONE Il in quanto fungera da
tappo per conservare il materiale fino all'uso successivo. Quando si
deve sostituire la PUNTA DI MISCELAZIONE II, ruotare il collare
sulla punta di miscelazione di 1/4 di giro in senso antiorario per
allineare la tacca a V sulla cartuccia. Piegare verso il basso la punta
di miscelazione e staccarla dalla cartuccia.

. Prima dell'uso successivo togliere la vecchia punta di miscelazione.
Prima di montare una punta nuova, estrarre delicatamente una
piccola quantita di materiale per accertarsi che la base e il
catalizzatore fuoriescano in modo uniforme da entrambe le aperture.
Se il materiale non esce, togliere tutto I'eventuale materiale indurito
rimasto sull’estremita della cartuccia.

. Per sostituire la cartuccia, sollevare la leva di rilascio e arretrare
completamente lo stantuffo a pistone. Togliere la cartuccia vuota
sollevando il porta-cartuccia e caricare una nuova cartuccia
nell’erogatore.
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FASI DI PRESA DELLE IMPRONTE

Nota:

Lasciare il materiale a temperatura ambiente prima dell’'uso. Se si

usa il materiale freddo o appena tolto dal frigorifero, I'indurimento

potrebbe tardare.

. Accertarsi che la preparazione sia asciutta e priva di detriti rimasti
dopo la rilevazione dell'impronta.

. Isolare i sottosquadri per facilitare I'estrazione dell'impronta.

. Applicare un adesivo per portaimpronta (GC Universal VPS
Adhesive, ecc.) sul portaimpronta e lasciarlo asciugare. Leggere
le istruzioni per I'uso del produttore.

. Inserire una punta intraorale sulla punta di miscelazione della
cartuccia del materiale wash selezionato o trasferirlo in una siringa.

. Caricare il portaimpronta con il materiale per portaimpronta
selezionato.

. Iniettare il materiale wash sul dente preparato e coprire
completamente la preparazione. Non é necessario usare il getto
d’aria. Grazie alle proprieta idrofile di EXA'lence, il prodotto si
asciuga senza intervento adattandosi perfettamente al dente.

Nota:

Se si usa una tecnica a doppia impronta e miscelazione doppia
0 una tecnica Putty-wash, accertarsi che I'impronta preliminare sia
pulita e completamente asciutta prima di rilevare I'impronta definitiva.

7. Posizionare il portaimpronta caricato in bocca. Consultare la tabella
precedente per i tempi di lavorazione raccomandati.

. Attendere che il materiale indurisca. Consultare la tabella precedente
per i tempi di indurimento in bocca raccomandati.

Note:

a) EXA’lence ha una chimica speciale che gli permette di
polimeriz zare piu rapidamente nella cavita orale rispetto alla
temperatura ambiente. Pertanto, per capire se il materiale si
€ indurito & necessario esaminare il materiale in bocca poiché
il materiale al banco darebbe un risultato falso.

b) A temperature superiori il tempo di lavoro diminuisce, mentre
a temperature inferiori il tempo di lavoro aumenta.

9. Estrarre I'impronta e sciacquare sotto acqua corrente.
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DISINFEZIONE

L'impronta puo essere disinfettata con soluzione di glutaldeide

o altro disinfettante adeguato. Consultare le istruzioni per 'uso del
produttore.

FABBRICAZIONE DEL MODELLO

1. Dopo aver sciacquato I'impronta con acqua, attendere 60 minuti
affinché si asciughi prima di preparare il modello in gesso.

2. Il modello deve essere preparato entro 14 giorni dalla rilevazione
dellimpronta. EXA’lence &€ compatibile con il gesso di tipo Ill e di
tipo IV (GC Fujirock™ EP) e puo essere rivestito in argento o rame.

AVVERTENZE

1. Evitare che base, catalizzatore, materiale miscelato o adesivo
vengano a contatto con gli occhi. In caso di contatto, sciacquare
immediatamente con abbondante acqua e consultare un medico.

2. Evitare di versare il materiale su indumenti in quanto é difficile
da eliminare.

STOCCAGGIO
Conservare in luogo fresco e asciutto, a temperatura ambiente
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Umidita relativa: 50 +/- 10%).

Evitare la luce solare diretta. Scadenza: 30 mesi dalla data di produzione.

CONFEZIONI

. EXA’lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Indurimento standard e rapido Indurimento standard e rapido
2 cartucce da 59g (48mL), 2 cartucce da 77g (48mL),
6 punte di miscelazione 6 punte di miscelazione
Il SS (gialle) Il L (acqua)

. EXA'lence HEAVY BODY RIGID

2. EXAlence LIGHT BODY 5
Indurimento standard e rapido Indurmento standard e rapido
2 cartucce da 59g (48mL), 2 cartucce da 77g (48mL),

6 punte di miscelazione 6 punte di miscelazione
Il SS (gialle) II'L (acqua)

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. 1 GC Cartridge Dispenser
(MONOFASE) Indurimento 7. 48 punte di miscelazione
standard e rapido 2 I L (Acqua)

2 cartucce da 62g (48mL), 48 punte di miscelazione
6 punte di miscelazione 2 11 SS (Gialle)

©

Il L (acqua) 1 flacone (7mL) di adesivo

universale VPS

Ultima revisién: 6/2010

I nuovo tipo di cartuccia deve essere usato
con il nuovo GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

Cuando extraiga EXA’'lence, tenga especial cuidado para evitar que

se mezcle o tome contacto con los siguientes materiales. Esto podria
retrasar o impedir el fraguado: el catalizador de materiales de impresién
de siliconas de condensacioén, materiales de impresion polisulfuros,
materiales que contengan eugenol, sulfuros, latex, aceite, acrilatos,
glicerol, anestesias de aplicacion topica en formato spray

o pomada (por ejemplo, lidocaina).

INSTRUCCIONES DE USO
CARGA DE CARTUCHO Y DISPENSADO

1. Le;/ante :ja Corte en V entre % Empunadura del cartucho
palanca de los barriles del unta Embolo del
" 2 de Mezcl
liberacion de cartucho i ézca
PR omag
el borde del

. cartucho Zi
GC Il'y tire del B .
émbolo del Collar de Color - a
pistonhacia atras Vs el ;
del todo del El nuevo tipo de cartucho debe usarse

dispensador. Levante la boquilla

del dispensador y cargue el cartucho,
asegurandose de que la muesca en forma de V ajusta con el borde
del cartucho. Empuije hacia abajo la boquilla del cartucho para
ajustarlo perfectamente.

. Levante la palanca de liberacion y empuje el émbolo del piston
hasta que encaje dentro del cartucho.

. Retire la tapa del cartucho girando 1/4 en sentido contrario a las
agujas del reloj. Incline el tapén hacia abajo y retirelo del cartucho.
Con cuidado, apriete la palanca del dispensador para dejar salir
una pequefa cantidad de material de las dos puntas. Aseglrese
que base y catalizador salen uniformemente.

. Alinee la muesca en forma de V con el borde de la PUNTA DE
MEZCLA Il para que la muesca en forma de V encaje en las guias
del cartucho. Apriete fuertemente para fijar la punta de mezcla.

A continuacion haga girar la cabeza de la punta de mezcla 1/4
en sentido de las agujas del reloj hasta el tope del cartucho. El
dispensador esta ahora listo para su uso.

. Apriete la palanca varias veces para dejar salir el material. Tras
el uso, no retire la PUNTA DE MEZCLA Il pues funcionara como
tapa hasta el siguiente uso. Cuando reemplace la PUNTA DE
MEZCLA ll, haga girar la cabeza de la punta 1/4 en sentido contrario
a las agujas del reloj para alinear la muesca en forma de V con la
boquilla del cartucho. Tire entonces de ella y retirela
del cartucho.

. Retire la punta de mezcla usada antes del siguiente uso. Antes
de poner una nueva, deje salir con cuidado una pequefia cantidad
de material para asegurar que base y catalizador fluyen
equitativamente desde sus respectivas boquillas. Si el material
no saliera, retire todo resto de material endurecido de las boquillas
del cartucho.

. Para sustituir el cartucho, levante la palanca de liberacién y
retracte el émbolo del pistén por completo. Retire el cartucho
vacio levantando la empuhadura del cartucho y coloque el nuevo
cartucho en el dispensador.

con el GC CARTRIDGE DISPENSER 2
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PASO DE IMPRESION

Antes de usar, deje el material reposar a temperatura ambiente;

frio o refrigerado puede retrasar el fraguado.

1. Asegurese de que la preparacion esta seca y libre de restos
durante la toma de impresion.

. Elimine las zonas retentivas para facilitar la retirada de la impresion.
. Coloque un adhesivo para cubetas (GC Universal VPS Adhesive,
etc.) en la cubeta y deje secar. Lea las instrucciones de uso del

fabricante.
. Ponga una punta intraoral a la punta de mezcla del cartucho
del material fluido seleccionado o dispénselo en una jeringa.
Carque el material en la cubeta
Dispenseel material fluido en la preparacion y ctbrala por
completo. No es necesario secar con jeringa de aire. La propiedad
hidrofilica de EXA'lence permite una mejor autohumectacion.
dando como resultado una excelente adaptacion a los dientes.
Nota:
En caso de usar la doble mezcla impresion doble o la técnica
Putty-wash, asegurese de que la impresion preliminar esta limpia
y perfectamente seca antes de tomar la impresion final.
Coloque la cubeta cargada en la boca. Refiérase a la tabla de
arriba para ver los tiempos de trabajo recomendados.
Espere a que el material fraglie. Refiérase a la tabla de arriba
para ver los tiempos de fraguado intraoral recomendados.
a) La formulacién quimica Unica de EXA'lence le permite
fraguar mas rapido en la cavidad oral que a temperatura
ambiente, por lo que para determinar el ajuste es necesario
examinar el material en boca, ya que el material sobre la
mesa determinara un resultado falso. EI material a temperatura
ambiente no fraguara en un tiempo aceptable.
b) Temperaturas mas altas acortan el tiempo de trabajo,
y temperaturas mas bajas lo incrementan.
9. Retire la impresién y aclare bajo agua corriente.

DESINFECCION

La impresién puede desinfectarse con una solucion de glutaraldehido
u otros desinfectantes apropiados, Vea las respectivas instrucciones
de uso del fabricante.

FABRICACION DEL MODELO
1. Tras aclarar la impresién con agua, espere durante 60 minutos
antes del vertido del modelo.
2. Lleve a cabo el vertido del modelo dentro de los 14 dias siguientes
a la toma de impresion. EXA'lence es compatible con escayola
tipo 11l y tipo IV (GC Fuji ROCK™ EP), y puede ser cubierto de plata o
cobre.

PRECAUCIONES

. Evite el contacto de la base, catalizador, material mezclado
o adhesivo con los ojos. En caso de que esto suceda, aclare
inmediatamente con gran cantidad de agua y busque
atenciéon médica.

. Evite que el material caiga sobre la ropa, puesto que es dificil
de limpiar.

CONSERVACION

Almacene en un lugar seco a temperatura ambiental normal

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humedad relativa: 50 +/-10%).

Evite la luz directa del sol. Caducidad: 30 meses desde la fecha de fabri-
cacion.
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PRESENTACION

1. EXA'llence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 cartuchos, 779 (48mL) x 2 cartuchos,
Puntas de mezcla Il SS Puntas de mezcla Il L
(Color amarillo) x 6 unidades (Agua) x 6 unidades

. EXAllence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 cartuchos, 779 (48mL) x 2 cartuchos,
Puntas de mezcla Il SS Puntas de mezcla Il L
(Color amarillo) x 6 unidades (Agua) x 6 unidades

n
o

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. Dispensador GC Cartridge
(MONOPHASE) Dispenser 2
Regular and Fast Set 1 unidad
62g (48mL) x 2 cartuchos, 7. Puntas de mezcla Il L

Puntas de mezcla Il L
(Agua) x 6 unidades

(Agua) 48 unidades
Puntas de mezcla Il SS
Amarillo) 48 unidades
. Adhesivo Universal VPS Adhesive
1 botella (7 ml)

©
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EXA’lence™
AFDRUKMATERIAAL VAN VINYLPOLYETHERSILICONE (VPES™)

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen door tandheelkundig
ekwalificeerden.

5 -
EXA’lence~
VINYL POLYETER SILIKONE (VPES™) AFTRYKSMATERIALE

Materialet er udelukkende beregnet til tandleegebrug ved de anbefalede
indikationer.

EXA’lence”
AVTRYCKSMATERIAL BASERAT PA VINYL POLYETERSILIKON (VPES™)

Produkten ska endast anvandas av professionella utévare inom de
angivna indikationerna.

Antes de utilizar leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizg@o.

EXA’lence™

MATERIAL DE IMPRESSAO DE VINIL POLIETER SILICONE (VPES™)
A ser utilizado apenas por um profissional dentério para as indicagbes
recomendadas.

) S— -
EXA’lence™ 0T pOaRy e i oonyiyptonc
BINYA-MIOAYAIGEP-SIAIKONH (VPES™) YAIKO AMOTYMOSHE

AloTiBeTaL povo gux 0BOVTLATPLKA XPNON KAL YLX TLG
TPOTELWVOUEVEG EVOELEELG.

*Tevens verkrijgbaar als EXA'lence 370

TO en afdr

m Afdruktechniek ammf‘gpel Aanbevolen viscositeiten
Enkelvoudige mengmethode, ]
enkele afdruk Medium Body
Afdrukken voor | Dubbele mengmetnode, Contectie lepel  ["eavy Body of Medium Body +
facing, inlay, enkele afdruk of individuele (Extra) Light Body
onlay, kroon lepel

of brug Dubbele mengmethode, dubbele
afcruk (Putty-wash-afdruk)

Putty of Heavy Body + Medium Body
of (Extra) Light Body

Driedubbele lepeltechniek | -ePe! met eavy Bg;jv (Rigid) + (Extra)

He
driedubbele functie| Light Bo

Afdruk voor Enkelvoudige mengmethode,

partiéle prothese | enkele afdruk Individuele lepel | Medium Body

‘Afdruk voor Enkelvoudige mengmethode,

Medium Body of Light B
volledige prothese | enkele afdruk Individuele lepel | Medium Body of Light Body

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan dit product overgevoeligheid veroorzaken.
Mochten zich allergische reacties voordoen, dan moet de toepassing in
die gevallen worden stopgezet en een arts worden geconsulteerd.

FYSISCHE EIGENSCHAPPEN (gemiddeld)
Testomstandigheden: temperatuur (74 °F/23 °C + 4 °F/2 °C), relatieve luchtvochtigheid (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Afdrukmateriaal op basis van elastomeer)

Viscositeit Uitharding Type Viskositet Afbinding Type af Viskositet Stelningstid Typ av blandningsspets
EXTRA LIGHT Regular& FastSet | MengnaaldliSS(gee) | EXTRA LIGHT Regular & Fast Set 11'SS (Gul) EXTRA LIGHT Regular & Fast Set Il S (Gul) Blandningsspets
LIGHT BODY Regular & Fast Set Mengnaald II SS (geel) LIGHT BODY Regular & Fast Set 11 SS (Gul) Blandespids LIGHT BODY' Regular & Fast Set Il SS (Gul) Blandningsspets
| MEDIUM BODY (MONOPHASE)” | Regular & Fast Set Mengnaald Il L (turquoise) MEDIUM BODY (MONOPHASE)® Regular & Fast el L (B13) MEDIUM BODY (MVONOPHASE)® Regular & Fast Set T L (Turkos) Blandningsspets
HEAVY BODY* Regular & Fast Set Il L (turquoise) HEAVY BODY" Regular & Fast Set Il L (BI4) Blandespids HEAVY BODY* Regular & Fast Set Il L (Turkos)

HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Mengnaald Il L (turquoise) HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Il L (BI3) Blandespids HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Il L (Turkos) Blandningsspets

Viscosidade Presa Tipo de ponta misturadora IE@deG ToAupEpLOYOG TOTOC POYXOUC AVBHELEN
EXTRA LEVE Presa regular e rapida II S (Amarela) Ponta misturadora EXTRA AENTOPPEYZTO Kavovikoe ko Tpiiyopoc I SS (KiTpwo) POyXoc avapietEn
CONSISTENCIA LEVE Presa regular e répida 1l SS (Amarela) Ponta misturadora AEMTOPPEYZTO Kavovikég kat Mpriyopog MoAvpeptapdg | Il SS (Kitpwvo) Phyxog avapetEng
CONSISTENGIA MEDIA (MONOFASE)" | Presa regular e rapida Il L (Aqua) Ponta misturadora METPIAZ PEYZTOTHTAZ (MONO®AZIKO)* | Kavovikog kat Fpryopog MoAupeptopoc | II'L (TaA&TLo) POYXOS avapeLEng
CONSISTENCIA PESADA" Presa regular e rapida II L (Aqua) Ponta MAXYPEYZTO! KatvovikGG KOl T piiyopoc MONDHEPLOPGE | 1T L (FoAKTLo) POYXOG GVEHIERENG
CONSISTENCIA PESADA RIGIDA Presa regular e rapida 'L (Aqua) Ponta misturadora TIAXYPEYZTO SKAHPO KavOVIKGG KOl T pRYOPOG NONDHEPLORGE | 1T L (TOAKTLo) POYXOG GVGHERENG

* Ogsa tilgaengelig som EXAllence 370

ANBEFALEDE indikationer og aftryksteknikker
Aftryksteknik

Et materiale, et trin

Indikation Type af ske Anbefalet viskositet

Medium Body

Heavy Body eller Medium Body +
Aftryk til fasader, To materialer, et trin Standard eller | (gyira) Light Body
indleeg, Individuel ske

Putty eller Heavy Body + Medium Body

To materialer, to trin
onlay, kroner >
% or (Extra) Light Body

eller broer (Putty — wash aftryk)

Triple funktions |Heavy Body (Rigid) + (Extra)

Triple tray teknik o Light Body

Aftryk til delprotese | Et materiale, et trin Individuel ske Medium Body

Aftryk til helprotese | Et materiale, et trin Individuel ske [ Medium Body eller Light Body

KONTRAINDIKATIONER

| sjeeldne tilfeelde, kan produktet forarsage irritation hos enkelte personer.
Hvis dette sker, s& afbryd brug af produktet gjeblikkeligt og seg
laegehjeelp.

FYSISKE EGENSKABER (Gennemsnitlige)

Testkonditioner: Temperatur (74° F/23° C + 4° F/2 °C) Relativ luftfugtighed (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

* Ocksa tillganglig som EXA'lence 370
REKOMMENDERADE INDIKATIONER och avtryckstekniker

Indikation Avtrycksteknik Typ av sked Rekommenderade Viskositeter

*Também disponivel como EXAllence 370
INDICAGOES RECOMENDADAS e técnicas de impressdo

Indicagao Técnica de impresséo Tipo de moldeira Viscosidades recomendadas

* AwxtiBeTan ko wg EXAllence 370
MPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ Kot TEXVIKEG XTDTOTIOONG

‘EvéetEn e MpoTevopeve (EWdn

Enfasavtryck Medium Body Z":“p“lz simples Impressao Medium Body ';";"T"M“‘ifr': Hoviy MéTpLog pevoToTTaC
Avtryck for Fieavy Body efler Medium Body + " Mistura dupla Impressac Consisténcia pesada ou consistencia ArotoTwon yia | AT peiEn povh MPOKATAOKEVNG | NaXOPEVOTO ) KEVOVIKAG PEVOTOTTAG
laminater, Dubbelmixaviryck Standard oller | (Extra) Light Body ;g‘c‘;’f:sljl‘;;e simples Standard eler média + consisténcia (extra) leve 6, evbeto, aroToTwon Wévo i aTopwko | + (Exira) AcroppevaTo
oo 0% | pubbeimixavtryck i vasteg Putty eller Heavy Body + Medium onlay, coroa Mistura dupla impressao Massa ou consisténcia pesada + ;—T:eve;& f B pelEn Bk aroTion | S10XEPO ZupdBeg f MaxGpevaTo + MéTprag
(Putty/wash-toknik) Body eller (Extra) Light Body ou ponte dupla(Impresséo consisténcia média ou consisténcia Tewhvn A (Amwrwtgn pe TV Texviki pevOTHTITOC 1 (Extra) A€TTopPEVTTO
broar ) massa  revestimento (extra) leve veevpx e TOREP TP
T ik ‘Sked med tre Heavy Body (Rigid) + (Extra) T ik Técnica de moldeira | Consisténcia pesada (Rigida) + Texvuh Tpuhic Aecroupyucne < | MoxpeuaTo (2kAnpo) + (Extra)
riple tray-teknil funktioner Light Body riple tray teknil triplaske consisténcia (extra) leve o AerdppevoTo
- - —— ATOTOTO0N V& el n
Aviryck - [ d ) - - T Movij HeiEn po A . )
oo oroteser | Enfasavtyck Individuell sked | Medium Body e | £t material, et in e e e | Consistencia média epuioBovroaTor o e wovi s Mérpiag pevoTomTag
AViryoK for — - Tmpressac de - Mistura simples | Consisténcia média ou consistencia Arororeon yiox Movn HetEn povi AToNKD METpiac pevoToTnTac A
helprotes Enfasaviryck Individuell sked | Medium Body eller Light Body prétese fotal Et materiale, et tin impressao simples | leve ohuki oBovrooToia] atoTOTWON BlokapLO AetroppevoTo
KONTRAINDIKATIONER CONTRA-INDICAGOES ANTENAEIZEIZ

| sallsynta fall kan produkten orsaka sensibilitet hos vissa personer. Ifall
sadan reaktion skulle upptrada, avbryt behandlingen och remittera
patienten till lakare.

FYSIKALISKA EGENSKAPER (I medeltal)

Testvillkor: Temperatur (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relativ fuktighet (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

Em casos raros, o produto pode provocar reac¢des de sensibilidade em
algumas pessoas. Caso se observem reac¢des desse género,
interrompa o uso do produto e consulte um médico.

PROPRIEDADES FiSICAS (média)

Condigoes de teste: Temperatura (23°C/74°F + 2°C/4°F) Humidade relativa (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (materiais de impressao dentaria de elastomero)

Totale verwerkingstijd | Normaal: 2 min. [Normaal: 2 min.| Normaal: 2 min. | Normaal: 2 min. | Normaal: 2 min.
(minuten) Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min

Minimumtid in de
mond (minuten)

Normaal: 3 min. [Normaal: 3 min.| Normaal: 3 min. | Normaal: 3 min. | Normaal: 3 min
Snel: 1.5 min. | Snel: 1.5 min. | Snel: 1.5 min. Snel: 1.5 min. Snel: 1.5 min.

Total arbejdstid | Regular: 2 min. | Regular: 2 min] Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minutter) Fast: 1 min Fast: 1min_| Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min
Minimum tid i Regular: 3 min [ Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3min | Regular: 3 min

munden (minutter) | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min

Herstel na Normaal: 99,1% |Normaal: 99,1%| Normaal: 99,0% | Normaal: 98,1% | Normaal: 98,5%
deformatie (%) Snel:98.0% | Snel:08.0% | Snel:97.9% | Snel.97.8% | _Snel:98,1%

i [ Normaal: 4,0% | Normaal: 3,7% | Normaal: 2,6% | Normaal: 3,1% | Normaal: 1,2%
bi drukbelasting (%) | Snel: 4.2% | Sne:39% | Snel:32% | Snel:35% Snel: 1,3%
Lineaire dimensionale | <. 104, [ s..10% £-10% £-10% £-10%
verandeing (%)
Detailreproductic 20pm 20pm 20pm 50um 50um
;‘;’:pa"b""e“ met 20um 20pm 20pm 50um 50um
VOORZORGSMAATREGELEN

Bij het extruderen van EXA’lence moet vermenging en/of contact met de
volgende materialen nauwlettend worden vermeden. Door deze
materialen kan het uitharden worden vertraagd of voorkomen: katalysator
voor afdrukmaterialen van condensatiesilicone, afdrukmaterialen van
polysulfide, eugenol bevattende materialen, zwavel, latex, olie, acrylaten,
glycerol, oppervlakteverdovingsmiddelen in spuitbus- of zalfvorm

(bijv. lidocaine).

GEBRUIKSAANWIJZING
CARTRIDGES LADEN EN DOSEREN
1. Druk de ontgrendelhendel van

de GC V-vormige Patroonhouder
CARTRIDGE ~ fegrgesen waow |
DISPENSER II de patroon. i s
op en trek de V-vormige inkeping
plunjer volledig % ens van o
terug. Klap de kraag

Gekleurde
borgklep raag voor 5
van de Mixing Tip. ;:
cartridgehouder Het nieuwe type cartridge moet samen met

omhoog en laad de

cartridge en zorg ervoor dat de

V-vormige inkeping in de flens van de

cartridge omlaag is gericht.Sluit de borgklep om de cartridge

te zekeren.

Duw de ontgrendelhendel omhoog en schuif de plunjer naar

voren tot in de cartridge.

. Verwijder het dopje van de cartridge door deze een kwartslag
tegen de klok in te draaien. Druk de hendel van de dispenser
zachtjes in om een kleine hoeveelheid materiaal uit de openingen
van de cartridge te spuiten. Controleer of basismateriaal en
katalysator er gelijkmatig uitkomen.

. Richt de V-vormige inkeping in de borgring van de MENGNAALD Il
op de V-vormige markering tussen de twee cartridgecilinders. De
mengnaald stevig aandrukken en de gekleurde borgring van de
mengnaald, een kwartslag met de klok mee, vastdraaien. De
dispenser is nu klaar voor gebruik.

. Een aantal keren de hendel overhalen om het materiaal te
extruderen. Na gebruik de mengnaald NIET verwijderen daar deze
tevens als afsluiting dient totdat de cartridge opnieuw wordt gebruikt.
De mengnaald wordt verwijderd door de borgring van de mengnaald
tegen de klok in te draaien tot de V-vormige markering gelijk ligt met
die op de cartridge. De mengnaald iets naar beneden kantelen
en eraf trekken.

. Verwijder de oude mengnaald en plaats pas een nieuwe direct voor
hergebruik. Voordat een nieuwe mengnaald wordt bevestigd spuit
men een beetje basis- en katalysatormateriaal uit de openingen
van de cartridge om te controleren of beiden gelijk uitstromen. Indien
dit niet het geval is, maak dan de verstopte opening vrij van
eventueel uitgehard materiaal.

. Om de cartridge te vervangen duwt men de ontgrendelhendel
omhoog en trekt men de plunjer volledig naar achteren. Klap de
borgklep omhoog, verwijder de cartridge en plaats een nieuwe in de
dispenser.
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AFDRUKINSTRUCTIES
N.B.:

Laat het materiaal voor gebruik op kamertemperatuur komen. Als het

materiaal koel of koud is, kan de uitharding langer duren.

1. Zorg dat de preparatie droog en vrij is van débris tijdens het nemen

van de afdruk.

. Blok ondersnijdingen uit om het verwijderen van de afdruk te

vergemakkelijken.

. Breng een lepeladhesief (GC Universal VPS Adhesive o.i.d.) op de

afdruklepel aan en laat het opdrogen. Zie de gebruiksaanwijzing van

de fabrikant.

Bevestig een intraorale tip op de mengnaald van de cartridge met

het geselecteerde wash-materiaal of extrudeer het materiaal in een

afdrukspuitje.

Vul vervolgens de afdruklepel met het gekozen afdrukmateriaal

voor de lepel.

Spuit het wash-materiaal op de geprepareerde tand totdat deze

volledig is bedekt.Nablazen met perslucht is niet nodig. De hydrofiele

eigenschap van EXA'lence zorgt voor een goede zelfbevochtiging,
waardoor het uitmuntend uitvloeit over de tand.

Opmerking:

Bij toepassing van de dubbele meng- en afdruktechniek of Putty-wash

moet u zorgen dat de voorafdruk wordt gereinigd en grondig gedroogd

voordat u de definitieve afdruk maakt.

Plaats de gevulde lepel in de mond. In de bovenstaande tabel

vindt u de aanbevolen verwerkingstijden.

Wacht tot het materiaal is uitgehard. In de bovenstaande tabel vindt

u de aanbevolen intraorale uithardingstijden.

a) Door de unieke chemische samenstelling van EXA’lence poly
meriseert het materiaal sneller in de dan bij kamertemperatuur.
Daarom moet in de mond worden getest of het materiaal is uitge
hard. Testen op kamertemperatuur buiten de mond geeft
verkeerde informatie.

b) Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstijd en lagere tem
peraturen verlengen de verwerkingstijd.

W N
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DESINFECTIE

De afdruk kan worden gedesinfecteerd met een glutaraaldehydeoplossing

of een ander geschikt desinfectans. Zie de gebruiksaanwijzing van de
betreffende fabrikant.

VERVAARDIGING GIPSMODEL

1. Wacht na het afspoelen van de afdruk met water 60 minuten
alvorens uit te gieten.

2. Giet een model binnen 14 dagen na het nemen van de afdruk.
EXA’lence is compatibel met gips van type Il en type IV
(GC Fuji ROCK™ EP) en kan elektrolytisch worden verzilverd
of verkoperd.

LET OP

1. Vermijd aanraking van basismateriaal, katalysator en gemengd
materiaal of adhesief met de ogen. In geval van contact met de
ogen deze onmiddellijk met grote hoeveelheden water uitspoelen
en medisch advies inwinnen.

Zorg dat geen materiaal op kleding terechtkomt, want het is moeilijk
te verwijderen.

OPSLAG

Op een droge plaats bewaren bij normale kamertemperatuur
(59 - 77 °F; 15 - 25 °C) (Relatieve luchtvochtigheid: 50 +/-10%).
Direct zonlicht vermijden. Houdbaarheid: tot 30 maanden na
productiedatum.

VERPAKKINGEN

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY
Regular en Fast Set
59 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald Il SS (geel) x 6 stuks

N

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular en Fast Set
77 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald I L (turquoise) x 6 stuks

ESN

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXAllence HEAVY BODY RIGID
Regular en Fast Set Regular en Fast Set
59 g (48 ml) x 2 cartridges, 77 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald Il SS (geel) x 6 stuks mengnaald I L (turquoise) x 6 stuks
3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE) 1 stuk

Regular en Fast Set 7. Mengnaald Il L (turquoise)
62 g (48 ml) x 2 cartridges, 48 stuks
mengnaald Il L (turquoise) x 6 stuks Mengnaald Il SS (geel)
48 stuks
8. Universal VPS Adhesive

1 flacon (7 ml)

Laatste herziening: 6/2010

de nieuwe GC CARTRIDGE DISPENSER 2
gebruikt worden.

Extra Light Light Body | Medium Bod Heavy Bod! Medium Body . Extra Light Light Medium Body Heavy Heavy Body C é C 8 C g éncia | C pesa-
(Type 3: (M(oTnopehg_se (Ty;yne . y Hj?rw B?dii iFhr?wd Extra L\ghl Body | Light ?ody (Monophase) Heavy l.icdy Hea_;zy BDdyTRII(gId Body Body (Monophase) Body Rigid extra leve (Tipo 3: | leve (Tipo 3: medn?r(imoréqiase) _ﬁs(a]d‘a_ da rigida (Tipo 1:
(Type 3: Low Low Mg High ype 19 (Type 3:Tynd | (Type 3:Tynd | (Type 2: Medium | (Type 1: Tyk | (Type 1: Tyl (Typ3:low | (Typ3:Low | (Typ2: Medium | (Typ 1: High (Typ 1: High 6 iste ipo 2: ipo 1: st
C Consi C © C C Consis C Consi baixa) baixa) media) elevada) elevada)

Total id | munnen | Regular: 2 min. [Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minuter) Fast:1min | Fast1min | Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

Tempo de trabalno | Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min. | Normale: 2 min.| Normale: 2 min.
total (minutos) Rapido: 1 min_| Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min

Recuperagao da Regular: 3 min [Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min [ Regular: 3 min
deformagao (%) Fast: 1.5 min_| Fast: 1.5min | Fast: 1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Tempo minimo na | Normale: 3 min |Normale: 3 min| Normale: 3 min | Normale: 3 min | Normale: 3 min
boca (minutos) Rapido: 1.5 min |Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min

px3 cTé(vmegeTEp,Lnd)GG,lQ, TO TPOLOV UTDPEL VX TPOKOAETEL
UTEPELALOONTIX O€ KATOLX GTOUXK. AV TpATNPNBOOV TETOLEG
QVTLOPKOELC, DLXKOWYTE TN XPNON TOU TPOLOVTOG KXL VA TNTNOTE
LXTPLKN CUUBOLAN.

®YZIKES IAIOTHTES (Méoog 6poc)

SuvBnkeg eAéyxou: Oeppokpaaia (74°F/23°C + 4°F/2°C) ZXeTikn LYpaoia (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (O30VTLATPLKG EAXCTOUEPH XTOTUTIOTIKK LALKGK)

Extra To|  MéTplag NoxopevaTo | MoxdpevoTo
AeTTOppELaTO (ToToG 3: pevaToTnTaRG (ToTog 1 KANpd
(Toroc 3 Xopnmé &"J;},"%‘f",ﬁ,ﬁ’g&’o Yoo (ToToC 1: YPmAo
XopnAo (Eddec) | (Ewdec) LEWdEC) (EWdEC) (EwBEC)

ZOVONKGC XpOVOC | KaVOViKo: 2 min. [Kavovike: 2 min. |KavoViKo: 2 min.| Kavovike: 2 min. | Kavoviko: 2 min.
epyaoiac (\e&t&) | Tpiiyopo: 1 min | Fpriyopo: 1 min | Fpriyopo: 1 min | Tpfivopo: 1min | Tpyopo: 1 min
EAGXLOTOC XPOVOS [ ayovus: 3 min. |Kavovuks: 3 min, 6: 3 min.[K 6:3 min| Kavoviko: 3 min.

gﬁ:ﬁ"{)\l";";’)" Tpriyopo: 1.5 min.| Fpfyopo: 1.5 min. [ Fpriyopo: 1.5 min.|Fpriyopo: 1.5 min| Tpriyopo: 1.5 min.

Déformation Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5% terhamtning av Regular: 99.1% |Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5% Recuperagéao da Normale: 99,1% [Normale: 99,1%| Normale: 99,0% | Normale: 98,1%| Normale: 98,5% Erovagopé ard Ty [ Kavoviko: 99.1% [Kavoviko: 99.1%| Kavoviko: 99.0% [ Kavovuo: 98.1% | Kavoviko: 98.5%
permanente (%) Fast: 98.0% Fast:980% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% deformation (%) Fast: 98.0% | Fast:98.0% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% 30 (%) Rapido: 98,0% | Fast: 98,0% | Fast97.9% | Fast:97,8% Fast: 98,1% TXpaOp@WON (%) | Tpriyopo: 98.0% | Tpiiyopo: 98.0% | Tpityopo: 97.9% | Tpriyopo: 97.8% | Tpiiyopo: 98.1%
Maksimum Regular: 4.0% | Regular: 3.7% [ Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Maximal belastning | Regular: 4.0% | Regular:37% | Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Deformagao maxima| Regular: 4,0% | Regular:37% | Regular: 2,9% | Regular: 3,1% | Regular: 1,2% Méyiomn avroxh  |Kavoviko: 4.0% [Kavoviko: 3.7% | Kavoviké: 2.9% [Kavoviko: 3.1%| Kavoviké: 1.2%
trykdeformering (%)| _ Fast: 4.2% Fast 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% vid kompression (%) | _Fast: 4.2% Fast: 39% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% em compresso (%) | Rapido: 4,2% | Rapido: 39% | Rapido: 3.2% | Rapido: 3,5% | Rapido: 1,3% ot BN (%) Tpriyopo: 4.2% | Ipriyopo: 3.9% | Tpiiyopo: 3.2% | priopo: 8.5% | Tpyopo: 1.3%
Linezer afbind- -.10% -.10% -10% -.10% -.10% Linjar dimensions- 5-.10% <-10% =-10% <-10% $-.10% Alteragéo linear <-10% <-.10% <-.10% <-.10% -10% Toapukn <-.10% <-10% <-.10% <-.10% <-10%
ingskontraktion (%), (%) dimensional (%) TpapdpewaN (%)

Detalj Ise/ a ;

rorouRog veise 20um 20um 20um 50um 50um Detaljreproduktion 20um 20um 20um 50um 50um Reproducdo de 20um 20um 20um 50um 50um VA 20um 20um 20um 50um 50um
Kompatibilitet med § Compatibilidade SopBaTOTNTA pE T

aips 20pm 20pm 20pm S0um 50um Gipskompabilitet 20pm 20pm 20pm 50pm 50um com gessn 20pm 20pm 20pm 50pm 50um W‘I:E) nTocke ™ 20pm 20pm 20pm 50pm 50um
FORBEHOLD FORSIKTIGHETSATGARDER PRECAUQCES NMPOSYAAZEIZ

Nar EXA’lence blandes, er det vigtigt at felgende materialer ikke kommer i

kontakt eller blandes sammen med materialet, idet det kan forleenge eller
forhindre afbindingen: Katalysatorstoffer til silikone aftryksmaterialer,
polysulfid aftryksmaterialer, eugenolholdige materialer, svovl, latex, olier,
akrylater, glycerol og spray-typer eller salver til lokal overfladeanzestesi
(f.eks. lidokain).

BRUGSANVISNING
ISETNING OG DISPENSERING FRA ET NYT MAGASIN

-

. Tcyk udlosergrebet \ tomet hak T —
pa GC mellem MIXING TIP
CARTRIDGE patroncylinderne. |

DISPENSER I A

op imod stemplet ~ pé patronens

og treek stemplet flange
helt tilbage i Favet manchet
dispenseren. Loft il Mixing Tip
dispenserens

magasinholder og saet magasinet i,

saledes at det V-formede hak pamagasinets

flange vender nedad. Tryk magasinholderen ned for at fastholde

magasinet korrekt.

Tryk igen pa udlesergrebet og skub stemplet helt ind imod magasinet.

Fjern heetten pa magasinet ved at dreje den 1/4 omgang imod

uret. Vip heetten nedad og fjern den fra magasinet. Tryk forsigtigt

pa dispenserhandtaget, sa der presse lidt materiale ud af de 2

abninger pa magasinet. Base og katalysator skal komme jeevnt ud.

4. Tilpas det V-formede hak pa kanten af MIXING TIP Il med det
V-formede hak pa magasinet. Tryk blandespidsen godt fast og drej
den farvede manchet pa blandespidsen 1/4 omgang med uret. Nu
er dispenseren parat til brug.

V-formet hak

wn

5. Tryk flere gange pa handtaget, sa der presses materiale ud.

Efter brug, sa kan MIXING TIP |l efterlades som beskyttelseshaette
indtil neeste gang, materialet skal anvendes. Nar MIXING TIP Il skal
skiftes, drejes den farvede manchet 1/4 omgang imod uret og det
V-formede hak tilpasses hakket pa magasinet og spidsen vippes
ned og fiernes fra magasinet.

6. Den brugte blandespids skal skiftes ud med en ny, inden materialet
anvendes igen. Inden den nye spids seettes pa, skal man igen lige
kontrollere, at der kommer materiale ud af begge abninger.

Hvis dette ikke er tilfeeldet, sa fiernes det harde materiale, saledes
at nyt kan komme ud.

7. For at udskifte et magasin, sa holdes udlgsergrebet op imod

stemplet, og dette traekkes ud. Tag det tomme magasin ud ved
at lofte magasinholderen op og herefter fierne magasinet.

AFTRYKSTRIN

Bemaerk:

For anvendelse anbefales det, at materialerne har rumtemperatur.

Afkolede eller koleskabskolde materialer kan have en forsinket

afbindingstid.

1. Veer omhyggelig med at preeparationen er tor og fri for debris under
aftrykstagningen.

2. Blok underskeeringer ud, saledes at det er nemmere, at fierne
aftrykket igen.

3. Anvend en adhzesiv til skeen(F.eks., GC Universal VPS Adhzesiv).
Folg producentens brugsanvisning.

4. Anvend en intraoral tip til blandespidsen pa magasinet af det valgte
Wash materiale, eller kom det i en ekstra sprojte.

5. Fyld skeen med det valgte skemateriale.

6. Wash materialet appliceres pa de preeparerede teender og deekker
praeparationen helt. Torblaesning er ikke nedvendig. EXA'lence’s
hydrofile egenskaber giver en perfekt adaption til tanden.

Bemaerk:

Ved anvendelse af 2 materialer og 2 trins aftryksteknik eller

Putty-wash teknik, sa skal preeaftrykket veere renset og tert for

det sidste aftryk tages.

7. Anbring den fyldte ske i munden. Se ovenfor naevnte tabel med
anbe falede arbejdstider.

8. Vent pa at materialet afbinder. Se ovenfor neevnte tabel med afbind
ingstiderne i munden.

Bemaerk:

a) EXA'lence har en unik kemi som ger, at det afbinder hurtigere i
munden end ved rumtemperatur. Derfor, hvis det onskes at
bestemme afbindingstider, sa skal det forega i munden, alt
andet vil give et falsk resultat.

b) Hoj temperatur vil afkorte arbejdstiden og lav temperatur
vil forege arbejdstiden.

9. Fjern aftrykket og rens det under rindende vand.

DISINFEKTION
Glutaraldehyd oplesning eller andre desinfektionsmidler kan anvendes
til desinfektion af aftrykket. Folg producentens brugsanvisning.

MODELFREMSTILLING

1. Efter at aftrykket er renset i vand eller desinfektionsmiddel, sa vent 60
minutter for der udstebes en model.

2. Stoeb altid en model indenfor 14 dage efter at aftrykket er taget.
EXA'lence er kompatibel med type Il og type IV gipse
(GC Fuji ROCK™ EP) og kan ogsa belaegges med solv eller kobber.

BEMERK

1. Undga at felgende materialer kommer i kontakt med gjnene, base,
katalyse, blandet materiale eller adhaesiv. | tilfaelde af kontakt, skyl
hurtigt med rigelige maengder vand og seg herefter lzegehjeelp.

2. Undga at materialet kommer pa tojet, idet det kan vaere vanskeligt at
fierne igen.

OPBEVARING

Opbevares pa et tort sted og ved rumtemperatur

(59 - 77° F; 15 - 25° C) (Relativ luftfugtighed: 50 +/-10 %).

Undga direkte sollys. Holdbarhed : 30 maneder fra produktionsdato.

FORPAKNING

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY
Regular og Fast Set
59 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il SS (Gul) x 6 stk.

. EXAllence LIGHT BODY
Regular og Fast Set

4. EXAllence HEAVY BODY
Regular og Fast Set
77 g (48 ml) x 2 maga siner,
Blandespids Il L (BIa) x 6 stk.

. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular og Fast Set

n
o

Den nye type patron skal anvendes med den
nye GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

Nar EXA’lence pressas ut, undvik kontakt med féljande material da
dessa kan forsena eller férhindra stelning av materialet: Katalysatorn
till kondensationssilikoner, polysulfidbaserade avtrycksmaterial,
eugenolhaltiga produkter, svavel, latex, oljeakrylater, glycerol och
lokalanestesiprodukter med innehall av lidokain.

BRUKSANVISNING
LADDNING AV PATRONEN OCH DISPENSERING

. Lyft frigéringsspaken
a GC

Patronhallare

p V-formad skara Kol
mellan e Crel

CARTRIDGE patronens Mixing tip

DISPENSER I cylindrar L.

och dra kolven V-formad skara
hela vagen pé patronens
h agh p

tillbaka in i lans

sprutan. Lyft Fargad krage

patronhallaren Mixing Tip
fran dispensern och ladda
patronen, se till att det V-formade
market pa flansen av patronen ar vand nedat.

Tryck patronhallaren nedat for att halla patronen pa plats
Lyft frigéringsspaken och tryck kolven framat tills den nar
patronstoppen.

Avlagsna hatten pa patronen genom att vrida den 1/4 varv moturs.
Boj hatten nedat och avlagsna den fran patronen. Tryck forsiktigt

pa dispenserns handtag for att pressa ut en liten méngd material
fran de tva 6ppningarna pa sidan av patronen. Se till att bas och
katalysator kommer ut jamnt.

Linjera det V-formade mérket pa blandningsspetsens (MIXING TIP II)
kant med det V-formade méarket mellan patronens ror. Tryck hart

for att fasta blandningsspetsen. Rotera sedan den fargade kragen
pa blandningsspetsen 1/4 varv medurs till patronens ande.
Dispensern ar nu klar att anvanda.

5. Tryck pa handtaget flera ganger for att pressa ut materialet.

Efter anvéndning, avlagsna inte blandningsspetsen

(MIXING TIP II) eftersom denna kommer att anvandas som
forsegling tills anvandning nasta gang. Nar blandningsspetsen
(MIXING TIP Il) ska avlagsnas skruvar man kragen 1/4 varv moturs
tills den linjerar det V-formade méarket pa patronen. Boj
blandningsspetsen nedat och avlagsna den fran patronen.

Avlagsna den gamla blandningsspetsen innan nasta anvandning.
Innan en ny spets séatts pa plats pressar man forsiktigt ut en

liten mangd material for att forsakra sig att bas och katalysator

flyter jamnt fran bada 6ppningarna. Om det inte gar att pressa

ut material avliagsnas eventuellt stelnat material fran

patronens utlopp.

For att aviagsna patronen lyfter man frigérningsspaken och

drar tillbaka kolven helt och hallet. Ta bort den tomma patronen
genom att lyfta patronhallaren och ladda déarefter dispensern

med en ny patron.

AVTRYCK; SA HAR GOR MAN

0BS:

Lat materialet bli rumstempererat innan anvandning. Kylskapskalla

material kan fordréja stelningstiden.

1. Se till att preparationen ar torr och fri fran debris da avtrycket tas.

2. Blockera underskar for att underlatta aviagsnandet av avtrycket.

3. Applicera adhesiv (GC Universal VPS Adhesive, etc.) pa avtrycksske-

den och lat torka. Las tillverkarens
bruksanvisning

4. Satt fast en intraoral spets pa patronens blandningsspets med
utvalt washmaterial eller fyll en ordinar avtryckssputa.

. Fyll avtrycksskeden med det valda avtrycksmaterialet.

. Injicera washmaterialet pa de preparerade tanderna. Preparationen
ska tackas helt och hallet.Luftblastring &r inte nédvandigt.
EXA'lence’s hydrofila egenskaper mojliggér en battre vatbarhet
som ger en utmarkt adaption till tanden.

Obs:

Vid anvandning av dubbelmixavtryck eller Putty/wash-teknik, se till
att det preliminara avtrycket ar noga rengjort och torrlagt innan det
slutliga avtrycket tas.

7. Satt den fylida avtrycksskeden pa plats i munnen. Se tabellen

ovan fér rekommenderade arbetstider.

8. Vanta tills materialet stelnat. Se tabellen ovan fér rekommenderade

intraorala stelningstider.

a) EXAllence har en unik kemi som gor att det stelnar snabbare
i den orala kaviteten &n i rumstemperatur. Darfér ska man
granska materialet i munnen for att kunna avgoéra réatt stelningstid

b) Ju hégre temperatur desto kortare arbetstid. Lagre temperatur
oOkar arbetstiden.

9. Avlagsna avtrycket och skélj under rinnande kranvatten.

Den nya typen av patron maste anvandas
tilsammans med den nya GC CARTRIDGE
DISPENSER 2.
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DESINFICERING

Avtrycket kan desinficeras med en glutaraldehydlsning eller annat
lampligt desinfektionsmedel. Vi hanvisar till respektive tillverkares
bruksanvisning.

MODELLFRAMSTALLNING

1. Efter att avtrycket ar skoljt med vatten vantar man i 60 minuter
innan modell slas ut. Om avtrycket &r desinficerat vantar man
60 minuter efter desinficeringen innan det slas ut.

2. Sla ut modellen senast inom 14 dagar fran det att avtrycket togs.
EXA’lence at kompatibelt med typ Ill och typ IV gipser
(GC Fuji ROCK™ EP) och kan silver- eller kopparplateras.

FORSIKTIGHET

1. Undvik att bas, katalysator, blandat material eller adhesiv
kommer i kontakt med 6gonen. Om sa sker skolj omedelbart
med vatten och uppsok lakare.

2. Undvik att fa material pa kladerna eftersom det &r svart att ta bort.

FORVARING

Foérvara pa torr plats i rumstemperatur

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativ luftfuktighet: 50 +/-10%).

Undvik direkt solljus. Hallbarhetstid: 30 manader fran tillverkningsdatum.

FORPACKNINGAR

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY
Regular och Fast Set
59g (48ml) x 2 patroner,

IN

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular och Fast Set
779 (48ml) x 2 patroner,

59 g (48 ml) x 2 maga siner,
Blandespids Il SS (Gul) x 6 stk.
EXA'lence MEDIUM BODY
(MONOPHASE)

Regular og Fast Set

62 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il L (Bla) x 6 stk.

@
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77 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il L (BIa) x 6 stk.

. GC Cartridge Dispenser 2.

1 stk.

. Blandespids I L (Bl&) 48 stk.

Blandespids Il SS (Gul) 48 stk.

. 1.Universal VPS Adhzesiv

1 flaske (7 ml)

blandningsspets Il SS (gul) x 6 st

blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st

2. EXAlence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular och Fast Set Regular och Fast Set
59g (48ml) x 2 patroner, 779 (48ml) x 2 patroner,
blandningsspets Il SS (gul) x 6 st blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st
3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE)

Regular och Fast Set

62g (48ml) x 2 patroner,
blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st

Reviderad senast: 6/2010
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1 st

. Blandningsspets Il L

(Aqua) 48 st
Blandningsspets Il SS
(Yellow) 48 st

. Universal VPS Adhesive

1 flaska (7ml)

Ao extrair EXA'lence, deve ter-se o cuidado de evitar misturar ou entrar
em contacto com os materiais seguintes. Estes podem atrasar ou
impedir a presa: Catalisador para materiais de impressao de silicone
do tipo condensacdo, materiais de impressao tioplasticos, materiais de
eugenol, enxofre, latex, 6leo, acrilatos, glicerol, anestesia topica de
superficie do tipo spray ou unguento (p. ex. lidocaina).

INSTRUGOES DE UTILIZACAO
CARREGAMENTO DO CARTUCHO E DOSEAMENTO
. Levante a alavanca ganhura em

de libertagdo do  forma de V entre
os canos do

Suporte do cartucho g0l

Ponta

GC CARTRIDGE cartucho misturadora
DISPENSER Ile  Ranhura em
puxe o émbolo do Tebordo do
doseador cartucho

da ponta
Colar colorido misturado
da ponta

misturado

totalmente para
trés. Levante o
suporte do cartucho
do doseador e carregue o cartucho,
assegurando-se que a ranhura em forma
de V no rebordo do cartucho esta voltada para baixo.
Empurre o suporte do cartucho para baixo, para fixar o cartucho
firmemente no lugar.
Levante a alavanca de libertagdo e empurre o émbolo para a frente,
até encaixar no cartucho.
Retire a tampa do cartucho, rodando-a 1/4 de volta no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio. Dobre a tampa para baixo
e afaste-a do cartucho. Aperte suavemente a pega do doseador de
modo a extrair uma pequena quantidade do material das duas
aberturas na parte final do cartucho. Assegure-se de que a base
e o catalisador saem uniformemente.
4. Alinhe a ranhura em forma de V na aresta da ponta misturadora
com a ranhura em forma de V entre os canos do cartucho. Empurre
com firmeza para encaixar a ponta misturadora. Em seguida, rode
a gola colorida da ponta misturadora 1/4 de volta no sentido dos
ponteiros do relégio até ao fim do cartucho. O doseador esta agora
pronto para ser utilizado.
Aperte a pega varias vezes para extrair o material. Depois de
utilizar, nao retire a ponta misturadora, dado que esta se transforma
na tampa para armazenamento até a proxima utilizagao. Ao
substituir a ponta misturadora, rode o colar da ponta misturadora
1/4 de volta no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio, de modo
a alinhar a ranhura em forma de V no cartucho. Dobre a ponta
misturadora para baixo e retire-a do cartucho.
Retire a ponta misturadora antiga imediatamente antes da utilizagao
seguinte. Antes de colocar uma ponta nova, extraia ligeiramente
uma pequena quantidade do material, para assegurar que a base
e o catalisador saem de forma homogénea de ambas as aberturas.
Caso nao consiga extrair os materiais, retire qualquer material
endurecido que se possa encontrar na ponta do cartucho.
7. Para substituir o cartucho, levante a alavanca de libertacdo e
retraia o émbolo totalmente. Retire o cartucho vazio levantando
o suporte do cartucho e coloque um novo cartucho no doseador.

PASSO DE IMPRESSAO

Nota:

Antes de utilizar, deixe o material repousar a temperatura ambiente.

O material frio ou refrigerado podera atrasar a presa.

1. Assegure-se de que a preparacdo esta seca e isenta de residuos

durante a toma da impresséao.

. Blogueie as areas retentivas para ajudar a remogao da impresséao.
. Aplique um adesivo de moldeira (GC Universal VPS Adhesive, etc.)
na moldeira e aguarde que seque. Leia as instrucdes de utilizagcdo

do fabricante.

4. Ligue uma ponta intra-oral a ponta misturadora do cartucho do

material de revestimento seleccionado ou encha uma seringa
com ele.

. Carregue a moldeira com o material seleccionado para a moldeira.

. Injecte o material de revestimento sobre o dente preparado e cubra

completamente a preparagao. Nao é necessario aplicar ar.
A propriedade hidréfila de EXA’lence permite um melhor
auto-humedecimento e uma excelente adaptagao ao dente.

Nota:

Caso utilize a técnica de mistura dupla impressao dupla ou de
massa-revestimento, assegure-se de que a impressao preliminar se
encontra limpa e totalmente seca antes de executar a impressao final.

7. Coloque a moldeira preparada na boca. Consulte a tabela acima,
para tempos de trabalho recomendados.

8. Aguarde que o material prenda. Consulte a tabela acima, para
tempos de presa intra-oral recomendados.

Nota:

a) EXA'lence tem propriedades quimicas unicas que lhe permitem
polimerizar mais rapidamente na cavidade oral que a
temperatura ambiente. Assim, para determinar a presa,
examine o material na boca, visto que o material na bancada
pode originar um resultado falso.

b) Temperaturas mais altas encurtam o tempo de trabalho
e temperaturas mais baixas prolongam-no.
9. Remova a impresséo e lave-a sob agua corrente.

E necessario utilizar o novo tipo de cartucho
com o novo doseador GC CARTRIDGE
DISPENSER 2.
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DESINFECCAO

A impressao pode ser desinfectada com solucdo de glutaraldeido

ou outro desinfectante apropriado. Consulte as instrugdes de utilizagao
respectivas do fabricante.

PRODUCAO DO MODELO

1. Depois de ter lavado a impressdo com agua, aguarde 60 minutos
antes de executar um modelo.

2. Realize um modelo nos 14 dias seguintes a tomada da impresséao.
EXA’lence é compativel com gesso de tipo Ill e tipo IV
(GC Fuji ROCK™EP) e pode ser revestido com prata ou cobre.

CUIDADO

1. Evite que a base, o catalisador, o material misturado ou o adesivo
entrem em contacto com os olhos. Em caso de contacto,
lave imediatamente com agua abundante e consulte o médico.

2. Evite contaminar o vestuario com o material, dado que este é dificil
de remover.

ARMAZENAMENTO

Conservar num local seco a temperatura ambiente normal

15-25°C ; 59 - 77°F) (Humidade relativa: 50 +/-10%). Evitar a luz solar
directa. Prazo de validade: 30 meses a partir da data de fabrico.

EMBALAGENS N .
1. EXA'lence CONSISTENCIA 4. EXA'llence CONSISTENCIA
EXTRA LEVE Presa regular e rapida PESADA
59g (48ml) x 2 cartuchos, Presa regular e rapida
Ponta misturadora Il SS 779 (48ml) x 2 cartuchos,
(amarela) x 6 unidades Ponta misturadora Il L
2. EXA'lence CONSISTENCIA LEVE (Aqua) x 6 unidades
Presa regular e rapida . EXAllence CONSISTENCIA
59g (48ml) x 2 cartuchos, PESADA RIGIDA
Ponta misturadora Il SS Presa regular e répida
(amarela) x 6 unidades 779 (48ml) x 2 cartuchos,
. EXA'lence CONSISTENCIA Ponta misturadora Il L
MEDIA (MONOFASE) (Aqua) x 6 unidades
Presa regular e rapida Doseador GC Cartridge Dispenser
62g (48ml) x 2 cartuchos, 2 1 unidade
Ponta misturadora Il L . Ponta misturadora Il L
(Aqua) x 6 unidades (Aqua) 48 unidades
Ponta misturadora Il SS
(Amarela) 48 unidades
. Universal VPS Adhesive
1 frasco (7ml)
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Koaté THV €EWONGN Tou LALKOD EXAllence, TDETEL VX XTDQEDYETAL N

avauelgn 1 ETHPN HE TX KKOAOLOXK LALKX. AUTO UTDPEL V&

KXBUOTEPNTEL N VX AVXOTELAEL TOV TDAUHEPLTHO: KATOADTNG YL

GLALKOVN TUUTOKVWONG, TODAUGOUAQIDLN, TPOIOVTX TOU TEPLEXOLV

€UYEVOAN, BELOUXEG EVIWTELC, TAXOTLKK YAVTLX, AKDL, KKPUALKE,

X)\gkepp)\ KO TOTTKK avmcbnﬂka TOTOU OTPEL 1] KAOLPNG (TTX.
dokaivn).

OAHTIEZ XPHEHZ
TOMOGETHZH THX ®YZITTAZ KAl EEQOHZH YAIKOY

1. AVO(O'Y] kwoTe Eykom oxipaTog V- ZUYKPATNTAPOG POTLYYNG,
TO HOXAO LETAED Twy s
XTEAELBEPWOTG Bbo xwpnToTATIY POyXog avapetEng H

2 G puoLYYaG N —

TOUL TIOTOALOD

SeepO e S
DISPENSER Il e enaee

KL TpBARETE EYXpwHO KoA&po

To épgogo e

Tpowbnong TeEAeiwg
TIow. AVOONKWOTE TO
OULYKPATNTAPX TNG QUOLYYXG KL
TOTDOETNOTE TNV BefaLvovTag 6TL N i -
€YKOTH TUTDU - V- 0TO EEWTEPLKD XEINOG TNG PUOLYYXG ElvaL
OTPAUUEVN TPOG T KATW. ., i .,

MLETTE TO TLUYKPATNTAPA TNG POTLYYKG TPOG T KATW WOTE VKX
oTaBepoTonbel otn BEon TNG. | i i

2. AVOONKWOTE TO HOXAO XTEAELBEPWANG kL TIEOTE TO €UBoONO
TPOWONONG EUTPOG PEXPL VX XKOUUTNTEL OTH (UOLYYX. X

3. AQALPEDTE TO KATAKL TN QOOLYYXG TEPLOTPEPOVTHG TO KATK
1/4 TNG OTPOPNC XPLOTEPOOTPOPX. MIETTE TO KAXTHKL TPOG T
K&TW KL TPABNETE TO &TO TN QUOLYYX. [LETTE EAXPPX TN .
OKOUVOKAN YL Tav,egu;encrrj ULKPAG TDOOTNTAG UALKOU oD Tt d00
oTOMLX. BEBatwBeiTE OTL BAON KA KATAAOTNG EEEPXOVTAL
OHOLOHOPPC . .

4. Eueuygogﬁno-re TNV €ykom TOTOUL - V- 0TO Xelhog Tou PYTXOYZ
ANAMEIZHS Il pe Tnv €ykom) TOTOL -V-QVAHECK OTLG d0O
Xu)plé‘l"lKOTl‘]TGQ ™me (PUO'[YY(Xé. TOTDBETAOTE TO POYXOG AVAUELENG
oTn Béon Tov TIECOVTAG OTAOEPK, STN OUVEXELX TEPLOTPEYTE TO
EYXPWHO KOAKPO TOL pOYXOUG AVAHELENG KATK 1/4 TG OTPOPNG
§'€él.00'1"pO(p9( UEXPL TO TEAOG TNG KLVNGNG. TO TIOTOAL EQPXPHOYNG
ELVOL TWPX ETOLUO TPOG XPNON. | . ] .

5. MMéoTe TN OKAXVIGAN d'pKETE%(pC;geg Xw( eNErwencm UALKkOU. MeTék
Tn Xpnon, pnv aewgupevre TO Yrv)f) NAMEIZHZ 1l quwg UTOpEL
v TLHOTOLNOEL WG KATHKL QUAX €XPL TNV ETOHEV! on.
K(X'I)'((gr'}'nVHO(VTlE(XTé(O'E(XUn Tou(ngXSQ% Ii‘l\)l(KMETEHZ IH nxenen
TEPLOTPEYTE TO KOAKPO YOPW &XTO TO pUYXOG AVRUELENG KT 1/4
NG OTPOPNC KPLOTEPOTTPOPX euelﬂ(p,uppt?;ov-qag TNV €YKo
TOTOU -V- GTO X€ELAOG TNG OOLYYXC. [LéTTE TO pOYXOG TPOG TXX
K&TW KOL XQALPETTE
TO OTD TN QUOLYYX. | i i i

6. AQaLPEDTE TO THALO PUYXOG XVEHELENG TPLV OTO TNV ETOHEVN i
Xxpnon. Mpv atd TV TOTDBETNON VEOL POYXOULC, EEWOELTTE ULkpn
TOOOTNTA LALKOD WOTE BAON KAL KATXADTNG VX pEOLV
OHOLOHOPEX ATD T VO OTOULX TNG PUOLYYXC. AV EUTDDITETAL N
€£000¢ LALKOU O(PXLPETTE TUXOV TKANPUHEVO LALKO XTD T
OTOHLX. . . .

7. TLe TNV QVTIKATROTAATN TNG POTLYYXG, GVXONKWOTE TO
HOXAO xTEAELBEPWONG kAL TPaPNETE TIaW TO EPBoAO TPOWONONG.
AQALPEDTTE TNV GOELX PUOLYYX XVXONKWVOVTHG ) ]

TO OLYKPXTNTAPX TNG PUOLYYXG KXL TOTDBETWVTAG VEX (OOLYYX
OTO TIOTOAL EPAPHOYNG.

STAAIA AMOTYNMQIHZ

Znpeiwon: , . ) .

MpLV oTd TN XPAON, XPHOTE TO LALKS YL Alyo dL&oThpo O€ | .

Beppokpaaia SWHATIOV, YALKO TOU €XEL UAXXBEL 0TO Yuyeio pTopel

VO KXOUOTEPNTEL TOV TOAUUEPLTUO. o . .

1. BeBalwBeiTe OTL N 0BOVTLKN THPAOTKELN ELVAL OTEYVI KL KXOXPN

OTO UTDAELUUOTX KOXTK TN dLEPKELX TNG

ATOTUTWONG, ) . .

KaAOWTE TLC LTDOKKPEG YLK TNV EVKOAOTEPN paipean

TOU XTDTUTIDHXTOC, ) . .

ToroBetnoTe ngko)\)\nnko THPAYOVTX SLoKXpiov .

(GC Universal VPS Adhesive, kATT) 0TO SLOK&PLO KXL XPHOTE

TO VX OTEYVWOEL Avoupepégwe OTLG 0dNYLEG XpNIONG TOL

QVTLOTOLXOU KATXOKELXOTH. ) .

TOTDBETAOTE TO EVOOTTOUXTIKO POYXOG OTO PUYXOG XVAHELENG

NG PUOLYYXG HE TNV ETIAEXDELON PELOTOTNTA 1 YEULOTE pic

€VOOOTOUXTLKAG XPHONG CUPLYYX ATOTOTIONG.
5. [epioTe TO SLOKAPLO HE TO LALKO en}\oygg. .,
6. Eyx0OT€E TO UALKO OTX TPOETOLUXOTUEVA DOVTLX KXL KXAOWTE
TARPWG TG TtXpQ(O‘KEUE%\. Aey €lval aTXPALTNTN N XPON XEPXK YLK
TO dLXGKOPTIOUO TOU LALkOU. Ot uépgt%LMKeg LBLOTNTEC TOL
LALKOU EXAllence €TITPETDLV TNV XUTO-OLX 8::,c>)(r] TOU LALKOD He
OTDTENETUN TNV KXADTEPN EPAPHOYH OTO DOVTL.
aneu.uo’n: i . i i i
€ TEPUTTWON XPAONG TNG TEXVIKNAG SLTAAG HELENC dLTANG
QTOTUTIONG 1 EQPAPHOYNAG TNG TEXVLKAG TOL TUPWOOUG ,
BeBatwBeiTe OTL TO XPXLKO XTOTOTWHX €ivaL KXBXPO KoL OTEYVO
LV QTO TNV TEALKI] XTOTOTIOON. . .
7. TOoTOBETAOTE TO YEUATO dLOKAPLO OTO OTOUX. AvapepBeite oTov
TXPATHVW TIVOKX YLX TOUG TPOTELVOUEVOUG, xgovoug €PYROLOG.
8. MEPLUEVETE PEXPL TO LALKO VX TOAULEPLOTEL. AvapepBeiTe oTOV
mgamvw TIVXKX YLX TOUG TPOTELVOUEVOUG XPOVOUG
€VOOOTOUXTLKAG TNENG.
Inueiwon: | ] i L
o) To LALKO EXAllence €xeL HOVADLKI) XNHLKH gOVBETT TOL TOL
SLVEL TN BUVATOTNTX VX TDAVHEPLTETAL YPNYOPOTEPX OTN
OTOHATLKN KOWNOTNTX TP& T€ BEPUOKPATin TEPLBXANOVTOG,
Mo To AOYO XUTO YL V& KXBopLOTEL TO OTASLO | X
TOAUHEPLOUOD, EAEYETE TO DALKO OTO OTOHX XPOD TO LALKO
gTOV TXYKO esyo«rlo«; B doeL A&Bog exTipnon. X

B) YWnAOTEPEC BEPLOKPATLEG HELUVOLV TO XPOVO EPYRTLAG
EVW) XAUNAOTEPEG TOV KUEAVOULV. i i

9. AQALPEDTE TO ATOTOTWHUX KAL EETAOVETE TO KATW ATO
TPEXOUHUEVO VEPOD.

ANOTYNQSH ) ) )
To ATOTOTWHO UTDPEL VX XTDAVHAVOEL Pe SLAALUK YAOUTEPAASEDDNG
N &AM XTOAUHOVTLKE SLXADpTS. AvapepBeite oTLg 0dnyieg
XPNONG TOL GVTLOTOLXOU KXTKOKELKOTH.

KATAZKEYH INY¥INOY EKMATEIOY

1. MeTé& TV €KTALON TOUL ATDTUTIHATOG UE VEPD, TEPLUEVETE 60
AETT& HEXPL TNV KXTAOKELN TOU EKUAYELOL. i i

2. KaToKEVKOTE TO HOVTENO HéTn O€ 14 NUEPEC oTd TN ARYN TOL
(X]'DTUTU)HO(TO\?. To uALkO EXAllence eivat cupBaTo e Th YOWo | |
TOTOUL IIl kK&t |V (GC Fuji ROCKTM EP) koL uTopel va eTtx oAk wBel
eTxpyupwoel.

NMPOZOXH

1. ATDQOYETE TNV ETXQ@N TNG BAONC, TOU KATAADTN, TOU
QVAUEUELYHEVOU LALKOD 1} TOU GUYKOAANTLKOD TXPKYOVTX HE TOUG
0POOAHOUG. Z€ TEPLTIWON ETXQNG, EETAUVETE e &PBovo VEPod Kal
avOTNTELOTE LATPLKA CUPBOVAR. L !

2. ATo@OYeTE TN piyn LALKOL 0T poLXX kxBWg eivat dOokoAn n
a@aipean Tou.

DOYAAZH

DUAKETE TO LALKO O€ OTEYVO HEPOG KL T€ (PUTLOAOYLKR

Bepuokpaaia TEpLBXAAOVTOC . . .
59 - 77°F; 15 - 25°C) (2xeTikn) vypaoia: 50 +/-10%). Atdpkelx TwNG:
0 PAVEG &XTO TNV NUEPOUNVLX TXPXYWYNG.

EYXpupC
poyXOUG

avépetEng

H véou TOTOL POTLYYX TPETEL VO
XPNOLHOTOLELTAL HE TN VEOL TOTOL POTLYYX
GC CARTRIDGE DISPENSER 2.
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SYZKEYAZIEZ

1. EXA'lence EXTRA AENTOPPEYZTO 4. EXAlence NMAXYPEYZTO Kavovikoo
Kavoviko0 kat Mpriyopou kot Fpriyopou MoAvpeEpLOUOD
MoAvpepLopon 779 (48mL) x 2 dOOLYYEC,
59g (48mL) x 2 dOOLYYEG, POYXN GV&HELENG
POYXN av&pELENG Il L (TkA&TLO) X 6 TEPAXLX
11 SS (KiTpLvo) x 6 TEp&XLX 5. EXAlence MAXYPEYZTO ZKAHPO

2. EXAlence AEMTOPPEYZTO Kavoviko kat Fpryopou
Kavovikol kaL Fpryopou MoAvpepLopon
MoAvpepLopon 779 (48mL) x 2 dOOLYYEC,

599 (48mL) x 2 dOOLYYEG, POYXN GV&HELENG
POYXN av&pELENG Il L (TA&TL0) X 6 TEPdXLX
11 SS (KiTpLvo) x 6 TEp&XLX 7. TILOTONL EQXPHOYNG

3. EXAllence METPIAZ PEYZTOTHTAX GC Cartridge Dispenser 2
(MONO®AZIKO) KavovikoO Kot 1 TEp&XLO
PAYOPOU TOAUMEPLTHOL 8. POyxn avauetgng Il L (TaA&Tro)
629 (48mL) x 2 dOOLYYEG, 48 TEPRXLX
POYXN av&UELENG POYXN av&petgng Il SS (Kitpivo)
11 L (ToAGTL0) X 6 TEPGXLK 48 TEPRXLX

9. SUYKOAANTLKOG THPRYOVTX

YEVLKNG epappoyng (VPS)
1 MTOUKGAGKL (7mL)

TeAeutaia avaBewpnan KeIPEVOU : 6/2010
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EXA’lence™
VINYL POLYETHER SILICONE (VPES™) IMPRESSION MATERIAL
For use only by a dental professional in the recommended indications.

Mpeav ynotpeba, BHUMATENHO NpoyeTeTe

]
EXA Ience ™ WHCTpYKUMuTE 3a ynotpeba.
BUHWN MNOJIMETEP CUJIMKOHOB (VPES™) OTMNEYATBbYEH
MATEPWAN
3a yn0TpeGa CaMO OT AeHTasnH1 cneunanicTn 3a npenopbYyaHuTe nHankaunn.

EXA’lence™

Pred pouzitim si peclivé prectéte
it

navod k pouZiti.

VINYL-POLYETEROVY SILIKONOVY (VPES™) OTISKOVACI MATERIAL

Uréen k pouziti vyhradné ve stomatologické praxi v doporuéenych indikacich

EXAlence-

VINIL POLIETER SILIKONSKI (VPES™) MATERIJAL ZA OTISKE
Samo za struénu stomatolosku uporabu u preporuéenim indikacijama.

*Also available as EXA'lence 370

RECOMMENDED INDICATIONS and impression techniques

* Mpenanara ce u kato EXA'lence 370
MPEMOPBYUTEITHA MOKA3AHWUA 1 oTnevaTb4yHn TEXHUKN

* K dispozici také jako EXA'lence 370

DOPORUCENE INDIKACE a techniky otiskovani

Viskoznost Stvrdnjavanje Vrsta viha za mijesanje
Viscosity Setling Mixing Tip BrokoanTer Brevpansane T ovecwTener RakpaHnC Viskozita Tuhnuti Typ michaci kanyly EXTRA LIGHT (eksira niska viskoznost) | Normalno i brzo stvrdnjavanje 1TSS (uti) vih za mijeSanje
EXTRA LIGHT Rogular & Fast Set 1SS (Yellow) Ming tp EXTRA LIGHT Hopvanto w B 1SS Okonm) ~ EXTRA LIGHT Bé2né & rychlé tuhnuti Il S (2luta) michaci kanyla LIGHT BODY (niska viskoznost) Normalno i brzo stvrdnjavanje Il SS (2uti) vih za mijeSan;
LIGHT BODY Regular & Fast Set 11 SS (Yellow) Mixing tip LIGHT BODY Hopvanto v b 11 SS OKbnT) i LIGHT BODY Bézné & rvch\é tuhnulf 11 SS (Zluta) rfﬂ'chaci kayﬂy‘ﬂ MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Normalno i brzo stvrdnjavanje 11 L (plavi) vrh za mijesanje
MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Regular & Fast Set II L (Aqua) Mixing tip MEDIUM BODY(MOHO®A3EH)"* | Hopwantio v b Il L (Cuw) i MEDIUM BODY (MONOFAZE) * I L (tyrkysova) mi i kanyla, (srednja viskoznost, jednofazni)
HEAVY BODY* Regular & Fast Set I L (Aqua) Mixing tip HEAVY BODY* Hopmanko u & WL (Cm) 7 HEAVY BODY* IIL (tyrkyso anyla HEAVY BODY" (visoka viskoznost) Normalno i brzo stvrdnjavanje I L (plavi) vih za mijesanje
HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set 1L (Aqua) Mixing tip HEAVY BODY RIGID Hopwanto v L (Cum) HEAVY BODY RIGID é & rychlé tuhnuti II L (tyrkysova) michaci kanyla Ri’;‘g\fgg;gs‘?'gv @ Normalno i brzo stvrdnjavanje Il L (plavi) vrh za mije3anje

* Raspoloziv i kao EXA'lence 370
PREPORUCENE INDIKACIJE i tehnike otiska

Hasznalat el6tt az utmutatét olvassa el

]
EXA Ier‘cemI figyelmesen!
VINIL POLIETER SZILIKON (VPES™) LENYOMATANYAG

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek javasoljuk a
megadott felhasznalasi tertleten.

Viszkozitas Kotes Keverdestr tipusa
EXTRA LIGHT Normal és gyors kotés I SS (Sérga)
LIGHT BODY Normal és gyors ktés I SS (Sarga)
MEDIUM BODY (MONOPHASE)* | Normal és gyors kétés I L (Vizkék)
HEAVY BODY* Normal és gyors kotés I L (Vizkék)
HEAVY BODY RIGID Normal és gyors kotés L (Vizkek)

* EXAlence 370-ként is kaphat6
AJANLOTT ALKALMAZASI TERULET és lenyomatvételi technikak

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie
instrukcje stosowania.

EXA’lence™

POLIETERO-WINYLO-SILIKONOWY MATERIAL WYCISKOWY
Do uzytku wytgcznie przez personel medyczny gabinetow stomatologicznych
zgodnie ze wskazaniami.

Tnainte de utilizare, cititi cu atentie
instructiunile de folosire.

EXA’lence™

SILICON VINIL POLIETERIC (VPES™) MATERIAL DE AMPRENTA
A se utiliza doar de catre medicii stomatologi conform indicatjilor recomandate.

BHUMATENbHO NPOYUTANTE MHCTPYKLMIO
nepes NpuMeHeHnem.

EXA’lence™

BUHWN MONNIDUP CUIIMKOHOBBIN (VPES™) CNEMOYHbIN
MATEPUAN

MaTepnan npeaHasHaueH ToNbKO ANA NPO(ECCUOHANBHOTO NPUMEHEHUA B
COOTBETCTBUM C NOKA3aHUAMM, OMUCAHHBIMU B HACTOALLEN MHCTPYKLUN.

(gesta sztywna) (szybkie) (bladoniebieska)

DIRECTIONS FOR USE
CARTRIDGE LOADING AND DISPENSING
1. Lift the release

lever of GC V-shaped Notch Cartridge Holder pigion plynger
CARTRIDGE cartridge barrels MIXING TIP .
— el
DISPENSER Il Veshaped
and pull the l'\fmch on me
piston plunger o aridgo Colo
la)lll tEQ Wayh Colores for MIX
ollar for ¢ or

dispenser, Lt | MNGTE \ i

i The new-type cartridge must be used with
the Cartrldge the new GC CARTRIDGE DISPENSER 2.
holder of the

dispenser and load the cartridge, ensuring that the V-shaped notch on
the flange of the cartridge is facing down. Push the cartridge holder
down to hold the cartridge firmly in place.
. Lift the release lever and push the piston plunger forward until it
engages into the cartridge.
Remove the cartridge cap by rotating 1/4 turn anti-clockwise. Tilt the
cap downward and peel it away from the cartridge. Gently squeeze
the dispenser handle to extrude a small amount of material from the
two openings at the end of the cartridge. Make sure that base and
catalyst come out evenly.
Align the V-shaped notch on the rim of the MIXING TIP Il to the
V-shaped notch between the cartridge barrels. Push firmly to attach
the mixing tip. Then rotate the colored collar of the mixing tip
1/4 turn clockwise to the end of the cartridge. The dispenser is now
ready for use.
Squeeze the handle several times to extrude the material.
After use, do not remove the MIXING TIP Il as this will become
the storage cap until next use. When replacing the MIXING TIP II,
rotate the collar on the mixing tip 1/4 turn anti-clockwise to align
the V-shaped notch on the cartridge. Tilt the mixing tip downward
and peel it away from the cartridge.
Remove the old mixing tip prior to next use. Before attaching a
new tip, gently extrude a small amount of material to ensure
that base and catalyst are flowing evenly from both openings. If the
materials should fail to extrude, remove any hardened materials
from the end of the cartridge.
To replace the cartridge, lift the release lever and retract the piston
plunger fully. Remove the empty cartridge by lifting the cartridge
holder and load a new one into the dispenser.

IMPRESSION STEP

Note:

Prior to use, leave the material to stand at room temperature.

Cooled or refrigerated material may delay setting.

1. Make sure the preparation is dry and free of debris during
impression taking.

. Block out undercuts to aid impression removal.

. Apply a tray adhesive (GC Universal VPS Adhesive, etc.) onto the
tray and leave to dry. Read manufacturer’s instructions for use.

. Attach an intraoral tip to the mixing tip of the cartridge of selected
wash material or backfill it into a syringe.

. Load the tray with the selected tray material.

. Inject the wash material onto the prepared teeth and completely
cover the preparation. Blasting with air is not necessary. EXA’lence’s
hydrophilic property enables better self-wetting, allowing an excellent
adaptation to the tooth.

Note:

In case of using the double mix double impression or Putty-wash

technique, make sure the preliminary impression is cleaned and

thoroughly dried prior to taking the final impression.

7. Seat the loaded tray in the mouth. Refer to above table for

recommended working times.

8. Wait for the material to set.

Note:

a) EXA'lence has unique chemistry that allows it to polymerize
faster in the oral cavity than at room temperature. Therefore to
determine setting, examine material in the mouth since material
on bench will yield a false result.

b) Higher temperatures shorten working time and lower temperatures
increase working time.

9. Remove impression and rinse under running tap water.

DISINFECTION

The impression can be disinfected with a glutaraldehyde solution or
other appropriate disinfectants. Refer to the respective manufacturer’s
instructions for use.

MODEL FABRICATION

1. After the impression is rinsed with water, wait for 60 minutes before
pouring a model.

2. Pour a model within 14 days after impression taking. EXA’'lence is
compatible with type Ill and type IV stone (GC Fuji ROCK™ EP)
and can be silver or copper plated.
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CAUTION

1. Avoid contact of base, catalyst, mixed material or adhesive with
eyes. In case of contact, immediately flush with generous amount of
water and seek medical attention.

2. Avoid getting material on clothing as it is difficult to remove.

STORAGE

Store in a dry location at normal room temperature (59 - 77°F; 15 - 25°C)
(Relative humidity: 50 +/-10%).

Avoid direct sunlight.

Shelf-life: 30 months from date of manufacture.

PACKAGES
1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY 4. EXAllence HEAVY BODY
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
599 (48mL) x 2 cartridges, 779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip 1l SS (Yellow) x 6 pieces Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
599 (48mL) x 2 cartridges, 779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip 1l SS (Yellow) x 6 pieces Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE) 1 piece

Regular and Fast Set 7. Mixing tip Il L (Aqua)
629 (48mL) x 2 cartridges, 48 pieces
Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces Mixing tip Il SS (Yellow)
48 pieces
8. Universal VPS Adhesive

1 bottle (7mL)

Last revised: 04/2011
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DISTRIBUTED BY

GC AMERICA INC.

3737 West 127th Street, Alsip, IL 60803, U.S.A.

“ EU: GC EUROPE N.V.
Interleuvenlaan 33, 3001 Leuven, Belgium
GC ASIA DENTAL PTE. LTD.

19 Loyang Way, #06-27 Singapore 508724 2530411

HACOKMU 3A YNOTPEBA
SAPEXOAHE HA KAPTYLUATA N O3NPAHE
1. MosaurHete

ocBo60XAaBaLWA yn"e-gff:;:; oo ENaK 33 KGpTYUATa  Byvano
noct Ha GC winapmo va NaK\paMK Gaiiiie
CARTRIDGE Kaprywar - s L
DISPENSER Il n V-oopaser ymei —
- Ha pu6a Ha

vsabpnanTe < KapTywara LUsere
6yTanoTo aokpai U npbCTen

BeTen bl o
hasaj B npBCTeH Ha HaKp:;m: ! “nocr
nucroneTa. cmecuTenen .
Mosaurtete HaKpaHAK Hoemat THn “'”“‘”gg“éi; mace

U3NON3BA CbC HOBUA

Kanaka sa DISPENSER 2.
KapTywaTta

Ha nucToneTa u 3apefeTe KapTylwaTta, KaTo BHUMasate V-o6pasHna
ynen Ha pbba Ha kapTywara ga 6bae obbpHat Hagony. HaTtvcHeTe
Kanaka 3a KapTylaTa Hafony Taka, Ye [a 3akpenuTe 34paBo
KapTyliata Ha MACTOTO W.

. MoBAurHeTe 0cBO6GOXAABALLMA JTOCT U HATUCHETe ByTanoTo Hanpes,

[l0KaTo HaBfese B KapTyllaTa.

CpaneTe kanadykara Ha KapTylaTa, KaTo 3asbpTute 1/4 060poT,

06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka. HaknoHeTe kanaykaTa Hagony

" A cBaneTe OT kapTywwara. HeXHo HaTucHeTe Crnycbka Ha

nucToneTa, Taka Ye Aa ua3kapaTte Masiko KonM4ecTBO maTtepuan oT

[BaTa oTBOpa B KpaA Ha KapTywaTta. YeepeTe ce, Ye 6asaTa u

KaTanusatopa usTyaTt rno pasHo.

. Harnacete V-o6pasnua ynein Ha MIXING TIP Il (cmecutenHua

HakpavHWK) KbM V-06pasHua ynen Mexay UnMHapuTe Ha

KapTylwara. HaTucHeTe CUmHO, 3a Aa 3aKpenuTe CMecUTeNHUA

HakpaitHuk. Cnep ToBa 3aBbpTeTe LIBETHWUA NPbCTEH Ha

CMeCcUTENHUA HaKpaiH1K 1/4 060pOT NO NOCoKa Ha YacoBHUKOBATA

CTpernka, Ao Kpaa Ha kapTywara. [TcToneTsT Beye e rotos 3a

ynoTpeba.

HaTucHeTe crnycbka HAKONKO MbTH, 3a Aa uUskapate matepuan. Cnen

ynoTpeba He ceanante MIXING TIP II, Tbit kaTo Le cnyxw KaTo

3alMTHa Kanayka Ao crneasallara ynotpeba. Korato cmeHATe

MIXING TIP Il, 3aBbpTeTe LBeTHUA NpbCTeH 1/4 060poT 06paTHO Ha

4acoBHMKOBATa CTPesika, JoKaTo CbBrnaaHe ¢ V-06pasHua ynei Ha

KapTylwara. HaknoHeTe cMecUTeNHUA HakpanHUK Hagosy 1 ro

cBaseTe OT KapTyllara.

. CansiiTe 13non3BaHnA CMECUTENEH HaKpaiHUK Npeau cneasaliaTa
ynoTtpeba. Mpean na 3akpenuTe HOB HaKpanHWK, NIEKO uskapaiTe
Marko KONM4ecTBO MaTepuan 3a aa ce yBepeTe, Ye 6asata u
KaTanusatopa usT4aT no paBHO OT [BaTa oTBoOpa. AKO He n3nmnsa
matepuan, oTCTpaHeTe, ako MMa, BTBbPAEH MaTepuan OT Kpad Ha
KapTylara.

. 8a pa cMeHuTe KapTylwarta, NoBANrHeTe 0cBO6OX AaBalLMA NOCT U
n3abpnanTe 6yTanoTo Aokpan Hasad B nuctoneTa. Ceanete
npasHaTa KapTylia, 4pe3 NoBauraHe Ha Kanaka 3a KapTylm 1
3apefeTe HoBa B NuUcToneTa.
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B3EMAHE HA OTMNEYATBK
3abenexka:
Mpeau ynoTpeba, ocTaBeTe MaTepuana a NPecTou Ha cTaiHa
Temnepatypa. OXnafieHUAT UNn U3CTYAEH MaTepuan Moxe Aa
BTBbPAM NO-6aBHO.
. YBepeTe ce, Ye npenapaumATa e cyxa 1 No4YncTeHa oT OTNUIKK Mo
BpeMe Ha B3VWMaHeTO Ha OTrneYvaTbK.
3anbnHeTe NoAMONUTE, 3a Aa YNecHUTe U3BaXAaHeTo Ha
oTnevaTbKa.
. HaneceTe apaxesus 3a nbxuum (GC Universal VPS Adhesive n ap.)
BBPXY NTbXuLaTa 1 octaBeTe Aa U3cbxHe. MpoyeTeTe UHCTPYKLMUTE
Ha NpoV3BOANTENA.
3akpeneTe MHTpaopaneH HakpanHUK KbM CMECUTENHUA HaKpaHUK
Ha KapTyliaTa OT n3bpaHuA TVn KOpekTypeH MaTtepuan unm
Harnb/HeTe CrpUHLIOBKA.
HanbnHeTe nbxuuarta ¢ nabpaHna TeCTOBUAEH MaTepuarn.
WHXXeKTupanTe KOPEeKTYpHUA MaTepuan BbpXy npenapupaHute 3uou
1 HambIIHO MOKpUITE npenapauuATa. He e Heo6xoaMMo npoayxsaHe
¢ Bb3ayx. XuapodpunHute kavectsa Ha EXA'lence ocurypAasat no-
no6po OMOKpAHE, NO3BOMABALLO OT/IMYHO ajanTupaHe KbM 3bba.
3abenexka:
Ako usnonssate ABydaseH, AByeTaneH MeTo/ NN TeXHKa ¢
KOPEKTYypeH mMaTepuarn, ce yBepeTe, Ye npeBapuTeNHUAT OTnevaTbk
€ MOYMCTEH U Hamb/IHO MOACYLLEH, NPeay CHEMaHeTo Ha
OKOHYaTeSHNA OTMeYaTbK.
. MocTaseTe nbnHata nbxuua B ycrata. lNorneaHeTte ropHaTa Tabnuua
3a NpenopbUMTENHNTE BpemeHa 3a paboTa.
8. MavakaiiTe maTepuana fa BTBbPAN.
3abenexka:

a) EXA'lence uma yHukanHa chopmyna, KOATO No3BonABa Aa
nonMmepuanpa no-6bLp3o B ycTHaTa KyXvHa, OTKOSIKOTO npun
cTaiiHa Temnepatypa. 3aToBa, 3a [a NpoBepuTe BTBbPAABAHETO,
n3cneaBanTe mMatepuana B ycTarta, Thil KaTo MaTepuanbT Ha
paboTHaTa Maca e Nokaxe rpelueH pesyntar. Ha cTaitHa

Temnepartypa MaTepuanbT HAMA [a BTBbPAW 3a NMPUEMIMBO

Bpeme.

6) Mo-BUCOKM TemnepaTypu e CKBbCAT BpemeTo 3a paboTa u
M0-HUCKW TemnepaTypy yBenmyasaT BpemeTo 3a paboTa.

9. M3BageTe oTneyaTbKa 1 U3nnakHeTe noJ Tevalla Boja.

AE3NH®EKLMA

OTneyaTbKbT MOXe Aa 6bAae Ae3UH(eKTMpaH ¢ pasTBop Ha
rnyTapanaexva unu apyr noaxoaaul AesnHdekTaHT. MorneaHete
VHCTPYKUMMTE 3a ynoTpeba Ha CbOTBETHWA NPOM3BOAUTEN.

OTJINBAHE HA MOAENU

1. Cnen usnnakeaHe Ha oTneyaTbka ¢ BoAa, U34akanTe 60 MUHYTM
npenv oTnuBaHe Ha Mogen.

2. OTnente mogen B pamkuTe Ha 14 [HW cnep B3eMaHe Ha oTnevarbka.
EXA’lence e cbBMecTUM ¢ BCU4KmM Buaose runcose knac Il v knac IV
GC Fuji ROCK™ EP 1 moxe na 6bae nocpebpeH unv nokpuT ¢ Mef.
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BHUMAHUE

1. i3barBanTe KOHTaKT Ha 6a3aTa, kaTanu3aTopa, CMeceHua marepuan
1 agxesuBa ¢ ouuTe. B cnyyai Ha KOHTaKT, NpomuiATe BeaHara
06unHo ¢ BoAa ¥ NOTbpceTe MeAULMHCKA NMOMOLL.

2. /136ArBanTe nonaaaHeTo Ha Matepuan BbpXy APeXuTe, Thbil KaTo
TPYAHO Ce OTCTpaHABa.

CBbXPAHEHUE

CbxpaHnaBaiTe Ha Cyxo, Npy HopMasHa CTaiHa TemnepaTtypa
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (OTHocuTenHa BnaxHocT: 50 +/-10%).
M3bArsaiiTe AMPEKTHa CNbHYEBA CBET/IMHA.

Cpok Ha roaHocT: 30 Mecelja OT faTaTa Ha Npou3BOACTBO.

OMAKOBKHU

1. EXA'llence EXTRA LIGHT BODY
HopmanHo n Bbp3oBTBbpAABALL
59g (48mL) x 2 kapTywm,

CmecutenHu HakpaitHuum || SS
(K®nTn) x 6 6pona

2. EXAlence LIGHT BODY
HopmanHo n Bbp3osTBbpAABALL
59g (48mL) x 2 kapTywm,

CmecutenHn HakpaitHuum || SS
(K®nTn) x 6 6pona

3. EXA'lence MEDIUM BODY
(MOHO®A3EH) Hopmanto n
Bbp3oBTBBLPAABALLY
62g (48mL) x 2 kapTywwm,

CmecutenHn HakpaitHuum Il L
(Cvhn) x 6 6pon

4. EXA'lence HEAVY BODY
HopmanHo n Bbp3osTBbpAABaLY
779 (48mL) x 2 kapTywm,

CmecutenHun HakpanHium Il L
(Cunwn) x 6 6pon

5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
HopmanHo n Bbp3osTBbpAABaLl
779 (48mL) x 2 kapTywm,

CmecuTenHun HakpanHium Il L
(Cvnwn) x 6 6pon

6. GC Cartridge Dispenser 2 - 1 6poit

7. CmecutenHn HakpaiiHuum [l L
(Cunn) 48 6pona
CmecutenHu HakpaitHuum || SS
(Kwbntn) 48 6pona

8. YHuBepcaneH aaxeaus 3a BMC 1
6yTunka (7mL)

MocnegHa pepakumsi: 04/2011

NAVOD K POUZITi ) o
PLNENIi ZASOBNIKU A DAVKOVANI
1. Zvednéte

uvolfiovaci packu Zé\Flerln \é;'::lr; ﬂ"a'm”' Drzak zasobniku Pist
nyla

e |
(D. AVKOVACE) Zéfez ve tvaru

B 4 4 V na lemu
a pist davkovace 2as0bniku Barsy
zatahnéte cely lem
zpét do Barevny lem michaci
davkovade. michaci kanyly L
Zvednéte drzak Zasobnik novéio typu musi byt pouzivan s
zasobniku a DISPENSER & ovace

vlozte zasobnik
tak, aby zafez ve tvaru V na lemu zasobniku sméroval dold. Drzak
zasobniku stlacte doll, aby zasobnik drzel pevné na misté.

Zvednéte uvolriovaci packu a cely pist zatlaéte dovnitf zasobniku.
Sejméte kryt ze zasobniku otocenim o 1/4 proti sméru hodinovych
ruci¢ek. Odklopte jej dolt a odstrarite ze zasobniku. Jemnym
stlac¢enim rukojeti davkovace vytlacte malé mnozstvi materialu

ze dvou otvord na konci zasobniku. Dbejte na stejnomérnou

extruzi béaze i katalyzatoru. .

Zarez ve tvaru V na lemu MICHACI KANYLY Il vyrovnejte se
zafezem ve tvaru V mezi nadrzkami zasobniku. Pevnym zatlacenim
pfipevnéte michaci kanylu. Barevnou objimku michaci kanyly otocte o
1/4 ve sméru hodinovych rucic¢ek na konec zasobniku. Nyni je
davkovac pripraven k pouziti. . )
Opakovanym stlac¢enim rukojeti vytlacte material. MICHACI KANYLU
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Il po pouZziti neodstrariujte, vyuZijete ji jako ochranny kryt az do pristiho

pouziti. Pro vyménu MICHACI KANYLY Il oto¢te objimku o

1/4 proti sméru hodinovych rucicek a vyrovnejte se zarezem ve tvaru
V na zasobniku. Michaci kanylu poté odklopte smérem dolt a sejméte
ze zasobniku.

. Pred dal$im pouzitim odstrarite starou michaci kanylu. Pred
pripevnénim nové kanyly jemné vytlacte malé mnozstvi materialu,
abyste se ujistili, ze baze i katalyzator hladce vytékaji z obou otvord.
V pfipadé, ze extruze materialtl neprobiha hladce, odstrarite ztvrdly
material z konce zasobniku.

. Pro vyménu zasobniku zvednéte uvolriovaci packu a zatahnéte cely
pist. Zdvihnutim drzaku vyjméte prazdny zasobnik a viozte do
davkovace novy.
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SEJMUTI OTISKU

Poznamka:

Pred pouzitim nechte material stat pfi pokojové teploté. Pokud
by byl material studeny anebo uméle ochlazeny v ledni¢ce, doba
tuhnuti by se mohla prodlouzit.

. PFi snimani otisku se ujistéte, Zze preparace je sucha a
neobsahuje Glomky.

. Pro snazsi vyjmuti otisku vyplrite podsekfiva mista.

Na IZici naneste adhezivum pro otiskovaci Izice (GC Universal VPS

Adhesive apod.) a nechte uschnout. Prectéte si navod k pouziti

od vyrobce.

. Na michaci kanylu pfipevnéte intraoralni Spicku zasobniku

s vybranym wash materialem, pfipadné jim naplrite strikacku.

Otiskovaci Izici naplrite vybranym materialem pro otiskovaci Izice.

. Ze stfikacky aplikujte na preparovany zub hmotu a pokryjte ji celou
preparaci. Ofouknuti vzduchem neni nezbytné. Hydrofilni vlastnosti
EXA’lence umozriuji lepsi samonavihéeni, diky ¢emuz se dokonale
pfizpUsobi zubu.

Poznamka:

Pokud pouzivate techniku dvojiho michani a dvojiho otiskovani,

neboli techniku Putty-wash, pfed vyhotovenim finalniho otisku

se ujistéte, zda je predbézny otisk vyciStény a vysuseny.

7. NapInénou Izici umistéte v Ustech. Doporucené pracovni doby

naleznete ve vy$e uvedené tabulce.

8. Vyckejte, dokud material neztuhne.

Poznamka:

a) EXA'lence, diky svému unikatnimu chemickému slozZeni,
polymerizuje v Ustni dutiné rychleji nez pfi pokojové teploté.
Proto tuhnuti materialu zkousejte v Ustech, protoze u pracovniho
stolu neziskate presné vysledky.

b) Pfi vy$Sich teplotach se pracovni doba zkracuje, pfi niz§ich
prodiuzuje.

9. Vyjméte otisk a oplachnéte jej pod tekouci vodou z vodovodu.

DEZINFEKCE
Otisk Ize dezinfikovat glutaraldehydovym roztokem, pfipadné ji
vhodnymi dezinfekénimi prostiedky. Dodrzujte navod k pouziti od
prislusného vyrobce.
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ODLEVANI MODELU

1. Po vyplachnuti otisku vodou vyckejte 60 minut a pak odlijte model.

2. Model odlijte do 14 dnli po zhotoveni otisku. EXA’'lence je
kompatibilni s kamennou sadrou typu lll a IV (GC Fuji ROCK™ EP)
a Ize jej pokovovat stiibrem nebo médi.

UPOZORNENI

1. Chrarite o¢i pfed kontaktem s bazi, katalyzatorem, namichanym
materialem nebo adhezivem. V pfipadé zasazeni ihned vyplachnéte
velkym mnozstvim vody a vyhledejte Iékafskou pomoc.

. Chrarite odév pred zasazenim materialem, protoze se obtizné
odstrariuje.

n

USKLADNENI

Skladujte na suchém misté pfi bézné pokojové teploté
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativni vlhkost: 50 +/-10 %).
Chrarite pred pfimym slune¢nim zarenim.

Trvanlivost: 30 mésict od data vyroby.

BALENi

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Bézné a rychlé tuhnuti Bézné a Rychlé tuhnuti
59 g (48 ml) x 2 zasobniky, 77 g (48 ml) x 2 zasobniky,
michaci kanyla Il SS michaci kanyla Il L
(zlutd) x 6 kust (tyrkysova) x 6 kusl

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Bézné a rychlé tuhnuti Bézné a Rychlé tuhnuti
59 g (48 ml) x 2 zasobniky, 77 g (48 ml) x 2 zasobniky,
michaci kanyla Il SS michaci kanyla Il L
(zlutd) x 6 kust (tyrkysova) x 6 kusl

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser Il 1 kus
(MONOFAZE) 7. Michaci kanyla Il L (tyrkysova)
Bé&zné a rychlé tuhnuti 48 kust Michaci kanyla Il SS
62 g (48 ml) x 2 zasobniky, (Zluta) 48 kust
michaci kanyla Il L 8. Univerzalni VPS Adhezivum

(tyrkysova) x 6 kust 1 lahvicka 7 ml

Posledné upravené: 04/2011

lateks, ulje, akrilati, glicerol, povrsinski anestetici u spreju ili masti
(npr.lidokain).

UPUTE ZA UPORABU
POSTAVLJANJE PATRONE | DOZIRANJE

1. Podi¢i polugu -

P Utor u obliku Vihza BE3as pati Kii
za otpustanje slova V izmedu M et #
dozatora GC komora patrone

— 4
CARTRIDGE Utor u obliku
DISPENSER I slova V na rubu
i povudi klip patrone Ol;rl
iStolj i Obojeni prsten prsten vi 4
plsttol ja dgkraj? \prsten 5a wifsan o
natrag u dozator. mijeganie . i
Podici drza¢
Nova patrona se mora upotrebljavati s
ga"one na novim GC CARTRIDGE DISPENSER 2.
ozatoru i

postaviti patronu vodecéi ra¢una da je urez u obliku slova V na
prirubnici patrone okrenut prema dolje. Pritisnuti drza¢ patrone prema
dolje tako da drzi patronu ¢vrsto na mjestu

. Podic¢i polugu za otpustanije i pritisnuti klip piStolja prema naprijed
dok se ne utisne u patronu.

. Skinuti poklopac patrone okretanjem % okreta u smjeru obrnutom
od kazaljke na satu. Saviti poklopac prema dolje i odvojiti ga od
patrone. Lagano pritisnuti rucicu dozatora za istiskivanje male
koli¢ine materijala iz dva otvora na kraju patrone. Osigurati
ravnomijerni izlaz baze i katalizatora.

. Poravnati urez u obliku slova V na rubu vrha za mijeSanje
MIXING TIP Il s urezom u obliku slova V izmedu komora patrone.
Cvrsto pogurnuti kako bi se pri¢vrstio vrh za mijeSanje. Zatim
okrenuti obojeni prsten vrha za mijeSanje za % okreta u smjeru
kazaljke na satu do kraja patrone. Dozator je sad spreman
za uporabu.

. Pritisnuti ruéicu nekoliko puta za istiskivanje materijala. Nakon
uporabe ne skidati vrh za mije$anje MIXING TIP Il buduéi da ¢e
sluziti kao poklopac za ¢uvanje do sljede¢e uporabe. Pri zamjeni
vrha za mijeSanje MIXING TIP Il okrenuti prsten na vrhu za
mijeSanje za % okreta u smjeru obrnutom od kazaljke na satu
kako bi se poravnao urez u obliku slova V na patroni. Saviti vrh
za mijeSanje prema dolje i odvojiti ga od patrone.

. Prije sliedec¢e uporabe skinuti stari vrh za mije$anje. Prije postavljanja
novog vrha, blago istisnuti malu koli¢inu materijala kako bi se
osigurao ravnomijerni izlaz baze i katalizatora iz oba otvora. Ako
se materijali ne mogu istisnuti, odstraniti stvrdnute materijale iz kraja
patrone.

7. Za zamjenu patrone podignuti polugu za otpustanje i povuéi klip

pistolja dokraja prema natrag. Odstraniti praznu patronu podizanjem
drzaca patrone i postavljanjem nove u dozator.
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UZIMANJE OTISKA
Paznja:
Prije uporabe ostaviti materijal stajati na sobnoj temperaturi.
Ohladeni materijal ili materijal iz hladnjaka mogu odgoditi stvrdnjavanje.
1. Provjeriti da je preparacija suha i bez ikakvih ostataka tijekom
uzimanja otiska.
. Zatvoriti potkopana podrucja kako bi se olaksalo vadenje otiska.
. Na Zlicu nanijeti adheziv (GC Universal VPS Adhesive, itd.)
i ostaviti susiti. Procitati proizvodaceve upute za uporabu.
. Postaviti intraoralni vrh na vrh za mijeSanje patrone odabranog
korekturnog materijala ili ga ponovno napuniti u strcaljku.
. Zlicu napuniti odabranim materijalom.
. Ustrcati materijal za korekturni otisak na preparirane zube
i potpuno prekriti preparaciju. Nije potrebno suSenje zrakom.
Hidrofilno svojstvo materijala EXA'lence omogucuje bolje
samonavlazivanje, §to omogucuje izvrsnu prilagodbu za zub.
Paznja:

Ako se koristi tehnika dvostrukog mijeSanja i dvostrukog otiska

ili tehnika dvofaznog otiska, provjeriti da je pocetni otisak

ociséen i temeljito osusen prije uzimanja zavr$nog otiska.

7. Zlicu s materijalom postaviti u usta. U gornjoj tablici pogledati
preporuc¢eno radno vrijeme.

8. Pricekati da se materijal stvrdne.

Paznja:

a) EXA’lence ima jedinstveni kemijski sastav koji omogucuje
brzu polimerizaciju u usnoj Supljini nego na sobnoj temperaturi.
Stoga za odredivanje stupnja stvrdnjavanja valja pregledati
materijal u ustima buduci da ¢e materijal na radnom stolu
dati krivi rezultat. Materijal se na sobnoj temperaturi ne¢e
stvrdnuti u prihvatljivom vremenu.

b) Vise temperature skracuju radno vrijeme, a nize temperature
produzuju radno vrijeme.

9. Izvaditi otisak i isprati pod teku¢om vodom.

DEZINFEKCIJA

Otisak se moze dezinficirati otopinom glutaraldehida ili drugim
odgovarajuéim sredstvima za dezinfekciju. Pogledati u odgovaraju¢im
proizvodacevim uputama za uporabu.
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IZRADA MODELA

1. Nakon ispiranja otiska u vodi, pri¢ekati 60 minuta prije izlijevanja
modela.

2. Model izliti unutar 14 dana od uzimanja otiska. EXA’lence je
kompatibilan sa sadrom tipa Il i tipa IV (GC Fuji ROCK™ EP)
i moze biti posrebren ili pobakren.

UPOZORENJE

1. Izbjegavati dodir baze, katalizatora, zamije§anog materijala ili
adheziva s o¢ima. U slu€aju dodira, odmah isprati s mnogo
vode i potraziti lijecnika.

2. Izbjegavati dodir materijala s odje¢om buduéi da se tesko
odstranjuje.

CUVANJE

Cuvati na suhom mjestu pri normalnoj sobnoj temperaturi
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativna vlaznost: 50 +/-10%).
Izbjegavati direktnu suncevu svjetlost.

Rok valjanosti: 30 mjeseci od datuma proizvodnje.

PAKIRANJE
1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXAllence HEAVY BODY
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
(ekstra niska viskoznost, normalno (visoka viskoznost, normalno

i brzo stvrdnjavanje) i brzo stvrdnjavanje)

59g (48mL) x 2 patrone, 779 (48mL) x 2 patrone,

vrh za mijeSanje Mixing tip Il SS vrh za mijeSanje Mixing tip Il L

(zuti) x 6 komada (plavi) x 6 komada
. EXA'lence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
(niska viskoznost, normalno (visoka viskoznost tvrdi,
i brzo stvrdnjavanje) normalno i brzo stvrdnjavanje)
59g (48mL) x 2 patrone, 779 (48mL) x 2 patrone,
vrh za mijesanje Mixing tip Il SS vrh za mijeSanje Mixing tip Il L
(zuti) x 6 komada (plavi) x 6 komada
EXA'lence MEDIUM BODY . Dozator GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 komada
Regular and Fast Set Vrh za mijeSanje Mixing tip Il L
(srednja viskoznost, jednofazni, (plavi) 48 komada
normalno i brzo stvrdnjavanje) Vrh za mije$anje Mixing tip Il SS
62g (48mL) x 2 patrone, (Zuti) 48 komada
vrh za mijesanje Mixing tip Il L . Universal VPS Adhesive (adheziv)
(plavi) x 6 komada 1 bogica (7mL)
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Zadnje izdanje: 04/2011

Wiazanie Rodzaj koncowki Vasoriate i ToTvaT e _
E owki I ipul varfului de mixare BAaKoCTs Oteepxaenite Tun cwelvBaloLen HacaaKM
LIGHT BODY Regular (normalne) & Fast Set Korcowka mieszajaca Il SS FLUIDA _ Normala & Rapida 11 SS (Galben) Varf de mixare ot (OK8nTbli)
(rzadka) szybkie) (26Ha) MEDIE (MONOFAZICA)* Normala & Rapida. I L (Aqua) Varf de mixare LIGHT BODY OGiHoe & BbicTpoe HarkoKeskk A cueumeaku Il S
MEDIUM BODY (MONOPHASE)" Regular (normaine) & Fast Set Korcowka mieszajaca Il L RIDICATA" Normala & Rapida Il L (Aqua) Varf de mixare 3‘5 s L Emooe ‘H:;":”) —
($rednia) (szybkie) RIDCATA RIGIOK Normala & Fonid - MEDI N o HicT] KOHENHIK ATIA CMEWMBaRNF
pida IT L (Aqua) Varf de mixare UM BODY (MOHO®A3A)

HEAVY BODY" Regular (normaine) & Fast Set Korcowka mieszajaca Il L L — - il oTBepXAeHye (Bupro3osbii)
(gesta) (szybkie) (bladoniebieska) Disponibil deasemenea si in varianta EXAllence 370 HEAVY BODY* O6bi4Hoe & BbicTpoe H:aKcHeuwnf AnA cvewmsanna Il L
HEAVY BODY RIGID Regular (normalne) & Fast Set Korcowka mieszajaca Il L INDICATI| RECOMANDATE si tehnici de amprentare or

ObbIuHOe & BEICTPOS HaKOHeUHVK AR CMelinBarmA 11 L
ot 3 i

HASZNALATI UTMUTATO )
A PATRON BETOLTESE ES KIADAGOLASA
. Emelje fel a
CARTRIDGE
DISPENSER I
patronadagold
0|dbkarjét és V alaka rov?tka
huzza a a patron
dugattyut peremen
egészen hatra.
Emelje fel a
patrontartd
fedelét, majd
tegye be a
patront tgy, hogy a peremen talalhaté V alaku rovatka lefelé nézzen.
Nyomja a patrontartot lefelé, hogy a patron biztosan alljon a helyén.
Emelje fel az oldokart, majd tolja a dugattyut elére, amig
el nem éri a patront.
3. Tavolitsa el a patron kupakjat az 6ramutato jarasaval ellenkez6
Y4 fordulattal. Dontse lefelé a kupakot, majd hizza el az adagol6tol.
Gyengéden nyomja az adagolokart, mig kis mennyiségl anyag
jelenik meg a patron végének mindkét nyilasan. Gyézodjon
meg réla, hogy a bazis és a katalizator anyagok egyenld
mennyiségben jonnek ki a patronbol.
4. A kever6esor peremén talalhatd V alaku rovatkat igazitsa
a patron két csére kozott talalhato V alaku rovatkahoz.
A keverdcsor csatlakoztatasahoz erételjesen nyomja dssze 6ket.
Ezutan forditsa el a keverécsdr szinezett peremét az 6ramutatéd
jarasaval megegyez6 ' fordulattal, a patron végéhez. Az adagolé most
mar hasznélatra kész.
Néhanyszor nyomja meg az adagoldkart, hogy az anyag kij6jjon.
Hasznalat utan ne tavolitsa el a keverécs6rt, mert ez szolgal majd
kupakként a kdvetkezd hasznalatig. A keverécsor cseréjénél
forditsa el a cs6r peremét az éramutaté jarasaval ellentétes
¥4 fordulattal, hogy a patronon talalhaté V alaki rovatkat beigazitsa.
Dontse lefelé a keveréesort és hiizza el a patrontol.
Az elhasznalt keverdéesért kdzvetlenil a kovetkezé hasznalat
el6tt cserélje ki. Az Uj csér csatlakoztatasa elétt finoman nyomjon
ki egy kis adagot az anyagbol, hogy lassa, a bazis és a katalizatort
egyenld aranyban jonnek-e ki a patronbol. Amennyiben az anyag
n ki az adagolébol, tavolitsa el a beszaradt maradékot a patron
végérol.
A patron cseréjéhez emelje fel a fedelet, majd huzza vissza
teljesen a dugattyat. A patrontart6 megemelésével vegye ki a
kidrilt patront, majd toltsén be egy Gjat.

LENYOMATVETEL

Megjegyzés:

Hasznalat el6tt hagyja az anyagot szobahémérsékleten allni. A hii
vagy hiitészekrényben tarolt anyag kétési ideje meghosszabbodik.

1. Biztositsa, hogy a preparaci6 teriilete a lenyomatvétel ideje

alatt tiszta és tormelékmentes maradjon.

2. Az alamends részeket toltse ki, hogy segitse a lenyomat szajbol
torténd eltavolitasat.

Vigye fel az adhezivet (pl. GC Universal VPS Adhesive) a kanalra,
és hagyja megszaradni.

Csatlakoztasson a keverécsérhéz egy intraoralis kaniilt, vagy

toltse az anyagot egy fecskenddbe (csak a Monophase tipusnal)
vagy megfelelé kanalba.

Toltse meg a kanalat a kivalasztott alap lenyomatanyaggal.
Fecskendezze a higan foly6 anyagot a preparalt fogra, és teljesen
fedje be vele azt. Légarammal fjnia nem szikséges. Az EXA'llence
hidrofil tulajdonsaga révén jobb 6nnedvesité hatassal bir, mely kivalo
adaptalhatosagot biztosit a foghoz.

Megjegyzeés:

A kétfazisu-kétidejli Putty-Wash technika alkalmazasakor

biztositsa, hogy az alaplenyomat a preciziés lenyomatvétel el6tt

tiszta és szaraz legyen.

7. Helyezze a kanalat a szajba. Az ajanlott munkaidékrél a fenti
tablazatbol tajékozodhat.

8. Varjon, mig az anyag megkot.

a) Az EXA'lence egyedulalld kémiai 6sszetétele révén gyorsabban
polimerizalédok a szajuregben, mint szobahémérsékleten.
Ezért a kotési idé6 meghatarozasahoz az anyagot a szajban
vizsgalja, mivel a munkaasztalon térténé vizsgalat hamis
eredmeényekhez vezet. Szobahémérsékleten az anyag nem
kot meg elfogadhaté idén beldl.

b) A magasabb hémérséklet csokkenti, az alacsonyabb
hémérséklet ndveli a munkaidét.

9. Tavolitsa el a lenyomatot, majd folyoviz alatt tisztitsa meg.

FERTOTLENITES
A lenyomatot glutaraldehiddel vagy mas alkalmas szerrel fertétlenitheti.
Olvassa el az anyag gyartojanak hasznalati utmutatojat.

MODELLKESZITES

1. Miutan a lenyomatot vizzel ledblitette, varjon 60 percig, miel6tt
kionti a modellt.

2. Alenyomatvételt koveté 14 napon belll 6ntse ki a modellt. Az
EXA'lence a lll. és IV. tipusu gipszekkel (GC Fuji ROCK™ EP)
kompatibilis, ezlistozhetd, rezezheto.

FIGYELMEZTETES

1. Kertilje el, hogy a Base, Catalyst, megkevert anyag vagy adheziv
a szembe juthasson. Amennyiben mégis a szembe kertl, azonnal
oOblitse ki b6 vizzel, és forduljon szakorvoshoz.

2. Ugyeljen arra, hogy az anyag ne kerllhessen ruhazatara,
mert eltavolitasa nehézkes.

TAROLAS

Szaraz helyen tarolja, normal szobahémérsékleten

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativ paratartalom: 50 +/-10%).
Kozvetlen napfénytdl ovja.

Eltarthatosag: a gyartastol szamitott 30 honap.

-

V alaku rovatka
a patron csérei
kozott

Patrontarto Dugatty
Keverdesor |

—

Szing

a kever

Szines karima a
keverécsorhoz

Az (i tipust patronok az j GC
CARTRIDGE DISPENSER 2-vel
hasznalandok.
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KISZERELES

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXAllence HEAVY BODY
Normal és gyors kétést Normal és gyors kétési
599 (48mL) x 2 patron, 779 (48mL) x 2 patron,
keverdcsor I SS keverdcsor Il L
(sarga) x 6 db (vizkék) x 6 db

2. EXA'lence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Normal és gyors kétés Normal és gyors kétési
599 (48mL) x 2 patron, 779 (48mL) x 2 patron,
keverdcsor I SS keverdesor Il L
(sarga) x 6 db (vizkeék) x 6 db

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser

(MONOPHASE)
Normal és gyors kétést
629 (48mL) x 2 patron,
keverdcsor 11 L
(vizkék) x 6 db

2 adagol6 1 db
. Keveréesor Il L (vizkék) 48 db
Keveréesor |l SS (sarga) 48 db
. Univerzélis VPS Adheziv
1 Gveg (7mL)
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materiaty wyciskowe, materiaty zawierajace eugenol, siarka,
lateks, olej, akrylany, glicerol, Srodki do powierzchniowego
znieczulania miejscowego w postaci sprayu lub masci (np. lidokaina).

INSTRUKCJA STOSOWANIA
tADOWANIE NABOJU | POBIERANIE MASY
1

. Uniesé¢ dzwigni -

zwalniajaca %v ¢ ey e ket civnaboll e

podajniku GC _pomigdzy picszalaca S| e

CARTRIDGE cylindrami naboju - d
Waigcie w

DISPENSER I ksztalcie V na

i odciggna¢ obrzezu naboj Kol

suwak ttoka Kolorowa obrec: koricowki

maksymalnie koricowki - Mieszalaco

do tytu w gtab mieszajace] —

ini Nowy typ naboju musi byé stosowany wraz|
podajnika. 2 nouym podanikiem GO CARTRIDGE
Podnies¢ uchwyt DISPENSER 2.

utrzymujacy

naboj w podajnikui zatozy¢ nabdj zwracajac uwage na to, by wciecie w
ksztatcie V na obrzezu byto skierowane do dotu. Opusci¢ uchwyt
naboju, aby mocno przytrzymat nabo6j w miejscu.

Podnie$¢ dzwignie zwalniajaca i przesungé do przodu suwak

ttoka, az ztgczy sie z nabojem.

Zdja¢ nakretke naboju wykonujac % obrotu w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara. Odchyli¢ nakretke w dét i Sciagnac

ja z naboju. Lekko nacisna¢ rekojes¢ podajnika wyciskajac niewielkg

iloé¢ materiatu z obu otworéw na koricu naboju. Zwréci¢ uwage

na to, aby pasta bazowa i katalizator wychodzity jednakowo.

. Ustawi¢ naciecie w ksztatcie V na obrzezu koricowki mieszajacej
MIXING TIP Il w jednej linii z nacigciem w ksztatcie V migdzy
cylindrami naboju. Zamocowac¢ koricowke mieszajagca mocno
dociskajac do naboju. Nastepnie przekreci¢ kolorowg obrecz
konricowki mieszajgcej o ¥ obrotu zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara. Podajnik jest teraz gotowy do uzycia.

. Nacisna¢ kilka razy rekoje$¢, aby wycisna¢ materiat. Po uzyciu
nie zdejmowac koricowki mieszajgcej MIXING TIP Il, gdyz stuzy
ona jako zatyczka zabezpieczajaca mase az do nastgpnego uzycia.
Podczas wymiany koricowki mieszajgcej przekreci¢ obrecz
konicowki o Y% obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek
zegara, aby wciecia w ksztalcie V pokryly sie. Odchyli¢ koricowke
mieszajacg w dot i zdja¢ z naboju.

. Wykorzystang koricowke mieszajaca usuwac bezposrednio
przed kolejnym uzyciem masy. Przed natozeniem nowej koricowki
delikatnie wycisna¢ niewielkg ilos¢ materiatu, aby upewni¢ sie,
ze pasta bazowa z katalizatorem wyptywajg rownomiernie z obu
otwordéw. Jezeli materiat nie wyptywa, usuna¢ stwardniate czesci
z koricowki naboju.

. Aby wymieni¢ naboj, podnies¢ dzwignie zwalniajgcg i catkowicie
wycofaé¢ suwak ttoka. Zdja¢ pusty nabéj podnoszac uchwyt
utrzymujgcy go do gory i zatozy¢ do podajnika nowy naboj.
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ETAPY POBIERANIA WYCISKU
Uwaga:
Przed uzyciem pozostawi¢ materiat w pomieszczeniu, by
osiggnat temperature pokojowa. Schtodzony lub zmrozony
materiat moze op6zni¢ wigzanie.
. Upewni¢ sig, ze podczas pobierania wycisku preparacja jest
sucha i wolna od zanieczyszczen.
. Zablokowa¢ podcienia w celu utatwienia zdejmowania wycisku.
Nanie$¢ na tyzke wyciskowg klej (GC Universal VPS Adhesive, itp.)
i pozostawi¢ do wyschnigcia. Przeczytac¢ instrukcje uzytkowania
producenta.
Natozy¢ koricowke wewnatrzustng na koricowke mieszajgca naboju
z wybrang masg typu wash (rzadkiej konsystencji) lub napeti¢
nig strzykawke.
Wypetni¢ tyzke wybrang masg o gestej konsystencji (na tyzke).
Ostrzykna¢ masa wash (rzadkiej konsystencji) spreparowane
zeby i pokry¢ nig catg preparacje. Przedmuchanie powietrzem
nie jest konieczne. Wiasciwosci hydrofiine masy EXA'lence
zapewniajg lepsze samoistne zwilzenie, co pozwala na uzyskanie
doskonatej adaptacji do zeba.
Uwaga:
W przypadku stosowania wycisku dwuczasowego dwuwarstwowego
lub techniki Putty-wash upewni¢ sig, ze wycisk wstepny jest
oczyszczony i doktadnie osuszony przed pobraniem wycisku
ostatecznego.
7. Lyzke wyciskowg z masg osadzi¢ w ustach. Uwzgledni¢ zalecane
czasy pracy podane w tabeli powyzej.
8. Odczeka¢ do zwigzania masy.
Uwaga:
a) Materiat EXA’lence ma unikalne wtasciwosci chemiczne, ktore
pozwalajg mu na szybszg polimeryzacje w jamie ustnej,
niz w temperaturze pokojowej. Dlatego by stwierdzi¢ zwigzanie,
sprawdzi¢ materiat w ustach, poniewaz masa na tacce
da fatszywy wynik.
b) Wyzsze temperatury skracajg czas pracy, a nizsze temperatury
wydtuzajg czas pracy.
9. Wyja¢ wycisk z jamy ustnej i przeptuka¢ pod biezgcg woda.

DEZYNFEKCJA

Wycisk mozna zdezynfekowa¢ roztworem aldehydu glutarowego
lub innych odpowiednich srodkéw dezynfekujgcych. Postepowaé
zgodnie sie z instrukcjg uzytkowania dotgczong przez producenta.

WYKONANIE MODELU
1. Po przemyciu wycisku woda, odczeka¢ 60 minut,
aby wycisk wysecht przed odlewaniem modelu gipsowego.
2. Model odla¢ w ciagu 14 dni od momentu pobrania wycisku.
Masa EXA'lence jest kompatybilna z gipsami typu Ill'i IV
(GC Fuji ROCK™ EP) i moze by¢ pokrywana srebrem lub miedzia.

SRODKI OSTROZNOSCI

1. Unika¢ kontaktu pasty bazowej, katalizatora, zmieszanych
mas lub kleju z oczami. W przypadku kontaktu, natychmiast sptuka¢
obfitg iloscig wody i skonsultowa¢ sie z lekarzem.

2. Unika¢ kontaktu materiatu z odziezg, poniewaz jest trudny do
usuniecia.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w suchym miejscu w normalnej temperaturze pokojowej
(15 - 25°C) (Wzgledna wilgotnos¢: 50 +/- 10%).

Unika¢ ekspozycji na bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego.
Okres przydatnosci do uzycia: 30 miesigcy od daty produkcji.
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OPAKOWANIA

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Regular i Fast Set Regular i Fast Set
59g (48mL) x 2 naboje, 779 (48mL) x 2 naboje,
koncowki mieszajace Il SS koncowki mieszajace Il L
(zotte) x 6 sztuk (bladoniebieskie) x 6 sztuk

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular i Fast Set Regular i Fast Set
59g (48mL) x 2 naboje, 779 (48mL) x 2 naboje,
koncowki mieszajace Il SS koncowki mieszajace Il L
(zotte) x 6 sztuk (bladoniebieskie) x 6 sztuk
3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. Podajnik GC Cartridge
(MONOPHASE) Dispenser 2, 1 sztuka
Regular i Fast Set 7. Koricowki mieszajace Il L
62g (48mL) x 2 naboje, (bladoniebieskie) 48 sztuk
koncowki mieszajace Il L Koricowki mieszajace Il SS
(bladoniebieskie) x 6 sztuk (zotte) 48 sztuk
8. Klej Universal VPS Adhesive

1 butelka (7mL)

Ostatnia aktualizacja: 04/2011

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE
INCARCAREA CARTUSULUI S| DOZAREA

1. Ridicati manerul

declansator al Marcaj in formé = = .
GC CARTRIDGE c%em \;l;:jf\'.fé ,‘.Té'@ Varfde  Suportul cartusului Piston
DISPENSER Il cartusului
si retrageti Marcaj in forma

H de V situat pe
{"f‘??u' marginea

otal in cartusului
dispenser. Gulerul colorat al
Ridicati suportul vérfului de

h mixare 2

cartusului - - o -

< Noul tip de cartus trebuie folosit impreuna
dispenserul cu noul GC CARTRIDGE DISPENSER 2.
ui si incarcatj

cartusul, asigurandu-va ca marcajul in forma de V de pe marginea

cartusului este orientat in jos. Impingeti in jos suportul cartusului pentru

a fixa cartusul in pozitia corecta.

Ridicati manerul declansator si impingeti pistonul in fata pana

cand intra in cartus.

3. Indepartati capacul cartusului rotindu-l 1/4 in sensul invers al

acelor de ceasornic. Inclinati capacul in jos si scoateti-l de pe

cartus. Apasati usor manerul dispenserului pentru a doza o cantitate

mica de material prin cele doua deschizaturi din capatul cartusului.

Asigurati-va ca baza si catalizatorul sunt dozate in mod egal.

Aliniati marcajul in forma de V din capatul VARFULUI DE MIXARE I

cu marcajul in forma de V aflat intre cele doua compartimente

ale cartusului. Impingeti ferm pentru a atasa varful de mixare.

Apoi rotiti gulerul colorat al varfului de mixare 1/4 in sensul acelor

de ceasornic inspre capatul cartusului. Acum dispenserul este

gata de utilizare.

Apasati manerul de cateva ori pentru a doza materialul.

Dupa utilizare, nu indepartati VARFUL DE MIXARE Il deoarece

acesta are rolul unui capac pana la urmétoarea utilizare. Atunci

cand inlocuiti VARFUL DE MIXARE I, rotiti 1/4 gulerul varfului

de mixare in sensul invers acelor de ceasornic pentru a alinia

marcajul in forma de V al cartusului. Inclinati varful de mixare

in jos si indepartati-I de pe cartus.

Indepartati varful de mixare folosit inainte de o noua utilizare.

Inaintea atasarii unui nou varf, dozati usor o cantitate mica de

material pentru a va asigura ca baza si catalizatorul se dozeaza

n cantitati egale prin ambele deschizaturi. In cazul in care

materialele nu se dozeaza, indepartati orice urma de material

intarit de pe capatul cartusului.

7. Pentru a inlocui cartusul, ridicati manerul declansator si retrageti
complet pistonul. Indepartati cartusul gol prin ridicarea suportului
cartusului si introduceti in dispenser unul nou.
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ETAPA AMPRENTARII
Nota:
Inainte de utilizare, lasati materialul la temperatura camerei.
Un material racit sau refrigerat poate intarzia priza.
. Atunci cand luati amprenta, asigurati-va ca preparatia este
uscata si a fost curatata de praful dentinar.
Blocati pragurile pentru a facilita indepartarea amprentei.
Aplicati un adeziv (GC Universal VPS Adhesive, etc.) pe lingura
si asteptati s& se usuce. Cititi instructjunile de folosire ale
producétorului.
Atasati un varf intraoral la varful de mixare al cartusului
materialului de spalare ales sau transferati-| intr-o seringa.
Umpleti lingura cu materialul ales.
Injectati materialul de spalare pe dintii pregatiti si acoperiti total
preparatia.Uscarea cu aer nu este necesara. Proprietatea
hidrofilica a lui EXA’lence asigura o auto-umidificare mai buna,
oferind o adaptare excelenta la dinte .
Nota:
In cazul utilizarii tehnicii bifazice in 2 timpi sau Putty-wash,
asigurati-va ca amprenta preliminara este curata si perfect
uscata inainte de luarea amprentei finale .
7. Introduceti lingura cu material in cavitatea orald. Consultati
tabelul de mai sus pentru timpul de lucru recomandat.
8. Asteptati ca materialul sa faca priza.
Nota:
a) EXAllence are proprietati chimice unice care fi permit
sa polimerizeze mai rapid in cavitatea orald decét la
temperatura camerei. De aceea pentru a determina momentul
prizei, examinati materialul in cavitatea orala deoarece in afara
cavitatii orale materialul va oferi un rezultat fals.
Temperaturile mai ridicate vor scurta timpul de lucru, iar
_ temperaturile mai scazute il vor prelungi.
9. Indepartati amprenta si clatiti sub jet de apa.

DEZINFECTAREA

Amprenta poate fi dezinfectata cu o solutie de glutaraldehida sau
cu un alt dezinfectant adecvat. Consultati instructiunile de folosire
ale producatorului respectiv.

FABRICAREA MODELULUI

1. Dupa clatirea amprentei cu apa, asteptati 60 de minute inainte
de a turna modelul.

2. Turnati modelul in maxim 14 zile de la luarea amprentei. EXA’lence
este compatibil cu gips de tipul Il si IV (GC Fuji ROCK™ EP)
si poate fi placat cu argint sau cupru.
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ATENTIE

1. Evitati contactul bazei, catalizatorului, materialului amestecat
sau adezivului cu ochii. In cazul contactului, clatiti imediat cu multa
apa si consultati medicul.

2. Evitatj varsarea materialului pe imbracaminte deoarece este
greu de indepartat.

DEPOZITARE

Depozitati intr-un loc uscat la temperatura camerei
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Umiditate relativa: 50 +/-10%).
Evitati lumina solara directa.

Valabilitate pe raft: 30 de luni de la data fabricarii.

AMBALARE
1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
(EXTRA FLUIDA) (RIDICATA)
Priza Normala si Rapida Priza Normala si Rapida
59g (48mL) x 2 cartuse, 779 (48mL) x 2 cartuse,
Varf de mixare Il SS Varf de mixare Il L
(Galben) x 6 bucati (Aqua) x 6 bucatj
. EXAllence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
(FLUIDA) (RIDICATA RIGIDA)
Priza Normala si Rapida Priza Normala si Rapida
599 (48mL) x 2 cartuse, 779 (48mL) x 2 cartuge,
Varf de mixare Il SS Varf de mixare Il L
(Galben) x 6 bucati (Aqua) x 6 bucati
EXA'lence MEDIUM BODY GC Cartridge Dispenser 2
(MEDIE) (MONOFAZICA) 1 bucata
Priza Normala si Rapida Varf de mixare Il L
62g (48mL) x 2 cartuse, (Aqua) 48 bucati
Varf de mixare Il L Varf de mixare Il SS
(Aqua) x 6 bucatj (Galben) 48 bucati
. Adeziv Universal VPS
1 flacon (7mL)
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" HEAVY BODY RIGID
Indication [EeE——— Tray Type [P y——ry—— Otnevatbra TexHuka Tun mexmua MpenopwuvTenen BuckoanTeT m Doporutens viskazty Indikacija Tehnika otiska Vrsta Zlice Preporuéena viskoznost Lenyomatvételi technika Kanal tipusa Ajanlott viszkozits T Dostepna rownie? jake EXATence 370 Tehnica de amprentare Tipul lingurii Vascozitai recomandate ODY RIGH
tiskovaci Izice| - " v
Single mix single Eavodasen, earoetanen 2 Jednostruko mijesanje . £ et aavidaifi R L N - . Beinyckaetca Takxxe B BapnaHte EXAlence 370
improsion - Medium Body oTevaTeK Medium Body Jedno michani, jeden ofisk Medium Body (Pasta) Jechostruki otisak Medium Body (srednja viskoznost) Eoyiazist-egndeid Medium Body WSKAZANIA | techniki wyciskowe Luarea amprentei|mprora monofazicd Mede MOKA3AHUA K MPUMEHEHMIO 1 TeXHONOTUA WIroTOBNEHUA Crienka
— ; . —— - o N X o Technika wyciskowa Typ tyzki P Amprenté bifazica intr-un | Lingura standard " n
Double mix single Stock Heavy Body or Medium Body + Heydbazen, earoetanen dabpuina Heavy Body vnu Medium Body PR | bo Heavy Body (Tmel) anebo Medium Body Dvostruko mijesanje | Heavy Body (visoka viskoznost) ili Medium i Kétfazisu-egyidejii Heavy Body vagy Medium Body __ pentru fatete, ! ! a Ridicata sau Medie T -oToBne! i
"g‘cli:zssl:ﬁ:y'm improssion e o rray | (Extra Light Body g;gz::*m::m oTnevaTsK  (Bxra) Light Body Otk pro azey Dvoji michani, jeden ofisk | BE2na nebo oo ) e iva) Light Body (Krém) jednostruki ofisak Konfekeijska i [ Body (srednja viskoznost) + (Extra) Light ;:‘z:y"i;,"o'z e o 29 €% | v Ligh Body Jednoozasowa Medium Body inlay-ur, singur timp sau lingura + (Extra) Fluida Mokasauyn | TEXHONOMA MstoToBneHNA | Tun cRSBONKOR | peyomennyemas BrskocTe
g ’ - a ' nexuua inleje, onleje, i 13 Body (ekstra) (niska viskoznost) L . e LA Jednowarstwowa onlay-uri, " . N
onlay. orown Double mix double impression Putty or Heavy Body + Medium Body onneii, kopowa | Aeycbasen, asyeranen Putly wnv Heavy Body + Medium Korurky nebo Dvoji michani, dvojiotisk | 21Skovact Zice ;\;gﬁm? T:;Zt;o oo, (eEI)x;a) Otisak za fasetu, | b o110 mijesanie tlica - - f m ) :a:m - K: K) " vagy hid Kelfazis(ketidell Putty vagy Heavy Body + Medium PTT—— coromne sau Amprenta bifazica in 2 timpi Chitoasa sau Ridicata Qao sameumaatine, oan Medium Body
or bridge (Putty—wash impression) or (Extra) nghthvody wim mocT (KopeKLvoHeH oTneyaTsk) Body wnv (Extra) Light Body mistky (Putty- wash) Light Body (Krém) :?rl\?!;i ccunllﬁl.mos‘ dvostruki otisak :;\:Z ul :u me‘aagd ¥ (Sééﬂlsaowsxlsz '::)zsr:;lls"i lenyomata (Putty-Wash lenyomat) Body vagy (Extra) Light Body Wycisk do licowki, | dwuwarstwowa lub :g\g’a'oué hl‘l Bcdey ium Body puntj (Amprenta Putty-wash) + Medie sau (Extra) Fluida Crenox amm o e _
Triple tray technique Triple Function [ Heavy Body (Rigid) + (Extra) Texruka ¢ TponHa Tpowa (yHKuwonanHa | Heavy Body (Rigid) + Technika trojité Trojita Heavy Body (Tmel - tuhy) + (Extra) (Dvofazni otisak) (Extra) Light Body (ekstra) (niska viskoznost) Ha bs lenyomat | Ha oskanal | Heavy Body (Rigid) wkiadu, nakladu, [Dwuczasowa Amprenta bimaxilara in Lingura standard cu | Ridicata (Rigida) U3rOTOBNSHMA omH cenok ’ CranpaptHan unu | Heavy Body wnw Medium Body
Light Body Gynkumonanka mxuua | moxvua (Extra) Light Body otiskovaci Izice otiskovaci Izice | Light Body (Krém) + (Extra) Light Body korony lub mostu | dwuwarstwowa Putty lub Heavy Body + Medium ocluzie functie tripla + (Extra) Fluida Toommos + (Extra) Light Body
Impression for Single mix o E - Y e i Heavy Body (Rigid) (visoka viskoznost) Reszleges — - - (Wycisk Putty — wash) Body lub (Exira) Light Body T " N — - BKnaAKH, Hoe noxka
parios denturs | single impression Custom Tray | Medium Body ALAAMIIN ol o Medium Body fok o CASIEENOU | no michani, jeden ofisk | AU Megium Body (Pasta) Tehnika trostruke Zlice affc;'é’s"”Ke (tvrdi) + (Extra) Light Body (ekstra) omyomata " |Eavtazisi-egyiveid Gyari kanél Medium Body Tochnika TGumkoyel — Fioavy Body (Figid) pont protoze partale | AMPrenta monofazica Linguré individuala | Medie Haknaakh, o o Putty unn Heavy Body + Medium
- (niska viskoznost) tyzki roffunkeyjna + (Extra) Light Body KOPOHKY M Body unm (Extra) Light Body
Impression for Single mix i [} 3 o Otisk pro celkovou ohani Individualni Medium Body (Pasta) anebo Light - Teljes f AP i i o L tei . - R - cnenok)
full denture single impression Custom Tray | Medium Body or Light Body u;:ri:i::pzoaresa oTnevaTeK AbxuLa Medium Body wnm Light Body néhradu Jedno michani, jeden ofisk | ;-0 Body (Krém)y ° Otisak za ) Jednostruko mijeSanje  fIndividuaina [\ b B crednia viskoznost) |eenlyeost|g: o Egytazis-egyidejl Gyari kanal Medium Body vagy Light Body Wycisk do protezy [ Jednoczasowa Indywidualna Medium Body pZ:{T:f’&ZZ"(ila\e Amprenté monofazioa Lingurd individuala | Medie sau Fluida npotesa . [Texma o onemas ¢ Heavy Body (Rigid)
protezu ofisak Flica & " NenoyHan NoXKa
IOMOLLIBIO SIOXKM TPOIIHOIO i " + (Extra) Light Bod
CONTRAINDICATIONS T KOHTPAVHANKALIAN KONTRAINDIKACE Olisak 22 potpunu | Jednostruko miosante | indviduaina | Medium Body (sreda viskoznost) i ELLENJAVALLATOK Wyciak do protezy | Jeanovzasowa : —— CONTRAINDICATII noticrom Tpoioro aeicran | + (Extra) Light Body
:P rare caies, tht‘? product may 'causz-é sgnsmv;@y in ts;)me peofptlﬁ. B peaku criyqau, NpoAyKTLT MOXe [a Npeavssika V ojedinglych pfipadech mize vyrobek zplsobit citlivost u nékterych protezu Jednostruki otisak Zica Light Body (niska viskoznost) A termék ritkan érzékenységi reakciét valthat ki egyes személyeken. catkowitej jednowarstwowa ndywiduaina odium Body lub Light Body in cazuri rare, acest produs poate provoca sensibilitate la anumite Crenok Am o oo orama e
any such reactions are experienced, discontinue the use of the CBPBXYYBCTBUTENTHOCT y HAKOW xopa. [Mpu Taknea peakuuu, npekpareTte osob. Jestlize jsou zaznamenany takové reakce, vyrobek vice Amennyiben hasonlét tapasztal, figgessze fel a termék hasznalatat, és ersoane. Daca apar astfel de reactii, WaroTOBNEHIA OMOUb10 NoXKM TpoTioro | 1P/NACOBAHHAR |\ iy By
product and refer to a physician KONTRAINDIKACIJE PRZECIWWSKAZANIA “acTuHoro P cnenosan noxka
. 7 i i & F . . ¥ . . . > . . . . . ACi i iti ili i si i i " AeicTenA
ynotpebata Ha NpoAyKTa 1 NoTbpceTe fieKapcka noMoL. nepouZivejte a vyhledejte 1ékare. U rijetkim slu&ajevima ovaj proizvod moze izazvati osjetljivost kod nekih paciense forduljon szakorvoshoz. W rzadkich przypadkach, u niektorych osb produkt moze wywotaé opriti utlllzarf;a produsului si consultati medicul. Jur—
PHYSICAL PROPERTIES (Average) - FYZIKALNi VLASTNOSTI (primérné osoba. U slucaju takvih reakcija valja prekinuti uporabu proizvoda i P alergie. Jezeli dojdzie do takich reakgji, nalezy przerwaé stosowanie PROPRIETATI FIZICE (Medie) Crerok ana
Test conditions: Temperature (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relative humidity (50 + 5%) DOU3BNYECKU CBOUCTBA (CpepHn) Zkugebni podminky: Teplota (74DF,2§§’C " AQF,ZGC))R%,W Vihkost (50 + 5 %) obratiti se lijegniku. FIZIKAI JELLEMZOK (Atlag) proc?uektu i skonstjjltowaé sie z IekarzeJm o éln))//r% Conditii de testare: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Umiditate relativa (50 + 5%) Oario onvH [ Medium Body unu Light Body
(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials) Tectosu ycrosua: Temnepatypa (74°F/23°C + 4°F/2°C) OTHocuTenHa BRaxHocT (50 + 5%) (ISO 4823: 2000 E) (Dentalni elastomerni otiskovaci materialy) A - Kisérleti kornyezet: Homérséklet (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relativ paratartalom (50 + 5%) ¢ 9 . (ISO 4823:2000E) (Materiale stomatologice de amprenta elastomeri) MONHOrO CbEMHOrO | Cenok CnenoyHan Nnoxka
1SO 4823:2000E : il FIZICKA SVOJSTVA (prosjek) IS0 4823:2000E) (Fogaszati elaszt | t K nporesa
( : ) ([eHTanH1 enacToMepHu oTrne4aTb4HU MaTepuani). Uvjeti tesiranja: temperatura (23°C = 2°C) relativna viaznost (50 & 5%) ( : ) (Fogaszati elasztomeres lenyomatanyagok) L L . Vod P
v : : : . L. . . . ledie fcats A Rigid
Extra Light Body |  Light Body Medum Body | Heavy Body HeaF\(/‘y zody - Extra Light Body | Light Body Medium Body | Heavy Body | Heavy Body (1S 4823:2000E) (Stomatoloski elastomerni materijal za otiske) P T preeeer WLASCIWOSCI FIZYC?NE a(wartoscl Srednie) Extra Fiuida Fluida (Monafasicé) Ridicatd | Ridicata Rigidd NMPOTUBOMNOKA3AHUA
. (Monophase) . g Medium Bod Heavy Body (Pasta) tra Light Body igl ly Medium Body vy Body Heavy Bod + + 59 .
(Type 3: Low (Type 3: Low (r 23\4&1 (Type 1: High Type - High Extra Light Body Light Body ly Heavy Body ! (Krém) e (Tmel) Rigid _ gnt = 3. tinus: 1. fous: vy Body Warunki testu: Temperatura (23°C + 2°C) Wzgledna wilgotnos¢ (50 + 5%) (Tip 3: (Tip 3 (Tip 2: (Tip 1 (Tip 12 B peakux cnyyasx Y HeKOTOpbIX NaUMeHToB Habnoaanach noBbIleHHaa
Consi Consi EnZenay™ | Comsistoncy) | (Tybe 1:Hion (Tun 3: Hucka | (Tun 3: Hnoka | (MOHOBA3eH) | 1y 17 Buoa Rigid (Typ 3: Nizka | (Typ3:Nizka | (Monof8ze) | (qyot:vysoka | (Typ1: Vysoka ] Medium Body Hoavy Body (3 tipus: & lpus: (Monophase) (1. tipus: Rigd (ISO 4823:2000E) (Denty materiaty wyci Consistenta | Consistenta [ (P2 | Consistenta | Consistenta pen y y P u A
il nmeTHOCT) fmLTHOCT) WI'WK;EUI’;?“ nmweer) | (T :Tm‘;fofg"a konzistence) | konzistence) | (P Zzl'stse‘:g"“ konzistence) | - konzistence) Bxtra Light Body | _ Light Body w'ijz“:fsn Heﬁ‘i'syoi‘:dy Rigid (visoka alacsony alacsony (2. tipus: kozepes|  magas | (1. tipus: magas scazuta) scazutd) O:.Z'Z:;“a ridicats) tidicats ) HYBCTBUTENbHOCTb K Matepuary. B cnyyae BOSHMKHOBEHMA
Total working time | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. (jr:k‘s:i‘;)a (ris “in genosy (ocnofazmi) viskoznos) Bdra Light UgntBody | MedtmBody | pigay gogy | Heaw Body annepruyecknx peakLmit HEo6xoAMMO NPeKpaTUTb UCMONb30BaHNe
(minutes) Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min 0610 Bpewe 3a oo > > oo v Celkova pracovni Bézné:2min | Bézné:2min | Bézné:2min | Bézné:2min | B&zné:2min (Tip 3. Niska Niska (Tip 2: Srednja | (Tip 1: Visoka turdi) Telies munkaidd Normal: 2 perc | Normal: 2 perc | Normal: 2 perc | Normal: 2 perc | Normal: 2 perc m 3";3 dka | (TvP 3 rzadka & °"2‘?"é:d5:|)a Typiigesta | R;Q"’ a Timp total de lucru | Normal: 2 min. | Normal: 2 min. | Normal: 2 min. | Normal: 2 min. | Normal: 2 min marepuana v 06paTuTLCA K Bpady COOTBETCTBYIOLEN crieuuanvaaumm.
pacora (wy) | g S| bape: 1w, | Bupa: 1w, | Buper 1w, | Bups: 1 s doba (v minutach) | Rychlé: 1 min | Rychié: 1 min | Rychlé: 1 min | Rychlé: 1 min | Rychlé: 1 min P 3: ] v (Tip 1: Visoka (perc) Gyors: 1 perc | Gyors: 1 perc | Gyors:1perc | Gyors:1perc | Gyors: 1 perc koy:syélenqa) konsystencja) k(‘)’r"’syaenqaj Komsystenda) [ 400 (minute) Rapid: 1min | Rapid: 1min | Rapid: 1min | Rapid: min | Rapid: 1 min
Minimum time in | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. n - - - konzistence) T - - - - - .
mouth (minutes) Fast: 15min | Fast15min | Fast:1.5min | Fast:1.5min | Fast 1.5min Mutnmano speme Hcpma"_e"' Hcpma"_e"' Hcpma"_e"' Hcpma"_e"' Hopuaner Minimalni dobav | Bézné:3min | Bézné:3min | Bézné:3min | Bézné:3min | B&zné: 3 min Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Minimalis szajban | Normal: 3 perc | Normal: 3 perc [ Normal: 3 perc | Normal: 3 perc | Normél: 3 perc Calkowity czas Regular: 2 min | Regular: 2 min | Regular: 2 min | Regular: 2 min | Regular: 2 min c:&z:g:';;; Normal: 3 min. | Normal: 3 min. | Normal: 3 min. [ Normal: 3 min. | Normal: 3 min. ®UINYECKUE CBOWUCTBA (CpeaHue 3Ha4YeHus)
8 yetata (WYT) | Bypa: 1.5 . | Bopa: 1.5 . | Bupa: 1.5 ik, | Bopa: 1.5 win. | Bopa: 1.5 win. tstech (v minutach) | Rychlé: 1,5 min | Rychlé: 1,5 min | Rychlé: 1,5 min | Rychlé: 1,5 min | Rychlé: 1,5 min 5;5:?;‘:(:f:\1?e) 2 min. 2 min. 2 min. 2 min. 2 min t6ltendd id6 (perc) | Gyors: 1,5 perc | Gyors: 1,5 perc | Gyors: 1,5 perc | Gyors: 1,5 perc | Gyors: 1,5 perc pracy (minuty) Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min minute Rapid: 1.5 min. | Rapid: 1.5 min. | Rapid: 1.5 min. | Rapid: 1.5 min. | Rapid: 1.5 min. Ycnosua TectupoBaHuA: Temnepatypa (74°F/23°C + 4°F/2°C) OTHOCUTENbHARA BRAXHOCTL
. % -99.1% . % . % . %) " " " " " > Brzo: 1 min Brzo: 1 min Brzo: 1 min Brzo: 1 min Brzo: 1 min — (50 + 5%) (ISO 4823:2000E) (CTomMaTonornieckue 3nacToMepHbIe CNenoyHbIe MaTepuarsb)
Recovery from Rogular: 99.1% | Regular 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1% | Regular: 98.5% Bractanoencare Hopuarnen: Hopuarer: Hopuanew: | Hopuaren: Hopuanen: Navratnost do Bézne: 99,1 % | Bemne:99,1% | Bezne: 99,0 % | Bazne: 98,1 % | Baze: 985 % Normaino: Normaino Normalno: Normalno: Normalno: D i6 Normal: 99,1% | Normal:99,1% | Normal: 99,0% | Normal: 98,1% | Normal: 98,5% Minimalny €285 | Rogular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 8 min | Regular: 3 min Recuperare dupd | Normal: 99,1% | Normal:99,1% | Normal: 99,0% | Normal: 98,1% | Normal: 98,5%
Deformation (%) Fast: 98.0% Fast: 98.0% Fast: 97.9% Fast: 97.8% Fast: 98.1% cnen Aechopmauma 99.1% 99.1% 99.0% 98.1% 98.5% pavodniho q g g 24 (% W jamie ustnej . . . o . . . .
(%) Bupa: 98.0% Bpa: 98.0% Bups: 97.9% | Bups:97.8% | Bups: 98.1% stavu (%) Rychlé: 98,0 % | Rychlé:98,0% | Rychlé: 97,9 % | Rychlé: 97,8 % | Rychlé: 98,1 % \“J”{:‘;’t:‘nﬁ'a"‘(’w“’l'r‘“ﬁ";‘f 3 min. 3min 3 min. 3 min. 3 min. rugalmassag (%) Gyors: 98,0% | Gyors:980% | Gyors:97.9% | Gyors:97,8% | Gyors: 98,1% (minuty) Fast: 1,5 min | Fast:1,5min | Fast:1,5min | Fast:1,5min [ Fast: 1,5 min deformare (%) Rapid: 98,0% | Rapid: 98,0% Rapid: 97,9% | Rapid: 97,8% | Rapid: 98,1% Extra Light Body | Light Body l\(ll&d\urr&: Eod)y Heavy Body Heag‘/y _E(:cdy
K X K K K - - Lhe B0 — - - e L S—— Brzo: 1.5 min. | Brzo: 1.5 min. | Brzo: 1.5 min. | Brzo: 1.5 min. | Brzo: 1.5 min. — Noma 379 - (Twn 3: Huakan | (Tvn 3: Huskan loHobasa) | (g1 Bricoxan igi
M: t Regular: 4.0% | Regular:37% | Regular:2.9% | Regular:3.1% | Regular: 1.2% M: : Hi : BEzne: 3.1 % M ] X X formal: 3,1% Powrot ) . B ) A
coaf:;;\:srg‘: JTLZ )\n igl;'ar“ L0 (;gu;;s o igl;'ars 29 i%l;ﬁrs ) ;g:\;ﬁr' 3%/ v aaﬂ»;c:;n:::: o HOZMOE"/[:eH Hog»;aﬂzeh Ho;mgizen ogm‘izen HO[,:MzauZeH ZA:'ET“?QQ . Beine:37% | Bas 5o R;!ér‘\leé: e le 2o Vragarje T prvoB T —— Normano: Nommaino: Normaino: Normaino: koar:";:‘:s‘sszm Normél: 4,0% | Nomat:37% | Normal:2.9% | Gyore:g,5% | Normal:12% pg‘:/v:‘;‘::go Regular: 99,1% | Regular:99,1% | Regular: 99,0% | Regular: 98,1% | Regular: 98,5% Contractie maxima | Normal: 4,0% | Nomal:37% | Normal:2,9% | Normal:3,1% | Normal: 1,2% BASKOCTS) Brakocrs) | (TN 2: Cpeanan| = oo oon ) (ng ;3.2:‘::)«"
. - . | - camare (%) Bupo: 4.2% Bups: 39% Bupo: 3.2% Bups: 3.5% Bups: 1% Haku (%) Rychlé:39% | Rychlé: 3.2 % ’ Rychlé: 1,3 % oblik nakon 99.1% 99.1% 99.0% 98.1% 98.5% deformacié (%) Gyors: 4,2% Gyors: 3,9% Gyors: 3,2% Gyors: 1,3% Ksztaltu (%) Fast: 98,0% Fast: 98,0% Fast: 97,9% Fast: 97,8% Fast: 98,1% in compresie (%) Rapid: 4,2% Rapid: 3.9% Rapid: 3,2% Rapid: 3,5% | Rapid: 1,3% BAIKOCTH)
Linear dimensional < 10% < 109 < 0% < 10% < 0% T ije (%) Brzo: 98.0% Brz0:98.0% Brzo:97.9% | Brzo:97.8% | Brzo:98.1% Vaksymaine R TV — Obuee paosce OG;IJ::E OG;IJ::E OG;IJ::E OG;IJ::E Oé;:::e:
h %) =- o £-.10% 5-10% 2-10% £-.10% <-10% <-10% <-10% <-10% <- 109 Lineami rozmérova C10% <-10% <-10% <-10% <-10% Vraéanje u prvobitni|  Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Linearis <£-.10 % <£-.10 % <-.10% £-.10% <-10% Regular: 4,0% | Regular:37% | Regular: 2,9% Fast: 3,5% Regular: 1,2% ionala £-10% £-10% £-.10% £-.10% £-.10% BPEMA (MUHYTbI) ! ! ! !
change (%) npoc‘rpanc‘n(;;:;a £-.10% £-.10% £-.10% £-.10% £-10% e () £-.10% £-.10% £-.10% £-.10% $-.10% vraganjo u rmar el el amar malr mératviltozés (%) H o H o < o H ggll;iza':mx P2y | et 4.29% Fast 39% Fast: 3.2% as Fast. 1,3% \t.‘r“::rr\:l(o/:f‘a B = £ o £ pem (MAHyT BbicTpoe: 1 muk | BbicTpoe: 1 Muk | BhicTpoe: 1 Myt | Bbictpoe: 1 muk | Beictpoe: 1 My
iie (%) Brzo: 4.2% Brzo:3.9% Brzo: 3.2% Brzo: 3.5% Brzo: 1.3% M Og”::f Og”::f Ogb:::ei Ogb:::ei Og":::e
Detail reproduction 20pm 20pm 20pm 50um 50um B § z iard . . . . Reproductia BpeMA B NonocTH
P H:S:e‘f’a’;ﬁe”a”e 20pm 20pm 20pm 50um 50um Sgg'lﬁf”kce 20pm 20pm 20pm 50um 50um une§matj(ir;|;enzijska 5. 10% - 10% 5 10% < 10% 0% Részletvisszaadas 20pm 20pm 20pm 50um 50um ‘i;‘éfv’;lacx'{cz;a’ W[ <o 0% $-10% $-10% <-10% <-10% Peprodu ! 20pm 20pm 20pm 50um 50um pra (MHyTH) Bbictpoe:t.5 ik | Bbicrpoe:1.5 i | Bbictpoe:t.5 Mk | BricTpoe:t.5 it |BricTpoe:t 5 wun
promjena (%)
Gompatibilty with 20pm 20pm 20pm 50um 50um o 5 nepeoHadantHon | OBbiHoe: 99,194 O%kIHOe: ObiHoe: Obroe: Ostiioe:
gypsum H H H s H ﬁ‘;‘z’”"“‘”””"“ 20um 20um 20um 50um 50um Kompatibilta se 20um 20um 20pm 50um 50um Reprodukcia 20um 2o0um 2oum soum soum fgﬁ;::gl‘(lla:; 20um 20pm 20um 50um 50um ngi‘;’:;g:;"‘e 20pm 20um 20pm 50um 50um Sf';";:ﬂf““a‘e 20um 20um 20um 50um 50um opusi nocne BricTpoe: 98.0%| ¢, 99'1§8 o Eblcriif; 94| Bricrpoe: 97.6% | B 985:;’5 19
o o (CTPoe: 98.0% 1 97.9% : 97.8% | Bricrpoe: 98.1%)
e P - & MakcumansHaa O6b14HOe: O6biuHOe: O6bluHoe: OBbiiHOe: O6bluHoe:
PRECAUTIONS BHUMAHUE UPOZORNENI ELOZETES FIGYELMEZTETES Kompatybilno$é 20pm 20) 20) 50 50 PRECAUTII
. " . - s o XAt ) % AT 4 . Kompatibilnost " -elEE . . um um um um S . ) e e nechopmaumA npu 4.0% 37% 2.9% 3.1% %
When extruding EXA'lence, care should be taken to avoid mixing or Korato usnonasare EXAlence, TpA6sa Aa BHuMaBate 1 nsbarsate Pfi vytlateni EXA'lence se vyhnéte michani anebo kontaktu s nasledujici- sa sadrom 20pm 20pm 20pm Soum Soum Az EXAllence kiadagolasanal tigyeljen arra, hogy az ne keveredjen “ gpsem Atunci cand dozati EXAllence, aveti grija sa evitati amestecarea oxatam (%) Bbictpoe: 4.2% | Buictpoe: 3.9% | Buictpoe: 3.29% | Beictpoe: 8.5% | Bricrpoe: 1.3%
contact with the following materials. These may delay or prevent setting: KOHTaKT UNM CMECBaHe CbC CriefiHNTe MaTepuant, KoMTo MoraTt Aa mi materialy, které by mohly zpomalit tuhnuti, pfipadné ho znemoznit: vagy érintkezzen a kovetkezé anyagokkal, mert ez késleltetheti vagy < S« cu urméatoarele materiale. Acest lucru poate intarzia sau impiedica Viswenerne
Catalyst for condensation silicone impression materials, polysulfide 3a6aBAT WM NPeAoTBPATAT BTBLPAABAHETO: KaTanmaaTopyu 3a katalyzator kondenzacnich silikonovych otiskovacich materiald, MJERE OPREZA gatolhatja a kotést: kondenzéacios szilikon lenyomatanyagok SRODKI OSTROZNOSCI ) L. e realizarea prizei: catalizatori pentru materialele de amprenta pe baza de nUHOAGX £-.10% £-10% £-.10% £-10% £-.10%
impression materials, eugenol materials, sulfur, latex, oil, acrylates, KOHAEH3aLMOHHN CUIIMKOHOBYW OTMeYaTbyHn MaTepuanu, nonucynduaHn polysulfld_ove otiskovaci materialy, materialy s ob_sahem eugenolu,_ sira, Pri istiskivanju materijala EXA’lence valja paziti da se izbjegne mijeSanje katalizatoraival, poliszulfid lenyomatanyagokkal, eugenoltartaima Podczas wyciskania EXA|EHC¢1 zachowac ostrozno$¢, by uniknaé silicon de condensare, materiale de amprenta polisulfide, materiale care ;“’”""B‘ )
glycerol and spray-type or ointment-type topical surface anesthesia OTreyaTbyHN MaTepuanu, eBreHoNoBM MaTepuani, cApa, NaTekc, latex, olej, akrylaty, glycerol nebo lokalni anestetika ve formeé spreje nebo ili dodir sa sljede¢im materijalima koji mogu odgoditi ili sprijeciti anyagokkal, kénnel, latexszel, olajjal, akrilatokkal, glicerinnel, spray zmieszania lub kontaktu z ponizej wymienionymi materiatami. Moga contin eugenol, sulf, latex, ulei, acrilat, glicerol, anestezic topic de novapeenere 20uM 20uM 20uM 50uM 50uM
(e.g. lidocaine). Macno, akpunaTtu, F1Lepos, MECTH MOBBPXHOCTHU GHECTETULM, MOA masti (napf. lidokain). stvrdnjavanje: katalizator za materijale za otisak od kondanzacijskog vagy kendcsos tipust helyi érzéstelenitdkkel (pl. Lidocain). one opozni¢ lub zahamowac wigzanie: katalizatory do — suprafata de tipul spray sau unguent (ex. lidocaina).
¢opmata Ha crnpeit Unu Masuno (Hanp. NNAOKauH). silikona, polisulfidni materijali za otisak, materijali s eugenolom, sumpor, kondensacyjnych silikonowych materiatow wyciskowych, polisulfidowe CGosmectumooTe 20uM 20uM 20uM 50uM 50uM
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MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU

Mpu n3eneyeHnn EXA'lence BHMMaTenbHO cneaute 3a Tem,

4TOObI M36exarTb KOHTakTa Mbo cMelumBaHma maTepuana co
cnefyoLwmMn BelecTBamm, NOCKOMbKY 3TO MOXeT 3aMean1Th

VN OCTaHOBUTb OTBEPXAEHME: KaTannaaTop AnA KOHAeHcaLmm
CUJIMKOHOBBIX CIIENOYHbIX MaTepUasnos, NONCYbUAHbIE CNIENOYHbIE
maTtepuarbl, MaTepuarbl, CoaepXalie 3BreHors,

cepa, NaTekc, Macno, akpunatbl, FULEPWH, a Takxe npenapatbl AnA
MECTHOW aHecTe3un B hOpMe CrpeA U Masu (Hanp. MaoKanH).

MHCTPYKLUMA NO IKCNNYATALMN

YCTAHOBKA KAPTPUIOXA N N3BNIEYEHUE MATEPUATA
1. MogHumMuTe

™ V-o6paaHan
OCBOBOXAAIOUMNA | yerca mosen Tiepxarens KapTpuaxa
PbIuaxoK GC KooTAN Cueumaslouui Mopuers
CARTRIDGE KapTpuaXa & . /
DISPENSER I V-o6paznian
verKa

1 NOSIHOCTBIO ea ra
oTBeanTe KapTPHI@ User
Fl%pweﬁb Hasag. UseTHoih b o {

AHUMUTE 060a0K CcMelnBaHws oK.
chukcaTop HaKoHeuHIka " e

Ana

KapTpumka n cMeLmMBaHUA KapTpua HOBOro TVina AonxeH
ycTaHoBUTE YCTIONb30BATECR TOMBKO C HOBBIM
KapTpuax B GC CARTRIDGE DISPENSER 2.
avcneHxcep,

ybeamBLUKC, 4TO V-06pasHan MeTka Ha KPOMKe KapTpuaxa CMOTpUT
BHN3. OnycTuTe hrKcaTop KapTpuaxa n ybeanTech, 4To KapTpuax
Ha[1&XHO 3aKpennéH B ancneHcepe.
MoAHMMMTE 0CBOGOXKAAIOLLMIA PbIYAXKOK U MPOABUHBTE MOPLUEHb
Brepé/, Noka OH He MOorpy3nTCA B KapTpUaX.
Ypanute lngILIJKy KapTpuaKa; ANA 3TOro cHavana nosepHuTe
€€ Ha ¥4 obopoTa NpoTUB HaCOBOW CTPENKK, 3aTeM HaXMUTE
Ha Heé cBepXy BHU3 M CHUMWUTE C KapTpuaxa. AKKypaTHO
COXMUTE PYKOATH AUCNeHcepa, YToObl N3BNeYb Hebonbluoe
KONM4eCTBO MaTepuana 13 AByX OTBEPCTUI Ha KOHLE KapTpuaxa.
Y6epnnTech, 4T0 6a3a 1 KaTanu3aTop BblAaBNIMBAOTCA
paBHOMEPHO.
4. CoBmecTuTe V-06pasHyto MeTKy Ha ob6oake HakoHeuHnka ana
cmewwmBanua |l ¢ V-06pa3Hoit MeTKON Mexay EMKOCTAMU KapTpuaxa,
1 ycTaHoBUTe HaKOHEYHUK, HaXkaB Ha Hero. 3aTtem nosepHUTe
uBeTHoN 060a0k HakoHeuHnKa Ha 1/4 obopoTa no 4acoBOW CTPerkKe.
Tenepb AUCNEHCEP rOTOB K UCMOMb30BaHMIO.
[InA u3BneyveHnA MaTepuana HECKONbKO pa3 COXMUTE PyKOATb
avcnexcepa. MNocne Ucnonb3oBaHMA MaTepuana He CHUManTe
HakoHe4Huk ana cmewwuBaHuA |l — oH 6yAeT UCMONHATL Ponb
KPbILIKYM KapTpumka A0 Cneayioero NpUMEeHeHna Matepuana.

A TOrO YTOObI CHATb HaKOHEYHMK, MOBEPHUTE LIBETHON 06010K
Ha 1/4 obopoTa NpoTHB 4aCcoBOW CTPESKU, HTOObI COBMECTUTL
MeTKy Ha HakoHe4HuKe 1 MeTKy Ha KapTpuaxe, 3aTem
HaXXKMWTe Ha HakOHEeYHWK CBEPXY BHU3 1 CHUMUTE ero ¢
KapTpuaxa. . .
Mepen KaxabIM NpUMeHeHMeM MaTepuana yaananTe npeablaywmn
HakoHeuHuk ans cmewusaxua |l. Mepen TeEM, Kak yCTaHOBUTH HOBbII
HaKOHEYHVK, aKKypaTHO BblAaBNTe HebOMbLIOE KONMYECTBO
marepuana, 4Tobbl yoeanTbea, 4To 6asa v KatanuaaTop paBHOMEpHO
V3BMIEKAIOTCA U3 OTBEpPCTWiA. Ecnu BblAaBUTL MaTepuan He
nony4nnoch, yaanute 3aTeBepaesLUyto YacTb MaTepuana ¢ 0TBepCTuit
KapTpuaxa.
7. YT06bl CMEHWUTBL KapTPUAX, MOAHUMUTE 0CBOOOXAAIOLLMIA

PbI4AXOK U MONHOCTbIO OTBEANTE MOpLUEeHb Hasad. BbiHbTe

nycTON KapTpuaX, NOAHAB (DUKCATOP KapTpuaXa, 1 ycTaHoBuTe

B’ AVCTIEHCEP HOBbIN KapTPUAXK.

U3roTOBJNIEHUE CJIENKA

Mpumeyarue:

Mepen ucnonb3oBaHMeM ocTaBbTe MaTepuan Ha HeKoTopoe

BpeMA Npy KOMHaTHoI TemnepaType. OXnaxaéHHbIN unm

3aMOPOXKEHHbI MaTepuan 6yneT [oNblue 0TBEpPX/AaThCA.

1. Y6eautecsh, 4To NoAroToBNeHHaA 06nacTb crenka cyxan u

OYMLLiEHa OT MOCTOPOHHMX YaCTHL.

. na obnerdeHna nocneaytoLiero N3sneYeHns cnenxka
V30NNPYIATE NOAHYTPEHMA.

. HanecuTe agreaus (GC Universal VPS Adhesive, nnn ap.) Ha
CNEeMnoYyHyIo NTOXKY W faiiTe NpocoxHyTb. CnenynTe MHCTPYKLUMAM
NpoV3BOAMNTENA MO NPUMEHEeHNIo MaTepuana.

. MpucoeanHnTe MHTPaoparbHylo HacaaKy K cmeluvBatoLLemy
HaKOHEYHVKY KapTpuaa ¢ BbIOPaHHbLIM CMenoYHbIM MaTepranom,
VNN HanoNHUTE UM LUNPWL,.

5. HanonHWTe cnenoyHyio NoXxKy BbIGPaHHbLIM MaTepuanom
LNA crenka.

. BblgaBuTe cnenoyHbIn MaTepuan Ha noaroToBMEHHbIe 3y6bl 1
pacnpe/fen1Te ero no Bcen NoAroToBMNEHHOW 061acTu cienka.

Cgl(Luvm: CTpyén Bo3ayxa He Hy>XHO. MmapocunbHble cBOMCTBa

EXA’lence obecneunBaloT onTUManbHyl0 CMa4mBaemMoCTb U OTIINYHYIO
ajanTauuio K NoBepXHOCTYN 3y60B.

Mpumeyanve:

B cnyvae u3roToBieHUA Crienka ¢ UCMosib30BaHNEM TEXHWKW ABONHOe

3amMelLMBaH1e — ABOVHOW CNenok unn 6a3oBoro v Koppurupyowero

cnenka, nepef CHATUEM OKOHYaTEeNbHOro Crenka y6eanTeck, 4To
rpeBapuUTEeNbHbIA CNEMNOK TLATesIbHO OYULLEH U MPOCYLUEH.

7. YCTaHOBUTE CNEMOYHYIO NIOXKY C MaTepuasniom B nosiocTyi pra.
Bblbupaiite paboqee Bpema, pyKOBOACTBYACH BbileNpuseAEHHO
Tabnuuen.

8. [loxxauTecb OTBEPXAEHUA MaTepuana.

Mpumeyanua:

a) EXA'lence obnafgaeT yHUKanbHbIM XUMUYECKM COCTaBOM,
KOTOPbIN MO3BONAET eMy BbICTpee OTBEePXAATLCA B NONOCTY
pTa, YeM Npu KOMHaTHOW Temnepatype. [oaTomy AnA Toro,

4TOObI ONpefenuTh, 0TBepAeN M MaTepuan, NpoBepAnTe
€ro B MofiocTn pTa, NOCKOMbKY obpasel 3amMeLlaHHOro MaTepuana
Npy KOMHATHOMN TeMnepaType NoKaxeT HeBEePHbIN pe3ynbTaT.

b) Bonee Bbicokan TemnepaTypa cokpallaeT paboyee Bpems,
6onee HU3KaA — yBENIMYMBAET €ro.

9. /3BnekuTe cnenok v MpoOMOWTE ero MPOTOYHOW BOJON.

OE3VWHOEKUMA

Crnenok MOXHO Ae3nHULMpoBaTh PaCTBOPOM rloTapanbaernia
MW APYTMMA NOAXOAALNMIA AE3MHULIMPYIOLLMMM CPEACTBAMN.
CrieflyTe COOTBETCTBYIOLLMM WHCTPYKLIMAM MPON3BOAUTENA MO
MPUMEHEHNIO MaTeprasos.

W3roTOBJIEHUE MOAENU

1. MNocne npombiBaHUA crenka BoAow noaoxante 60 MUHYT npexae,
4Yem oTnmBaTb MoAesb.

2. WsroToBuUTb MOaesb cneayeT B TedeHve 14 aHel nocne cHATUA
cnenka, EXAllence cosmectum ¢ runcamu |l v IV Tuna
(GC Fuji ROCK™ EP), n moxeT noasepratbca cepebpeHunto
Wnn MegHeHuto.

BHUMAHUE

1. UsberaiiTe nonagaHvA 6a3bl, KatanmsaTopa, 3aMeLlaHHoro
maTepuana u agresusa B rnasa. B cnyyae nonajanua B rnasa,
HeMe/1NIeHHO NPOMOWATE X BOAON 1 0bpaTuTech K BpaYy.

2. /3berante nonagaHuA matepuana Ha TkaHu (oaexay), Tak Kak
OH TPYZHO yaanAem.

XPAHEHUE

Xé)aHI/ITe B CgXOM MecTe npu KOMHaTHOMN TeMﬂepaTyge

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (OTHOCUTEnNbHaA BNaxHocTb: 50 +/-10%).
M36eraiiTe nonagaHnA NPAMbIX CONMHEYHbIX NTyYei.

CpOK XpaHeHuA: 30 mecAueB OT gaTbl npousBoAcTBa.

(S

o
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w N

IN

o

YNAKOBKU

1. EXAlence EXTRA LIGHT BODY
O6bl4yHOE 1 BbicTpoe
oTBepXaeHne

59 1 (48 Mn) x 2 KapTpUAXa, 77 r (48 Mn) x 2 KapTpUaXa,
HakoHeyHuk anA cmewwvsanuA |l SS HakoHeuHuk ana cmewvsanua Il L
DKénTblid) X 6 WT EBVIplOsOBbII?I X 6 Wt

4. EXAllence HEAVY BODY
O6bl4HOE 1 BbicTpoe
0TBEpPXAeHne

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXAllence HEAVY BODY RIGID
O6bl4HOE 1 BbicTpoe O6bl4HOE 1 BbicTpoe
oTBepXaeHe oTBEPXAEHN
59 r (48 mn) x 2 KapTpUaxa, 77 r (48 mn) X 2 KapTpuaxa,
HakoHeuHuk ana cmewmsanua Il SS HakoHeuHuk ans cvewwmsanus Il L
OKénTbiin) X 6 Wt B1pto3oBbiIit) X 6 WT

3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2 1 wt
g/IOHOGJASA 7. HakoHeuHuk ansa cmewmsanma Il L

6bl4HOE 1 BbicTpoe (Bupto3oBbiit) 48 Wt
oTBEpXaeHve HakoHeyHuk ana cmewwvsanua Il SS
621 (48 Mn) X 2 KapTPUAXKa, (PKénTbin)48 wr
HakoHeuHuk anA cmewvsanuA 1L 8. Universal VPS Adhesive

(Bupto30BbIif) X 6 WT 1 conakoH (7 mn)

MocnepHsisi peaakums: 04/2011



Pred pouzitim si dokladne precitajte
navod na pouZitie.

EXA’lence™

VINYLOVO POLYETEROVY SILIKONOVY (VPES™) ODTLACKOVY
MATER
Uréeny na pouzme vyhradne v stomatologickej praxi v odporti¢anych indikéciach.

EXA'lence-
VINIL POLIETERSKI SILIKONSKI (VPES™) ODTISNI MATERIAL
Uporaba samo za profesionalne namene in za priporo¢ene indikacije.

Viskozita Tuhnutie Typ miesacej kanyly Viskoznost Strjevanje Tip mesalne konice
EXTRA LIGHT Bezné & rychle tuhnutie II SS (2Ita) miesacia kanyla EXTRA LIGHT obicajno & hitro strievanje II S (rumena) mesalna konica

LIGHT BODY (KREM Bezné & rychle tuhnutie 1| SS (2Ita) mieSacia kanyla

LIGHT BODY. obigajno & hitro strievanije 1l SS (rumena) mesalna konica

MEDIUM BODY (MONOFAZA) (PASTA)"
HEAVY BODY" (TMEL)

Bezné & rychle tuhnutie
Bezné & rychle tuhnutie

I L (tyrkysova) miesacia kanyla
II L (tyrkysova) miesacia kanyla

II L (Aqua) mesalna konica
II'L (Aqua) mesalna Konica

MEDIUM BODY (MONOFAZA)* obi¢ajno & hitro strjevanje
HEAVY BODY" obicajno & hitro strievanje

EXA'lence-
VINIL POLIETER SILIKONSKI (VPES™) MATERIJAL ZA OTISKE
Samo za struénu stomatolosku upotrebu u preporu¢enim indikacijama.

Viskoznost

Stvrdnjavanje Vrsta viha za mesanje

EXTRA LIGHT (eksira niska viskoznost) | Normalno i brzo stvrdnjavanje
LIGHT BODY (niska viskoznost)

MEDIUM BODY (MONOPHASE)*
(srednja viskoznost, jednofazni)

HEAVY BODY* (visoka viskoznost)

1SS (2uti) vih za mesanje

Normalno i brzo stvrdnjavanje II SS (2uti) vih za mesanje

Normalno i brzo stvrdnjavanje Il L (plavi) vrh za mesanje

Normalno i brzo stvrdnjavanje Il L (plavi) vih za mesanje

HEAVY BODY RIGID (TUHY TMEL) Bezné & rychle tuhnutie 11 L (tyrkysova) miesacia kanyla

HEAVY BODY RIGID obicajno & hilro strjevanje 1T L (Aqua) mesalna konica

* K dispozicii tiez ako EXA'lence 370
ODPORUCANE INDIKACIE a odtlagkové techniky

Druh
odtlagkovej Odporagané viskozity
lyzice

Medium Body (Pasta)

In Odtlackova technika

Jedno miesanie, jeden
odtlagok

Konfekéna
Dvojité miesanie, jeden | alab Heavy Body (Tmel) alebo Medium Body

Odtlacok pre (Pasta) + (Extra) Light Body (Krém)

odtlagok
fazety, inleje, — - \yzica Putty alebo Heavy Body (Tmel) + Medium
onleje, korunky Dvojité miesanie, dvojity v Body (Pasta) alebo (Extra) Light Body
alebo mostiky odtlacok (Putty — wash) (Krém)

Technika trojite] odtlackovej| LyZica s trojakou| Heavy Body (Tmel - tuhy) + (Extra)
yzice funkciou Light Body (Krém)

* Dobavljivo tudi kot EXA'lence 370
PRIPOROCENE INDIKACIJE in tehnike odtiskovanja

Indikacije Tehnika odtiskovanja Vrsta zlice Priporogena viskoznost

Eno komponentno enofazno Medium Body
Tovarniske
Odtiskovanje za | Dvo komponentno enofazno Slice ali Heavy Body ali Medium Body
luske, inleje, Zice. + (Extra) Light Body
onleje, previeke ne
ali mosticke Dvo komponentno dvofazno Zico Putty ali Heavy Body + Medium Body
(Putty-wash odtis) ali (Extra) Light Body
Troina Heavy Body (Rigid)

Tehnika treh Zlic funkcijska Zlica | + (Extra) Light Body

HEAVY BODY RIGID

Normalno i brzo stvrdnjavanje
(visoka viskoznost, tvrdi) javany

1L (plavi) vrh za meSanje

EXA! Ience ™ |r‘|epe;:l agcrqcyaaHHaM yea»(Ho
B|H|J'| |-|OJ'||E(D|P CV]ﬂlKOHOBl/ll/l (VPES™) BIOBUTKOBWIA
MATEPIAN

ﬂnﬂ BMKOPMCTaHHﬂ niwe anapﬂMM cTOMaTonoramu y sunagkax, wo onucai

EXA'lence-
VINIL POLIETER SILIKON (VPES™) OLGU MALZEMESI
Sadece bir dig hekimi tarafindan énerilen durumlarda kullanilabilir.

B [aHiii iHCTpyKUii. Viskozite Sertlesme Kanstrma Ucu Tipi
KoHeuceHuia TeepaiHHA Tun 3miwytodoi Hacaaku EKSTRA HAFIF KIVAMLI Normal ve Hizli Sertlesen Il SS (Sari) Karistirma ucu
EXTRA LIGHT 3BuyaiiHe Ta WeuaKe TBEPAIHHA Il SS (XKosTa) 3miwytoya Hacaaka HAFIF KIVAMLI Normal ve Hizli Sertlesen Il SS (San) Kanistirma ucu
LIGHT BODY. 3euyaiiHe Ta weuaKe TBepAiHHA 1l SS (KosTa) 3miwyioya Hacagka ORTA KIVAMLI (TEK ASAMALI) Normal ve Hizli Sertlesen Il L (Su Mavisi) Kanigtirma ucu
MEDIUM BODY (MONOPHASE)" | 3su4aiiHe Ta wsuake TBepAIHHA Il L (Aksa) 3miwyioya Hacaaka AGIR KIVAMLI Normal ve Hizll Sertiesen Il L (Su Mavisi) Karistirma ucu

HEAVY BODY* 3BusaiiHe Ta WBMAKe TBEPAIHHA Il L (AkBa) 3miwyioya Hacaaka

AGIR KATI KIVAMLI Normal ve Hizli Sertlesen 11 L (Su Mavisi) Karistirma ucu

HEAVY BODY RIGID 3ByaiiHe Ta WBNAKe TBEpAIHHA Il L (AxBa) 3milwyioua Hacaaka

* Raspoloziv i kao EXA'lence 370
PREPORUCENE INDIKACIJE i tehnike otiska
Indikacija Tehnika otiska Vrsta zlice Preporuéena viskoznost
Jednostruko mesanje
jednostruki otisak
Dvostruko mesanje
jednostruki otisak

Medium Body (srednja viskoznost)

| Heavy Body (visoka viskoznost) ili Medium|
Konfekcijska ili | Body (srednja viskoznost) + (Extra) Light
Body (ekstra) (niska viskoznost)

Otisak za fasetu,
inlej, onlej,
krunicu ili most

kasika

Dvostruko mesanje
dvostruki otisak
(Dvofazni otisak)

Putty il Heavy Body (visoka viskoznost) +
Medium Body (srednja viskoznost) ii (Extra)
Light Body (ekstra) (niska viskoznost)

Heavy Body (Rigid) (visoka viskoznost)

Katika trostruke | 1\ 4" " (Extra) Light Body (ekstra)

Tehnika trostruke kasike

Odtlacok pre Jedno miesanie, jeden | Individuaina Odtiskovanje za ] Individualne ) funkcije
giastoéné nahrady [ odtiacok \yzica Medium Body (Pasta) delne proteze | £ komponentno enofazno | 5 Medium Body (niska viskoznost)
Odliatok pre Jedno miesanie, jeden | Indwiduaina | Medium Body (Pasta) alebo Light Body GalSKOVanie 28 | Eno kompomentino enofazno | 1naviduaine - — Otisak za delimicna | Jednostruko mesanje | Individuaina ) —
celkové nahrady | odtlagok Iyzica (Krém) totalne proteze P Zlice Medium Body ali Light Body protezu jednostruki ofisak Kasika Medium Body (sredrja viskoznost)
KONTRAINDIKACIE KONTRAINDIKACIJE Otisak za potpunu | Jednostruko mesanje Individualna Medium Body (srednja viskoznost) ili
Bien A N A . . o 4
V ojedinelych pripadoch méze vyrobok vyvolat u niektorych osob protezu jednostruki otisak Kasika Light Body (niska viskoznost)

precitlivenost. V takom pripade preruste pouzivanie vyrobku a obratte sa
na lekéara.

FYZIKALNE VLASTNOSTI (Priemerné)

Skasobné podmienky: Teplota (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relativna vihkost (50 + 5 %)

(ISO 4823:2000E) (Dentalne elastomérne odtlackové materialy)

V redkih primerih lahko izdelek pri nekaterih ljudeh povzroci
preobéutljivost. V takem primeru prekinite z uporabo in napotite pacienta
k zdravniku.

FIZIKALNE LASTNOSTI (Povpreéne)

Testni pogoji: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C)

Relativna vlaznost (50 + 5%) (ISO 4823:2000E) (Dentalni elastomerni odtisni materiali)

KONTRAINDIKACIJE

U retkim sluCajevima ovaj proizvod moze izazvati osetljivost kod nekih
osoba. U sluéaju takvih reakcija treba prekinuti upotrebu proizvoda i
obratiti se lekaru.

FIZICKA SVOJSTVA (prosek)

* OoctynHuin Takox EXA'lence 370
MOKA3AHHA i meToankyM 3HATTA BIAGUTKIB

BiAGUTKY ok
OpvoeTana opHoasHa Medium Body
®abpuyra abo ;
Binowtok an sikipy, | O b P Heavy Body aGo Medium Body
BKnaaKM, — + (Extra) Light Body
HaKNAAKM, KOPOHKI WU [ oo Putty abo Heavy Body
MOCTOBNAHOTO (Putty — wash impression) + Medium Body a6o (Extra)
npotesy Light Body
- - Tpukycra Heavy Body (Rigid)
Texsika npukyoHol noxii | 110 e Lot by
BiabnToK ANA i
o
3HIMHOrO NpoTesy noxKa Medium Body

BIAGUTOK ANA MOBHOTO [ 11 0crania opHocpaswa | MAVBIAYanbHa
aHiwHoro npotesy noxka
NMPOTUMNOKA3AHHA

B NOOANHOKMX ananKax y ,EleF!KI/IX I'IaLlISHTIB MaTeplan MO)Ke BUKIIMKATN
I'II,IJ.BI/ILLlEHy l-inJ1I/IE!ICTb \% pa3| BUHUKHEHHA Takux peaKLlIVI I'IpI/II'IVIHITb
BUKO| I/IC;TaH.I.-.iF! MaTeplany Ta 3BepHITbCH Ao anapn BIJJI'IOBI,ELHOI
cneuianisauii.

®I3NYHI BIACTUBOCTI (ycepeaHeHi

YMoBY TecTyBaHHA: Temnepatypa 23+2°C (74°F+ 4°F), BigHocHa BOnoricTs 50+5%

Medium Body a6o Light Body

* Ayrica EXA'lence 370 olarakta mevcuttur
ONERILEN DURUMLAR ve &lcii teknikleri

Durum Olgii Teknigi Plak Tipi Onerilen Viskoziteler

Tek karistirma tek olgii Orta Kivamii

Standart -
Kaplama, i¢ Cift kanstirma tek 8lgu da"‘" artya Yogun Kivamli ya da Orta Kivamii+
kaplama, el Plak (Ekstra) Hafif Kivamii

dis kaplama, . 6100

kuron ya da Gitt kangtirma ift 6lcii Macun ya da Yogun Kivamii + Orta

Kopri igin olga (Putty — wash dl¢t) Kivamli ya da (Ekstra) Hafif Kivamii

Ugla plak teknigi glan: Fonksiyon | Yogun Kivamir (Kati)+ (Ekstra)

Hafif Kivamii
Kismi protez o

igin dlgd Tek karistirma tek olli Ozel Plak Orta Kivamii

;::’g"g"'ez Tek karistirma tek dlgii Ozel Plak Orta Kivamii ya da Hafif Kivamli

KULLANILMAMASI GEREKEN DURUMLAR

Nadir olarak Urtin bazi kisilerde duyarliliga neden olabilir. Bdyle bir
durumla karsilagilmasi halinde Grintin kullanimini durdurun ve bir doktora
danigin.

FiZIKSEL OZELLIKLERI (Ortalama)

Test kosullari : Sicaklik (23°C/74°F + 2°C/4°F), Bagil Nem (%50 5)
(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomerik 6l¢ti malzemeleri)

EXA’lence~ “](LV)
VINILA POLIETERA SILIKONA (VPES™) NOSPIEDUMA MATERIALS

Paredzets tikai zobarstniecibas specialistam izmanto$anai rekomendétas
indikacijas.

, — -
EXA’lence
VINILPOLIETERINE SILIKONINE (VPES™) ATSPAUDINE MEDZIAGA
Skirta tik gydytojy-odontology naudojimui pagal rekomenduojamas indikacijas.

Enne toote kasutamist lugeda hoolikalt
kasutusjuhendit.

EXA’lence

VINUULPOLUEETER SILIKOON (VPES™) JALJENDMATERJAL
Kasutamiseks vaid hambaravis soovituslikel ndidustustel.

Viskozitate Cietésana Maisama uzgala veids Klampumas Kietgjimas Maiymo antgalio rasis Viskoossus Kovenemine Segamisotsiku tidp

EXTRA LIGHT Regulari & atri cietéjoss I SS (dzeltens) maisamais uzgalis LABAI SKYSTA Iprastinio ir greito kietéjimo_| Il SS (gettonas) maisymo antgaliukas EXTRA LIGHT Normaalaeg & Kiire I SS (kollane) Segamisotsik
LIGHT BODY Requlari & atri cietéjoss 1| SS (dzeltens) maisamais uzgalis SKYSTA Iprastinio ir greito kietéjimo | Il SS (geltonas) maisymo antgaliukas LIGHT BODY & Kiire 11 S8 (kollane)

MEDIUM BODY (MONOFAZE)* Regulari & atri cietéjoss Il L (gaisi zils) maisamais uzgalis VIDUTINES KONSISTENCIJOS (MONOFAZINE)* | Iprastinio ir greito kietéjimo | II L (ydras) maisymo antgaliukas MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Normaalaeg & Kiire Il L (rohekassinine) Segamisotsik
HEAVY BODY* Regulari & ari cietéjoss II L (gaii zils) maisamais uzgalis KIETA* Jprastinio ir greito Kietéjimo_| Il L (2ydras) maisymo i HEAVY BODY* _ Normaalaeg & Kire I L (rohekassinine) Segamisotsik
HEAVY BODY RIGID Regulari & ari Ciet&joss 'L (gaisi zils) maisamais uzgalis LABAI KIETA Jprastinio ir greito Kietéjimo_| Il L (zydras) maisymo HEAVY BODY JAIK Normaalaeg & Kire II L (rohekassinine) Segamisotsik

* Pieejams arT ka EXA'lence 370
REKOMENDETAS INDIKIACIJAS un nospieduma tehnika

Karotes veids Rekomendéta viskozitate

Nospieduma tehnika

Viens nospiedums ar vienu
materialu Medium Body
Nospiedums Viens nospiedums ar diviem Gatava vai Heavy Body vai Medium Body
veniram, materialiem jividuala + (Extra) Light Body
inlejai, onlejai, | Dubultnospiedums ar diviem karote -
kronim un materialiem (Putty - wash Putty vai Heavy Body + Medium Body
fitam nospiedums) vai (Extra) Light Body
e Trisfunkciju Heavy Body (Rigid)
Tris karoSu tehnika Karote + (Extra) Light Body
i Viens ar vienu ala )
parcilai protézei| materialu karote Medium Body
Nospiedums | Viens nospiedums ar vienu Individuala -
totalai protezei | materialu karote Medium Body vai Light Body
KONTRINDIKACIJAS

Retos gadTjumos produkts var izsaukt jutigumu. Ja ir novérota
Sada reakcija partrauciet produkta izmanto$anu un versieties
pie arsta.

FIZIKALAS TPASIBAS (vidéjas)

Testa nosacijumi: temperattra (74 F/23°C + 4°F/2°C) relal\va\s mnrums (50 + 5%)
(ISO 4823: 1992 E) (Zobarstniecibas elastomarie nc

* Zinoma kaip EXA'lence 370
REKOMENDUOJAMOS INDIKACIJOS ir atspaudy émimo budai

* Saadaval ka EXAllence 370
SOOVITUSLIKUD NAIDUSTUSED ja jéljendamistehnikad

ploksteliy gamybai | vienmomentinis atspaudas | Saukstas konsistenciios

Indikacij Atspaudy émimo bidas $Sauksto risis | Rekomenduojamas klampumas Jaljendamistehnika Lusikatiiiip Soovituslikud viskoossused
ienasuokenis. s paudas Vidutinés konsistencijos Uks segu tiks jaljend Medium Body
‘ Dvi i is | ¢ inis arba | Kietos arba vidutines + labai i Kaks segu ks jaljend Tavalusikas Heavy Body v6i Medium Body

Atspaudai atspaudas indivic skystos  konsistencijos Jaljendi Ivai i + (ekstra) Light Body

laminaty, Dvisluoksnis vimomentis | Saukstas Votmine sillait, Kaks segu kaks jaljendit

Kioty, atspaudas (labai kietos ir Labai kietos arba kietos kroonilt, inlay, _

vainikeliy ar korekcings pastos atspaudai- + vidutings arba labai skystos onlay ja .‘.ﬁ“"yd'k‘”.' igeeriv EE:Y e zi:\(,ya;a f,"ym*B”;'jd‘“’"

tilty gamybai Putty-wash impression) konsistencijos Kipsmudelilt jéljiendamine) ly igl ly

- - — - Thepoole —

Trijy funkeily $auksto Trjy funkeily Kietos (Rigid) + labai skystos Heavy Body (jéik) + (ekstra)
technika Zaukdtas Konsistencijos Unepoole tehnika ":;‘i';‘:f"“aa‘"e Light Body

Atspaudai daliniy | Vienasluoksnis Individualus - ) Partsiaalpoteesi | . -

ploketels gamybai | viemmomentnis aispaudas | Saukétas Vidutings konsistencijos alond Uks segu ks jaliend Individuaallusikas | Medium Body

Atspaudai pilny | Vienasluoksnis Individualus Vidutings arba skystos Totaalproteesi

Jallend Uks sequ (iks jaljend Individuaallusikas | Medium Body vai Light Body

KONTRAINDIKACIJOS
Retais atvejais Sis produktas gali sukelti jautruma kai kuriems

VASTUNAIDUSTUSED.
Harvadel juhtudel vaib toode pdhjustada tundlikkust. Sellisel juhul

Medium Body Uslovi testiranja: temperatura (23°C  2:C) relativna viaznost (50 + 5%) (ISO 4823:2000E) (CTOMaTONOri4Hi enacToMepHi BIAGUTKOBI MaTepiant) o —— — — impné.n_ws.'Jei taip atsitiko, nutraukite Sio produkto vartojima bei kohg katkestada toote kasutamine, vajadusel péérduda
. . ) xira Li . ledium
Bty | o Body (Pasta) Hoar oy | Heaw Body Ba ot | Lgnsody | MedUMBOW | poaypogy | HeawBooy (ISO 4823:2000E) (Stomatoloaki elastomerni materijal za ofiske) Extra Lght Medim Body | epy moay | Heawy Body Balin | Ligngosy | MOAUTBON | oy pogy | Hoary Booy boy | omBoey | NECRE | e i kreipkités | gydytoja, arsti poole.
Typ iz | Ty o ke | (Monofaza) [ i vsoka ook | (Tp3nizka | Monofaza) | mip i gosia ol - Body Light Body | (Monophase) (T 1 Rigid Body T Rl (Tip 1: et (3.tips: zems [ - PSZEMS O] o o il augsts | (1. tips: augsts FIZIKINES SAVYBES (Vidutinés) FUUSIKALISED OMADUSED (Keskmine)
(Typ (Typ 3. Typ 2. Strodna | (WP (Typ 1: Vysoka (Tip Konsistenc: (Tip 2:srednia | yongigtenca) | (TiP 1: gosta Medium Body Heavy Body (Tun' 3: Bucoka (Tun 2 (Tun 1 (Tip 3: Dsiik Diisiik (T Yiksek (Tip m vums) m i M i . a °F/23°C + 4°F/2°C) Santykiné drégmé o . °F/23°C + 4°F/2°C) S o
konzistencia) | konzistencia) (klg:‘ZIvS‘E':ila';a konzistencia) | konzistencia) konsistenca) onsistenca) konsistenca) konsistenca) Extra Light Body Light Body (niska (srechnja Heavy Body Rigid (visoka (Tun 3: Buooka | W5 i) Cepentin Huabka Hutseka Yoguniuk) vope Orta VeBok) Yiksek blivums) blfvums) biivums) blivums) Teéscl)awmo salygos: Tz(e)mperatur_a (74°F/23°C + 4°F/2°C) Santykine drégme (50 = 5%) SO ingimused: peratuuril (74°F/23°C + 4°F/2°C) Suhteline Ghuniiskus (50 +/-5%)
(ekstra niska y ’ ) y ;;:::;st) Viskoznost TekyuicTb) reRyuicTs) TeKyuicTb) reKydicTs) 9 Yogunluk) Yogunluk) oo date } ,Re.gu‘i” } f‘e?“‘z" ] —He?u‘z" ] ,He?“‘az" ] Fegu‘g" (ISO 4823: 2000 E) (Odontologinés elastinés atspaudinés medziagos) (I 4823: 2000 E) (Dental elastomeer jaliendmaterjalid)
Celkovy pracovny Bezné:2min | Bezné:2min | Bezné:2min | Bezné:2min | Bezné: 2 min Skupni delovni éas | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min Tip 3: Nisk (Tip 3: Niska (jednofazni) o 1: Visoka tvrdi) = opejais darl Cletejoss: 2 min. | CIetejoss: 2 Mmin. | cietejoss: 2 min. fcletejoss: 2 min. | cietejoss: 2 min. . Vidutinio tirstumo | . Labai kieta Ekstra Light . Medium Body Heavy Body
cas (v mindtach) Rychlo: 1 min | Rychle: 1 min | Rychle: 1 min | Rychle: 1 min | Rychie: 1 min (minute) st 1 mim st 1 mim st 1 mim Fast: 1 min Fast: 1 min éo'nzls‘en'sl:) konzistenciia) | (Tip 2: Srednja (kzgwmua) (Tip 1: Visoka asgz:’;“fac Seuuaiivie: 2 xe. | 3auaiive: 2 xe. | 3euiaie: 2 xe. | 3euiaie: 2 xa. | Jeuvaiive: 2 xe. Toplam calisma Normal: 2 k. | Normal: 2 dk. | Norma: 2 ck. | Normat: 2 dk. | Normal: 2 dk laiks (mindies) Atri cietsjoss: | Atri cietsjoss: | Atri cietsjoss: | Atri cietejoss: | At cietgjoss: Labai skysta | Skysta (Tipas 3: [ VA0 12N | e (Tipas 1 P e Ttht Body | enophasey | Heayeoay e

e (mn konzistencila) konzistencija) '&Bmmm Wemake: 1xe | LWewake: 1xe | Wewake: 1 xe | Wenake: 1 xe | Wenae: 1 xe siiresi (dakika) Hizh: 1 dk Hizl: 1 dk Hizh: 1 dk Hizh: 1 dk Hizli: 1 dk 1 min 1 min 1 min 1 min 1 min ‘Tl‘(“’as Szemo | emo | |(Tipas 2: Vidutinio y didelio didelio (Tiitip 3: madal | ¢ s T‘a'sd'a (Taiip 2: keskmine q;”“"' k;'ge (Ttitp 1: kdrge
Minimalny ¢as v | Bosng: 3 min | Bezné:3min | Bezné:3min | Bezné:3min | Bezne: 3 min Minimalni ¢as v | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. | Regular: 3 min. [ Regular: 3 min. Normaimo: Normaimo: Normaimo: Normaino: Normalno, Regular Regular Regular Regular ampumo) ampuro) Kampurmo) ampumo) | ampumo ) konsistens) onsiste konsistents) onsistents) | *yonsistents)
US.“’*F‘h (x Rychle: 1,5 min | Rychle: 1,5 min | Rychle: 1,5 min | Rychle: 1,5 min | Rychle: 1,5 min ustih (minute) Fast: 1.5 min. | Fast:1.5min. | Fast:1.5min. | Fast 1.5min. | Fast: 1.5 min. Ukupno radno 2min. 2min, 2min. 2min, 2 min. MinimansHuii vac | 3Budaiite: 3 xs. | 3snyaiine: 3 xB. | 3sndaiive: 3 xB. | 3sudaitke: 3 xB. [3sudaitie: 3 xa. Agizda en az Normal: 3 dk. | Normal: 3 dk. Normal: 3 dk. Normal: 3 dk. | Normal: 3 dk. Minimalais laiks cietéjos: cietéjoss: cietéjoss: Irastinio Irastinio Jrastinio Jprastnio Jprastinio
mindtach) vreme (minute) Brzo: 1 mi 1 mi 1 mi 1 mi " 8 pori (xaunum) | LBnake: 1.5 xa. | Lsuake: 1.5 xe. [Lsuake: 1.5 xs. | Lsuake 1.5 xs. [Lsnake: 1.5 xa. kalma stresi Hizh: 1,5dk. | Hizh: 1,5 dk Hizli: 1,5 dk. Hizhi: 1,5dk. | Hizh: 1,5 dk muté (mindtes ) R o 3min. o min o o " " o 5 . . . -2 mi -2 mi
Navratnost do rzo:1min_| Brzo:imin | Brzo:imin | Brzo:imin | Brzo:1min | (dakika) § Atri cietgjoss: | Atri cietgjoss: | Ati cietgjoss: Bendras darbinis Kietgjimo kietgjimo kietéjimo kietéjimo Kietéjimo Tosaeg kokku Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
povodného Bezné: 99,1 % | Bezné:99,1 % Bezné: 99,0 % | Bezné: 98.1 % | Bezné: 98,5 % Obnovitev od Regular: 99.1% | Regular:99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1% | Regular: 98.5% o Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: = min. 1.5 min. 1.5 min. laikas (minutés) 22 min. z 22 min. Zi min. Zi min. i:2 min. | (minutites) Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min
stavu (%) Rychle: 98,0 % | Rychle:98,0% | Rychle: 97,9 % | Rychle: 97.8 % | Rychle: 98,1 % deformacije (%) Fast: 98.0% | Fast:98.0% Fast:97.9% | Fast:97.8% | Fast:98.1% Minimalno vieme u 3 min. 3 min 3 min. 3 min. 3 min. BiaroenexwA nicnA - | Seuaiive: 99.1% | Seuaiie: 99.1% | 3euuaiie: 99.0% | Senvaiive: 98.1% | Sauaiine: 98.5% Sekil bozuklugu Normal: %99,1 | Normal: %99,1 | Normal: %99,0 | Normal: %98,1 | Normal: %98.5 — — — - - Graiat min | Greitod min | Greita 1 min | Greite 1 min | Greito 1 min

(%) ustima (minuta) Brzo: 1.5 min. | Brzo: 1.5 min. | Brzo: 15min. | Brzo: 15 min. | Brzo: 1.5 min. mecpopmavii (%) | Wenake: 98.0% | Liisnake: 98.0% | Lisnae: 97.9% | Wenaxe: 97.8% | enaxe: 98.1% Dizelimi (%) Hizh: %980 |  Hizli: %98,0 Hizh: %979 | Hizh: %978 | Hizh: %98,1 Regulari Regulari Regulari Regulari Regulari — —
Maximalna Being: 40% | Bemea7% | Beiné:2.9% | Bemne:3d % | Beme:12% Maksimalna Regular: 4.0% | Requiar:37% | Regular: 29% | Reguiar:3.1% | Regular: 1.2% Normaino: Po— Nomano: Normano: Normaino: Atgusanas pec cietejoss: 99.1% cietejoss: 99.1% | cietejoss: 99.0% | cietejoss: 98.1% | cietéjoss: 98.5% Minimalus laikymo |  Prastinio Iprastinio: Iprastinio: Iprastinio: Iprastinio: . Regular: Regular: Regular: Regular: Regular:
ﬁ::('i"p,/a)c'a v Rychle: 42 % | Rychie:39% | Rychle:3.2% | Rychle:35% | Rychle: 1.3 % I’(‘;‘:‘e‘?:s'i_f"('n/) Fast: 4.2% Fast 5.9% Fast: 3.2% Fast 3.5% ot Oporavak__m:/sle ormaln: omane: omao: ormaln: ormalno: Zﬂ:qtz';x:a?:ipw Samaiine: 4.0%| Sewaie: 37% | deniaiine: 2.9% | 3endaie: 3.1% | Samaime: 1.2% 5:?(‘;?#% ekl Normal: %4,0 | Nomal:%37 | Normal:%2,9 | Normal:%3,1 | Normal: %1,2 deformacijas (%) A"i;éeéf/i“é& ""‘;;'ﬁ}"és; A"‘;f;@"“: Ati gc;e;énj"és; e gcge:f}"ész burnos ertmeje Grzi:;‘zbo. Grgi::‘:bc G,zi{g':;oo. G,zi{g':ho, Gr‘;{g';}bo, gu':'s"“f‘:i':lii;z% 3 min. 3 min. 3 min. 3 min. 3 min.
presiji o Brzo: 98.0% Brzo: 98.0% Brzo: 97.9% Brzo: 97.8% Brzo: 98.1% CTUCKaHH (%) Wenake 39% | Wenake: 3.2% | LWeuake: 3.5% | LWeuake: 1.3% degistirme (%) Hizli: %4,2 Hizli: %3,9 Hizl: %3,2 Hizli: %3,5 Hizli: %1,3 - . ro = . ra = g I,a = rav = rav laikas (minutés) iy iyl fiyaly iy fefo b Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min
Linearna objemova < 10 o, S-.10% £-10% £-.10% $-10% Reprodukcija £-.10% £-.10% <-.10% £-.10% S-.10% Maksimalna Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: Normalno: , Maksimala | eguan | eguan neguan negulan negulan
zmena (%) = = = g = podrobnosti = = = = = napetost na 4.0% 37% 2.9% 3.1% 1.2% BwiHa niHifHx £-10% £-10% £-10% £-10% £-10% Dogrusal boyut £-.10% <-.10% £-.10% <-.10% £-10% koam:',r:;i:s cletejoss: 4.0% | cietgjoss: 3.7% | cielgjoSs: 2.9% | cietgjoSs: 3.1% | cietéjoss: 1.2% . Jprastinio: Jprastinio : Jprastinio : Jprastinio : Jprastinio : Taastumine
pritisak (%) Brzo: 4.2% Brz0: 3.9% Brzo: 3.2% Brzo: 3.5% Brzo: 1.3% poawipie (%) degisimi (%) o (%% Atri cietgjoss: | Atri cietgjoss: | Atricietejoss: | Atri cietjoss: | Atri cietgjoss: Atsistatymas po 90,19 96,19, 66,00 06,19, 08 59% deformatsiconist Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1% | Regular: 98.5%
N (% 4.2% 3.9% 3.2% 3.5% 1.3% deformacijos (%) o 00 o8 09 o7 oe o a0 e 1o o Fast: 98.0% Fast: 98.0% Fast: 97.9% Fast: 97.8% Fast: 98.1%
Reprodukeia 20um 20um 20um 50um 50um Reprodukeia 20um 20um 20um 50um 50um Lineama dimenzijska Greito; 98.0% | Greito : 98.0% | Greito : 97.9% | Greito : 97.8% | Greito : 98.1% (%)
detailov detailov oo () 4 £-.10% £-.10% £-.10% £-.10% £-.10% BiaTBopenHn 20 K 20 K 20 K 50wk 50 Mkwt Detay kaydetme 20um 20um 20um 50um 50um Tnoaas
aeranen dimensionalas £-10% £-.10% £-10% £-10% £-10% Maksimali |prastinio: 4.0% | |prastinio: 3.7% | |prastinio: 2.9% | Jprastinio: 3.1% | Jprastinio: 1.2%] Maksimaalne
Kompatibilita so 20um 20pm 20pm 50um 50um Kompatibilnost z 20pum 20pm 20pm 50um 50um Reprodukcija izmainas (%) ; Greito ‘IDUI Greito ilpﬁ: Greito i\pé Greito i\pé: Greito “‘p[": deformatsioon Regular: 4.0% | Regular: 3.7% | Regular:2.9% | Regular:3.1% | Regular: 1.2%
sadrou mavcem iy 20pm 20pm 20pm 50um 50um Cywickicts s rincom| 20 Mk 20 Mkm 20 MK 50 MKM 50 micm Algi ile uyumiuluk 20um 20pm 20um 50um 50um ol spaudziant (%) 4.2% 3.9% 3.2% 3.5% P oo Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3%
etaju 20um 20um 20um 50um 50um
UPOZORNENIE OPOZORILA Lineaar-

" JTINE , ) . Kompatibilnost sa = o . . . . i . .
Pri vytlagani EXAlence sa treba vyhnut mieaniu alebo kontaktu Pri uporabi EXAlence je potrebno paziti, da ne pride do mesanja ali aipsom 20pm 20pm 20pm 50um 50um 3AMOBDKHI 3AX0AN ) ) . ) ONLEMLER . . ) Savienojamiba ar , , , Linijiniai pokysiai (%) | <-.10 % £-.10% £-.10% £-.10% 5-.10% dimensionaaine 5-.10% 5-.10% £-.10% £-.10% 5-.10%
s uvedenymi materialmi, ktoré by mohli spomalif alebo zabranit stika s sledecimi materiali. To lahko upocasni ali prepredi strievanje: ﬂgl’l BuAaBnioBanHi EXAllence HeobxiaHo yHukaTy ME(S)FO 3MillyBaHHA EXAlence sikilirken, asagidaki malzemelerin karismamasina veya dipsi Oum Oum Oum Soum Soum muutus (%)

iu: 4 ény ilikonovy Ckovy i iiski sili i odtisni i isulfidni A00 KOHTaKTy 3 HaBeAEHUMM HXXYe maTteplanamu. BoHU MOXyTb temas etmemesine dikkat edilmelidir. Bunlar sertlesmenin gecikmesine i
tuhnutiu: katalyzator kondenzaénych silikonovych odtlackovych katalizator za kondenzacijski silikonski odtisni material, polisulfidni MERE OPREZA 3BINBLIATY YAC TBEpAIHHA 60 BIArani NepewKOAUT HoMY: | bon blabilirier: Kond S ik 9 Siod _ Detaliy atkarimas 20um 20um 20um S0um 50um Detaili 20um 20um 20um Soum sopm
materialov, polysulfidové odtlackové materialy, materialy s obsahom odtisni material, evgenol, Zveplo, lateks, olie, akrilati, glicerol, preparati Pri istiskivanju materijala EXA'lence paziti da se izbegne mesanje ili ananieaTo o CTIKOHO (it ATepianis. veya olusmamasina sebep olabilirier: tondensasyon silikon olcu PIESARDZIBA reprodukisioon
eugenolu, sira, latex, olej, akrylaty, glycerol alebo lokalne anestetika za topikalno povrsinsko anestezio v obliki spreja ali mazila (npr. lidokain). dodir sa slede¢im materijalima koji mogu odgoditi ili spreiti karanisatop AnA -CUNIKOHOBIX BIAGUTKOBMX Martepianis, malzemelerinin katalizoru, polistlfid dlci malzemeleri, ojendlli Maisot EXA'lence PUTTY, izvairieties no saskares vai samaisi$anas
i i i i . nonicynbghiaHi BiAGUTKOBI MaTepiany, eBreHoNoBMICHI MaTepianu I ler, kiikiirt, latek: g, akrilatl li | hi o0& ialiem at vai 5 etadanu- Suderinamumas su Kokkusobivus
vo forme spreja alebo masti (napr. lidokain). stvrdnjavanije: katalizator za materijale za otisak od kondanzacionog ¢ W, O " 5 ) malzemeler, kikirt, lateks, yag, akrilatlar, gliserol, sprey yada merhem ar sekojosiem materialiem, kas var kavét vai traucét sacietesanu: gipsu 20pm 20um 20um 50um 50um Kipsiga 20pm 20pm 20pm 50um 50um

A 7 NAVODILA ZA UPORABO silikona, polisulfidni materijali za otisak, materijali sa eugenolom, sumpor, gw;{;,q&aazg?,(éﬁ%w, ﬁa%v}l(!;?;)w, rriepa, MHes! sneBomaBanLH tipi topikal yiizey anestezikleri (lidocaine vb.). kondensacijas tipa nospiedumu materialu katalizators, polisulfidu
NAVOD NA POUZITIE POLNJENJE KARTUSE IN RAZDELJEVANJE lateks, ulje, akrilati, glicerol, povrsinski anestetici u spreju ili masti ’ KULLANIM TALIMATLARI nospieduma materiali, eigenolu saturosi materiali, sulfurs, latekss, ATSARGUMO PRIEMONES ETTEVAATUSABINOUD
D A e D RTRIDGE DISPENSER Il 1. Dvignite V-oblika zareze (npr. lidokain). BKA3IBKU 10 BUKOPUCTAHHA KARTUSUN TAKILMASI VE HAZIRLANMAS| ella. akrilat, glicerols, izsmidzinamie vai uzsmerejamie virsmas I8spaudziant EXAlence, venkite maisymo ar kontakto su toliau Kui valjutad EXAllence materjali, valdi segamist véi kokkupuudet

H H -oblika zareze =) T Tl N T ’ ~ ~: .
- £dvihnite uvolnovaciu packu sprostitveni BCTAHOBIEHHA KAPTPUIKA TA BUOABMIOBAHHA MATEPIANY anestézijas ITdzek|i (piem. lidokatns). . jargmiste materjalidega, sest see voib aeglustada voi takistada

a plunzer piesta

. . Zarez v tvare MieSacia  Drziak z&sobnik Piest
zatiahnite cely | fedz vaicami Fariahth g\

naspat do zasobnika /
davkovaca.

z v, Z4 tv:
Na davkovaci "V na lomo

dav 1C| V na leme

zdvihnite drziak zasobnika Farebr

na kartusu a . e
Farebny lem kanyly

vlozte kartusu
tak, aby zarez

miesace] kanyly

Zasobnik nového typu musi byt pouzivan
Vv tvare V na & hovym typom davkovata v
leme kartuSe GG CARTRIDGE DISPENSER 2.
smeroval

nadol. Drziak na kartusu stlacte nadol, aby kartu$a drzala pevne na

mieste.

Zdvihnite uvoliiovaciu packu a cely plunzer piesta

zatladte do vnitra kartuSe.

. Na zloZenie veka kartu$e otocte o 1/4 proti smeru hodinovych
rucic¢iek. Odklopte ho smerom nadol a odlUpnite z kartuse. Jemnym
stlatenim rukovéte davkovaca vytlaéte malé mnozstvo materialu z
dvoch otvorov na konci kartuse. Dbajte, aby sa baza aj katalyzator
vytlacali rovnomerne.

. Zarez v tvare V na leme MIXING TIP Il vyrovnajte so zarezom
v tvare V medzi nadrzkami kartuse. Pevnym zatlacenim pripevnite
mieSaciu kanylu. Farebnu objimku mieSacej kanyly otoéte o 1/4 v
smere hodinovych ruciciek na koniec kartuse. Teraz je davkovaé
pripraveny na pouzitie.

. Opakovanym stlacenim rukovate vytlacte material. MieSaciu
kanylu po pouziti eodstranune vyuzijete ju ako ochranny kryt az
do dalsieho pouzitia. Na vymenu MIXING TIP Il otoéte objimku o
1/4 proti smeru hodinovych ruciciek a vyrovnajte so zarezom v tvare
V na kartusi. MieSaciu kanylu potom odklopte nadol a odlUpnite z
kartuse.

. Pred dal$im pouzitim odstrarite star mie$aciu kanylu. Pred

pripevnenim novej koncovky jemne vytlaéte malé mnozstvo materialu,

aby ste sa ubezpedili, Ze baza aj katalyzator vychadzaju z oboch
otvorov rovnomerne. V pripade, Ze vytla¢anie materialov neprebieha
hladko, odstrarite stvrdnuté materialy z konca kartuSe.

Na vymenu kartuSe, zodvihnite uvolfovaciu packu a zatiahnite cely

piest. Zodvihnutim drziaka na kartusu vyberte prazdnu kartusu a vlozte

do davkovaca novu.

SNIMANIE ODTLACKU

Poznamka:

Pred pouzitim nechajte material stat pri izbovej teplote Ak by
bol material studeny alebo vychladeny v chladnicke, ¢as tuhnutia
by sa mohol predizit.

. Pri odoberani odtla¢ku sa ubezpedte, Ze preparacia je sucha a
neobsahuje Glomky.

. Pre lahSie vybratie odtlacku vyplrite podbiehavé miesta.

- Na lyzicu naneste adhezivum na odtlackové lyzice
(GC Universal VPS Adhesive, atd.) a nechajte uschnuf. Pregitajte
si navod na pouzitie od vyrobcu.

. Na mieSaciu kanylu pripevnite intraoralnu $pic¢ku kartuSe s vybranym
wash materialom, pripadne nim naplrite striekacku.

. Odtlackovu lyZicu naplrite vybranym materialom pre odtlackové
lyzice.

. Na preparovany zub striekackou aplikujte wash-material a pokryte
nim cell preparéciu. Oftuknutie vzduchom nie je nevyhnutné.
Hydrofilne vlastnosti EXA'lence umozriuji lepSie samonavihcenie,
vdaka ktorému sa dokonale adaptuje na zub.

Poznamka:

Ak pouzivate techniku dvojittho mieSania a dvojitého odtlacku,
Cize techniku Putty-wash, pred vyhotovenim finalneho odtlacku
sa ubezpecte, ze predbezny odtlacok je vycisteny a osuseny

. Naplnenu lyzicu usadte v Ustach. Odporucané pracovné casy
najdete v hore uvedenej tabulke.

. Pockajte, kym material nestuhne.

Poznamka:

a) EXA'lence vd'aka svojmu unikatnemu chemickému zlozeniu
rychlejSie polymerizuje v Ustnej dutine, ako pri izbovej teplote.
Preto na urcenie jeho tuhnutia, vyskusajte material v Ustach,
pretoze pri pracovnom stole neziskate presné vysledky.

b) Pri vysSich teplotach sa pracovny ¢as skracuje a pri nizsich
predizuje.

9. Vyberte odtlacok a oplachnite ho pod tectcou vodou z vodovodu.

DEZINFEKCIA

Odtlatok mozno dezinfikovat glutaraldehydovym roztokom alebo
inymi vhodnymi dezinfekénymi prostriedkami. DodrZiavajte navod
na pouzitie od prislusného vyrobcu.
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ODLIEVANIE MODELU
. Po vyplachnuti odtlacku vodou vyckajte 60 minat a potom
odlejte model.
2. Model odlejte do 14 dni od zhotovenia odtlacku. EXA’lence je
kompatlbllny s kamennou sadrou typu lll a IV (GC Fuji ROCK™ EP)
a modze sa pokovovat striebrom alebo medou.

UPOZORNENIE
. Zabrante kontaktu bazy, katalyzatora, zmieSaneho materialu alebo
adheziva s ogami. V pripade zasiahnutia ihned’ vyplachnite velkym
mnozstvom vody a vyhladaijte lekarsku pomoc.
2. Zabrarite kontaktu materialu s odevom, kedze sa tazko odstrariuje.

USKLADNENIE

Skladujte na suchom mieste pri beznej izbovej teplote
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativna vihkost: 50 +/-10 %).
Chrarite pred priamym slneénym svetlom.

Trvanlivost: 30 mesiacov od datumu vyroby.

BALENIA

. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Bezné a Rychle tuhnutie Bezné a Rychle tuhnutie
59 g (48 ml) x 2 kartuse, 77 g (48 ml) x 2 kartuse,
miesacia kanyla Il SS miesacia kanyla Il L
(zIté) x 6 kusov (tyrkysové) x 6 kusov

2. EXAlence LIGHT BODY 5. EXAllence HEAVY BODY RIGID
Bezné a Rychle tuhnutie Bezné a Rychle tuhnutie
59 g (48 ml) x 2 kartuse, 77 g (48 ml) x 2 kartuse,
miesacia kanyla Il SS miesacia kanyla Il L
(zIté) x 6 kusov (tyrkysové) x 6 kusov

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2 1 kus
(MONOFAZA) 7. Mie$acia kanyla Il L
Bezné a Rychle tuhnutie (tyrkysova) 48 kusov
62 g (48 ml) x 2 kartuse, Miesacia kanyla Il SS
miesacia kanyla Il L (zIt&) 48 kusov
(tyrkysova) x 6 kusov 8. Univerzalne VPS adhezivum

1 flagticka (7 ml)

Naposledy upravené: 04/2011

; Mesalni Nosilec kartuse  Potisni bat
med cilindroma |

vzvod na kartuse 5

CARTRIDGE ~ Q- ad -
DISPENSER 2 | V-oplasaere

in potisnite bat kartuse Barvni

povsem nazaj. Barvni obroce obrogek

Dvignite drzalo za mesalne jesene ev
za kartugo na nastavke MRS —

Novi tip kartuse se mora uporabljati z

razdeljevalcu in
novim GC Cartridge Dispenser 2.

vstavite kartuso,

pri tem naj bo V

zareza na robu kartu$e obrnjena navzdol. Drzalo za kartu$o potisnite

navzdol, da ostane kartusa Cvrsto na mestu.

Dvignite sprostitveni vzvod in pritisnit bat naprej, da ta doseze

kartuso.

QOdstranite pokrov s kartuse, tako da ga zavrtite % v nasprotni smeri

urinega kazalca. Nagnite pokrov navzdol in ga odstranite s kartuse.

Nezno stisnite ro¢aj razdeljevalca, da iztisnete majhno koli¢ino

materiala iz obeh odprtin na koncu kartuSe. Baza in katalizator

morata izhajati enakomerno.

4. Poravnajte V zarezo na robu MESALNE KONICE Il z V zarezo med
obema valjema kartuse. Cvrsto pritisnite, da pritrdite mesalno konico.
Zavrtite obarvani del na mesalni konici % v smeri urinega kazalca
na koncu kartu$e. Razdeljevalec je sedaj pripravljen za uporabo.

5. Drzalo nekajkrat stisnite, da iztisnete material. Po uporabi

MESALNE KONICE Il ni potrebno odstranjevati, kajti lahko ostane

kot pokrovéek do naslednje uporabe. Pri menjavi MESALNE KONICE

Il zavrtite rob na mesalni konici % v nasprotni smeri urinega kazalca,

da poravnate V zarezo na kartusi. Mesalno konico nagnite navzdol in

jo odstranite s kartuse.

Odstranite staro mesalno konico tik pred naslednjo uporabo.

Preden pritrdite novo konico nezno iztisnite majhno kolicino

materiala, da zagotovite, da baza in katalizator izhajata iz obeh

odprtin enakomerno. Ce material ne izhaja, odstranite strjeni

material s konca kartuse.

7. Pri menjavi kartuse dvignite sprostitveni vzvod in povsem potegnite
nazaj bat. Prazno kartuso odstranite tako, da dvignete drzalo za
kartuso, nato pa vstavite novo kartuso v razdeljevalec.

ODTISKOVANJE

Navodilo: .

Pred uporabo naj material stoji na sobni temperaturi. Ce je material
mrzel ali ohlajen je lahko strjevanje podalj$ano.

. Preparacija mora biti med odtiskovanjem suha in brez debrisa.

. Blokirajte podvise, da bo odstranjevanje odtisa lazje.

. Nanesite adheziv na Zlico (GC Universal VPS Adhesive, ipd.) in
pustite, da se posusi. Preberite proizvajal¢eva navodila za uporabo.

. Namestite intraoralno konico na mesalno konico kartuse izbranega
tekoCega materiala ali napolnite brizgalko.

. Z izbranim materialom napolnite Zlico.

. Injicirajte teko¢i material na pripravljene zobe in v celoti pokrijte
preparacijo. Spihanje z zrakom ni potrebno. Hidrofilne lastnosti
EXA’lence omogocajo boljSe samoomocenje ter omogocajo odli¢no
adaptacijo na zob.

Navodilo:

Ce delate dvofazni dvokomponentni odtis ali putty-wash odtis,

naj bo predodtis pred konénim odtiskovanjem dobro ocis¢en in

temeljito osusen.

7. Napolnjeno Zlico vstavite v usta. Glejte zgornjo tabelo za

priporocljiv delovni ¢as.

8. Pocakajte, da se material strdi.

a) EXA’lence ima edinstveno kemijo, ki omogoc¢a hitrejSo
polimerizacijo v ustni votlini kot na sobni temperaturi. Za
dolocanje strievanja preverite material v ustih, kajti material
na mizi ne bo dal pravilnega rezultata. Material na sobni
temperaturi se ne bo strdil v okviru primernega ¢asa.

b) Visje temperature skrajSajo delovni ¢as in nizje temperature
podalj$ajo delovni ¢as.

9. Odstranite odtis in ga sperite pod curkom vode.
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DEZINFEKCIJA

Odtis lahko dezinficirate z raztopino glutaraldehida ali drugim
primernim dezinfekcijskim sredstvom. Poglejte ustrezna
proizvajalé¢eva navodila za uporabo.

IZDELAVA MODELA

1. Ko odtis sperete z vodo, pocakajte 60 minut preden model izlijete.

2. Model izlijte v 14 dneh po odvzetju odtisa. EXA'lence je
kompatibilen s tipom Iil'in tipom IV mavca (GC Fuiji F(OCKTM EP)
in lahko vsebuje srebro ali baker.

OPOZORILI

1. Izogibajte se stiku baze, katalizatorja, zmesanega materiala ali
adheziva z oémi. V primeru stika, takoj sperite z velikimi koli¢inami
vode in pois¢ite zdravnisko pomoc.

2. Pazite, da ne pride material na obleko, kajti tezko ga je odstraniti.

SHRANJEVANJE

Shranjujte na suhem pri normalni sobni temperaturi
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativna vlaznost: 50 +/-10%).
1zogibajte se direktni sonéni svetlobi.

Rok uporabe: 30 mesecev od datuma proizvodnije.

PAKIRANJE
. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXAllence HEAVY BODY
obi¢ajno in hitro strjevanje obi¢ajno in hitro strjevanje
599 (48ml) x 2 kartuse, 779 (48ml) x 2 kartuse,
mesalna konica Il SS mesalna konica Il L
(rumena) x 6 kosov (Aqua) x 6 kosov
. EXA'lence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
obi¢ajno in hitro strjevanje obi¢ajno in hitro strjevanje
599 (48ml) x 2 kartuse, 779 (48ml) x 2 kartuse,
mesalna konica Il SS mesalna konica Il L
(rumena) x 6 kosov (Aqua) x 6 kosov
EXA'lence MEDIUM BODY GC Cartridge Dispenser 2 1 kos
(MONOFAZA) Mesalne konice Il L (Aqua)
obi¢ajno in hitro strjevanje 48 kosov
629 (48ml) x 2 kartuse, Mesalne konice Il SS
mesalna konica Il L (rumena) 48 kosov
(Aqua) x 6 kosov . Univerzalni VPS Adheziv
1 steklenicka (7ml
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UPUTSTVO ZA UPOTREBU

POSTAVLJANJE PATRONE | DOZIRANJE

. Podi¢i polugu
za otpustanje
dozatora GC

-

Usek u obliku
slova V izmedu
komora patrone

CARTRIDGE )
DISPENSER Il | (o i
i povuéi klip patrone

pistolja do kraja ,
nazad dozator. Obojen prsten

viha za mesanje

Podici drza¢ g
patrone na Nova patrona se mora upotrebljavati s
dozatoru i novim GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

postaviti patronu vodecéi ra¢una da je urez u obliku slova V na tela

patrone okrenut prema dole. Pritisnuti drza¢ patrone prema dole tako

da drzi patronu ¢vrsto na mestu.

Podici polugu za otpustanje i pritisnuti klip pistolja prema napred

dok se ne utisne u patronu.

Skinuti poklopac patrone okretanjem % okreta u smeru obrnutom

od kazaljke na satu. Saviti poklopac prema dole i odvojiti ga od

patrone. Lagano pritisnuti rucicu dozatora za istiskivanje male koli¢ine

materijala iz dva otvora na kraju patrone. Osigurati ravnomerni izlaz

baze i katalizatora.

Poravnati urez u obliku slova V na rubu vrha za me$anje

MIXING TIP Il s urezom u obliku slova V izmedu komora patrone.

Cvrsto gurnuti kako bi se pricvrstio vrh za mes$anje. Zatim okrenuti

obojen prsten vrha za mesanje za % okreta u smeru kazaljke

na satu do kraja patrone. Dozator je sad spreman za upotrebu.

Pritisnuti rucicu nekoliko puta za istiskivanje materijala. Posle

upotrebe ne skidati vrh za mesanje MIXING TIP Il buduci da ¢e

sluziti kao poklopac za ¢uvanje do sledece upotrebe. Pri zameni

vrha za mesanje MIXING TIP Il okrenuti prsten na vrhu za

mesanje za Y% okreta u smeru obrnutom od kazaljke na satu kako

bi se poravnao urez u obliku slova V na patroni. Saviti vrh za mes$anje

prema dole i odvojiti ga od patrone.

Pre sledece upotrebe skinuti stari vrh za me$anje. Pre postavljanja

novog vrha, blago istisnuti malu koli¢inu materijala kako bi se

osigurao ravnomeran izlaz baze i katalizatora iz oba otvora. Ako

se materijali ne mogu istisnuti, odstraniti stvrdnute materijale iz

kraja patrone.

7. Za zamenu patrone podignuti polugu za otpustanje i povuci klip
pistolja do kraja prema nazad. Odstraniti praznu patronu podizanjem
drzacéa patrone i postavljanjem nove u dozator.
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UZIMANJE OTISKA
Vazno:
Pre upotrebe ostaviti materijal na sobnoj temperaturi. Ohladen
materijal ili materijal iz frizidera mogu odgoditi stvrdnjavanije.
. Proveriti da je preparacija suva i bez ikakvih ostataka tokom
uzimanja otiska.
Zatvoriti potkopana podrucja kako bi se olak$alo uzimanje otiska.
Na kasiku naneti adheziv (GC Universal VPS Adhesive, itd.) i
ostaviti da se susi. Proditati proizvodaceva uputstva za upotrebu.
Postaviti intraoralni vrh na vrh za mesanje patrone odabranog
korekturnog materijala ili ga ponovno napuniti u Spric.
Kasiku napuniti odabranim materijalom.
Uspricati materijal za korekturni otisak na preparirane zube i potpuno
prekriti preparaciju. Nije potrebno susenje vazduhom. Hidrofilno
svojstvo materijala EXA’'lence omogucava bolje samonavlazivanje,
$to omogucava izvrsno prilagodavanje za zub.
Vazno:

Ako se koristi tehnika dvostrukog mesanja i dvostrukog otiska

ili tehnika dvofaznog otiska, proveriti da je pocetni otisak ocis¢en

i dobro osusen pre uzimanja zavr$nog otiska.

7. Kasiku s materijalom postaviti u usta. U gornjoj tablici pogledati
preporuceno radno vreme.

8. Pricekati da se materijal stvrdne.

Vazno:

a) EXAllence ima jedinstven hemijski sastav koji omogucava brzu
polimerizaciju u usnoj duplji nego na sobnoj temperaturi. Zato
za odredivanje stepena stvrdnjavanja treba pregledati materijal
u ustima buduci da ¢e materijal na radnom stolu dati pogresan
rezultat. Materijal se na sobnoj temperaturi ne¢e stvrdnuti
u prihvatljivom vremenu.

b) Vise temperature skracuju radno vreme, a nize temperature
produzavaju radno vreme.

9. Izvaditi otisak i isprati pod vodom.

DEZINFEKCIJA

Otisak moze da se dezinfikuje rastvorom glutaraldehida ili drugim
odgovarajuc¢im sredstvima za dezinfekciju. Pogledati u odgovarajué¢im
proizvodacevim uputstvima za upotrebu.

IZRADA MODELA

1. Posle ispiranja otiska u vodi, pri¢ekati 60 minuta pre izlivanja
modela.

2. Model izliti u roku od 14 dana od uzimanja otiska. EXA'lence je
kompatibilan sa gipsom tipa Ill i tipa IV (GC Fuji ROCK™ EP)
i moze biti posrebren ili pobakren.

UPOZORENJE
1. Izbegavati dodir baze, katalizatora, zame$anog materijala ili
adheziva s o¢ima. U slu¢aju dodira, odmah isprati s mnogo vode
i potraziti lekara.
2. |zbegavati dodir materijala sa ode¢om buduci da se teSko odstranjuje.
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CUVANJE

Cuvati na suvom mestu pri normalnoj sobnoj temperaturi
(15 - 25°C) (Relativna vlaznost: 50 +/-10%).

Izbegavati direktnu suncevu svetlost.

Rok upotrebe: 30 meseci od datuma proizvodnje.

PAKOVANJE

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Regular and Fast Set Regular and Fast Set

(ekstra niska viskoznost, (visoka viskoznost,

normalno i brzo stvrdnjavanje) normalno i brzo stvrdnjavanje)
59g (48mL) x 2 patrone, 779 (48mL) x 2 patrone,

vrh za meSanje Mixing tip Il SS vrh za mesSanje Mixing tip Il L
(zuti) x 6 komada (plavi) x 6 komada

EXA'lence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set Regular and Fast Set

(niska viskoznost, (visoka viskoznost tvrdi,
normalno i brzo stvrdnjavanje) normalno i brzo stvrdnjavanje)
59g (48mL) x 2 patrone, 779 (48mL) x 4 patrone,

vrh za meSanje Mixing tip Il SS vrh za mesanje Mixing tip Il L
(zuti) x 6 komada (plavi) x 6 komada

N
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3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. Dozator GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 komada
Regular and Fast Set (srednja 7. Vrh za meSanje Mixing tip Il L

(plavi) 48 komada
. Vrh za me$anje Mixing tip Il SS
(2uti) 48 komada

viskoznost, jednofazni,
normalno i brzo stvrdnjavanje)
62g (48mL) x 2 patrone,

vrh za meSanje Mixing tip Il L
(plavi) x 6 komada

®
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1. NipHimMiTe AOrOPM

cTonej V-nopi6Huin na3 dikcaTop KapTpuaxa
nnyH)erpa MK TyGaM e R
KapTpuaxa 3awilwyBaHHA SoELreR
cuctemm LB s 4
CARTRIDGE V-nopi6Hwii nas 2 -
DISPENSER I Ha 0cHOBI
i BioTArHITH K‘a"m”"*ﬁ‘
onbopos
nnyHxep ikcarop Hacaakv ans
HaCKinbku Hacaakn anA samliysaHHA
MOXJIMBO Ha3ap, SAMILYBAHHA
i g KapTpuaxi HOBOTO Ty NOBUHH
MigximiTe BUKOPUCTOBYBATHCS 3 HOBMM MICTONETOM
cikcaTop GC CARTRIDGE DISPENSER Il

KapTpuaka Ta BCTAHOBITb KapTpuAX, NepeKoHaBLUUCH, WO V-Noai6HWi
nas Ha cnaHui KapTpuaxa HanpaeneHui JoHn3y. OnycTiTb BHU3
chikcaTop KapTpuaxKa AnA HafiiHoro 3akpinneHHA KapTpuaxa B
[AvcneHcepi.

. BianycTiTe cTONEp nnyHxepa Ta NPOLTOBXHITL NIyHXep Bnepen
[10 NOr0 KOHTaKTY 3 KapTpuaXeM.

. MoBepHITb KOBNA4YoK kapTpuaXa Ha 1/4 06epTy NPOTW roANHHUKOBOT
CTPINKu. Haxunite KOBMA4oK [OHW3Y Ta 3HIMITb NOro
3 KapTpuaxa. O6epe>KHo HaTUCKalouN Ha PYKOATKY AucreHcepa,
BMAABITb HEBENUKY KiNbKICTb MaTepiany 3 060x 0TBOpIB
kapTpuaxa. MNepekoHaiTecs, Lo | OCHOBA, | kaTanisaTop
BMAABMIOOTLCA PIBHOMIPHO.

. BictaBTe V-nopi6Huin nas Ha chikcaTopi Hacaaku ANnA 3amillyBaHHA
(MIXING TIP Il) 3 V-nopi6Hum nasom mix Tybamm kaptpuaxa. LLlo6
npueaHaTn HacaaKky AnA 3aMillyBaHHA, LWiNbHO NPUTUCHITB ii A0
KapTpuaxa. MoTiM NoBepHiTL KONbopoBUi hikcaTop Hacaaku AnA
3aMmillyBaHHA Ha 1/4 06epTy 3a roAVHHWKOBOKO CTPINKot. Tenep
[UCMNEeHcep roTOBWIA A0 BUKOPUCTaHHA.

. Onsa Toro, WwWo6 BUAABUTU HeOBXiaHY KiNbKiCTb MaTepiany, HaTuCcKanTe
PYKOATKY AMCneHcepa Aekinbka pasis. Iicna BUKOPUCTAHHA He
3HiManTe HacaaKy ANA 3aMmillyBaHHA, OCKiNbKK
[0 HaCTYMHOro 3aCTOCYBaHHA BOHA Bifirpae ponb KoBnayka.

LLlo6 3amiHMTK Hacaaky ANA 3amilyBaHHA, NOBEPHITH ii hikcaTop
Ha 1/4 06epTy NPOTH rOANHHUKOBOI CTPINKM A0 CNiBCTaBNEHHA
nasy chikcaTopa 3 nasom kapTpuaxa. Haxunite Hacaaky ana
3aMmillyBaHHA OOHW3Y Ta 3HIMITb ii 3 KapTpuaxa.

. BamiHAlTe cTapy HacaaKy AnA 3amilyBaHHA 6e3nocepenHbo
nepej HacTynHUM 3acTocyBaHHAM. [epes BCTAHOBNEHHAM HOBOI
Hacagkv AnA 3amillyBaHHA 06epexxHO BUAABNIONTE HEBESUKY
KinbKiCTb MaTepiany, Wob nepekoHaTucA B TOMY, LLO AK OCHOBA,
Tak i KaTtanisaTop BUXOAATb 3 ABOX OTBOPIB PIBHOMIPHO. AKLLO
mMaTepian He BUOABMIOETLCA, BUAANITL 3 OTBOPIB KapTpuaXa Toit
marepian, Wo 3aTBepais.

7. AnA 3amiHn KapTpuaxa nigHiMiTe ikcaTop nnyHxepa i NOBHICTIO

BIATATHIT NNyH>Xep. MigHABLIM hikcaTop KapTpuaxa, BUAMITb
MOPOXHI KapTPUAXK, a HOBUIN BCTAHOBITb Y AUCMNEHCEP.

3HATTA BIABUTKA

MpumiTka:

Mepen BUKOPUCTaHHAM BUTPUMaiiTe Martepian npu KiMHaTHin
TemnepaTypi. AKLIO MaTepian 0XONoAXEHW a6o 3aMOPOXKEHUN,
Le Moxe 36inbwnTh Yac TBEPAiHHA.

. MNip Yac 3HATTA BiAGUTKa NepeKkoHanTecA, WO 30Ha NpenapyBaHHA

cyxa Ta He MICTUTb 3aSMLWKIB TKaHUH 3y6a.

3a6noKyiTe NiAHYTPIHHA, WO6KU NONErwNT BUAMaHHA BiabUTKa.

HaHecitb aaresus (GC YHiBepcanbHuii VPS Aaresus, iH.) Ha

BHYTPILLHIO MOBEPXHIO NIOXKU Ta AaiTe BUCOXHYTW. O3HaromTecA

3 IHCTPYKUIAMWU ANA BUKOPUCTAHHA, WO HaAaHi BUPOOHUKOM.

. MpwKpiniTb iHTpaopanbHy Hacaaky A0 3Millyto4oi Hacaaku

KapTpuaxka 3 06paHMM KopurytounuM matepianom abo 3anoBHiTb

KOPWryIO4MM MaTepianom cnewiansHuid Wnpu.

[MoMICTiTb y NOXKY mMaTepian OCHOBW.

. HaHeciTb Kopurytouuin maTepian Ha BignpenapoBaHi 3y6u Ta NoBHICTO
nokpuiTe ix. BucyLyBaHHA NOBITPAM He € HeobXiaHUM. [iapoinbHI
BNacTMBOCTI Kopurytoyoro matepiany EXA'lence no3sonatoTb Momy
camMo3Mo4yBaTUCh, WO 3abesnedyye BiAMIHHY aaanTauito Ao 3yba.

MpumiTka:

Y BunanKy 3acTocyBaHHA [BOETANHOI METOAVKMN NepeKkoHanTecA,
O MonepeaHin BiABUTOK € YUCTUM | CyxXuM nepes TUM, AK 3HiMaTn
OCTaTO4HUI BiABUTOK.

7. BeegiTb 3anoBHeHy NOXKY A0 poTa. [MBiTbCA peKOMEHA0BaHUA

pobouunii yac y Tabnuui BuLLe.

8. 3auekaiTe, 4OKU MaTepian 3aTBepaHe.

MpumiTkun:

a) Matepian EXA’lence Mae yHikanbHUi XiMiYHUIA cknag, Wo
[03BONAE VIOMY NONiMEPV3yBaTUCA Y MOPOXHUHI poTa WBuaLle,
HDX Mpu KiMHATHIN Temnepatypi. TOMy ANA BU3HAYEHHA CTYMNEHIO
TBepAiHHA NepeBipAiiTe cTaH MaTepiany B NOPOXHWHI poTa,

OCKinbKu CNOCTEPEXEHHA 32 HEBMKOPUCTaHUMU 3anuwkamm

marepiany nosa NOPOXXHUHOIO poTa NPU3BOAUTL A0 XUOHWX

BUCHOBKIB.

6) Binblu BUCOKI TEMMepaTypu CKOpPoUyTb pobounii Yac, a
6inbLU HU3bKi NOAOBXYOTb Oro.

9. BuBepiTb Bia6UTOK Ta NPOMUIATE Mif CTPYMEHEM BOAOMPOBIAHOI BOAU

3 KpaHy.

OE3IHOEKLIA

Binbutok moxxHa aesiHdikyBaTy po3unHOM rntoTapanbaeriay abo
iHWWMK BiANOBIAHUMYK Ae3iHdikytourmmu areHTamu. O3HaiiomTecA
3 IHCTPYKUIAMKN 3 BUKOPUCTAHHA, O HaAaHi BUPOBHUKOM.

BUIrOTOBJIEHHA MOAENI

1. MicnA npoMuBaHHA BIAGWUTKY BOAO NoyekainTe 60 XBUNWH,
nepL HixX BiAAMBaTH MoAesb.

2. Bignuinte mogenb npotArom 14 AHiB nicnA 3HATTA BiAGUTKA.
3 marepianom EXA'lence MoxxHa BUKOPUCTOBYBATH rinc Knacy
Il Ta knacy IV (GC Fuji ROCK™ EP), a TakoX BiA6UTOK MOXHa
ranbBaHi4HO NokpueaTu mMiaAal abo cpibnom.

YBATA

1. 3anobiraiiTe NOTpanIAHHI OCHOBM, KaTanizaTopa, 3amilaHoro
mMaTepiany 4v aaresvsy B odi. Y BUNaAKy NoTpannAHHA HeranHo
NPOMUIATE BESIMKOIO KiNbKICTIO BOAW Ta 3BEPHITLCA [0 NiKapA.

2. He ponyckaiTe, WwWo6 maTtepian notpanvs Ha oaar. loro Baxxko
BUOANNTN.

3BEPIFAHHA

36epiraTv npu KiMHaTHIN Temnepartypi (59 - 77°F; 15 - 25°C)
(BinHocHa BonoricTb: 50 +/- 10%).

YHMKaTN NPAMOro COHAYHOrO CBITNa.

TepmiH npuaaTHocTi: 30 MicAUIB BiA AaTh BUPOGHMLUTBA.
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YMNAKOBKA

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
3BuyaiiHe Ta WBMAKE TBEPAIHHA 3BuyaiiHe Ta WeKnaKe TBEPAIHHA
59 1 (48 Mn) X 2 KapTPUAXi, 77 1 (48 Mn1) X 2 KapTpUAXi,
3wmiwytoya Hacaaka Il SS 3miwytoya Hacaaka Il L

(PKoBTa) X 6 WTYK (AkBa) X 6 WTYK

2. EXAlence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
3BuyaiiHe Ta WBMAKE TBEPAIHHA 3BuyaiiHe Ta WeKnaKe TBEPAIHHA
59 1 (48 Mn) X 2 KapTPUAXi, 77 1 (48 Mn) X 2 KapTpUaXi,
3wmiwytoya Hacaaka Il SS 3miwytoya Hacaaka Il L

(>KoBTa) X 6 WTYK (AkBa) X 6 WTYK

3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 wryka
3BuyaiiHe Ta WBWMAKE TBEPAiHHA 7. 3miwytoya Hacaaka Il L

(AkBa) 48 WTyK
3miwytoya Hacagka Il SS
(KosTa) 48 wTyk
8. YHiBepcanbHuit VPS Aaresvs
1 nnAweyka (7 mn)

621 (48 Mn) X 2 KapTPUAXI,
3miwytoya Hacaaka Il L
(AkBa) X 6 WTYK

OcTaHHi 3MiHK BHeceHo: 04/2011

. GC CARTRIDGE

DISPENSER Kartus hazneleri Karistirma ~ Kartus tutucu Piston
II'nin saliverme arasindaki V ucu siirgiist
Killi Gentik

kolunu kaldirin s —_— e
ve itici pistonu i -

izeyindeki V
%:Q;]rgaegm Y okl Gentik Karist
tabancanin Kengoma i ~
icine geri gekin. i renki haka P
Tabancanin renkli halka i
kartug Yenip kartus, veni GC CARTRIDGE

DISPENSER 2 tabanca ile birlikte

tutucusunu kullaniimalidir.

kaldirip kartusu
yerlestirin ve kartusun baglanti noktasinin tizerindeki V seklindeki
gentigin asagiya baktigina emin olun.Kartus tutucusunu kartusu sikica
yerinde tutacak sekilde asagiya itin.

. Saliverme kolunu kaldirin ve kartusun icine girene kadar pistonu
ileriye itin.

. Saat yonUnin tersine 1/4 tur dondurerek kartus bashgini ¢ikartin.
Basligr asagiya dogru egin ve siyirarak kartustan gikarin.
Tabancanin tetigine hafifce basin ve kartusun ucundaki deliklerden
kiculk bir miktar malzeme akitin. Baz ve katalizér(in esit miktarda
ciktigindan emin olun.

. Kartus hazneleri arasindaki V sekilli centik ile Karigstirma Ucu II'nin

kenarindaki V sekilli gentigi hizalayin. Karistirma ucunu takmak icin

iyice itin. Daha sonra karistirma ucunun renkli bilezigini kartusun

sonuna dogdru saat yoniinde 1/4 tur dénduriin. Tabanca kullanima

hazirdir.

Malzemeyi ¢ikarmak igin tetige birkac kez basin. Kullanimdan

sonra MIXINP TIP Il karistirma ucunu ¢ikarmayin, sonraki kullanima

kadar saklama baslidi islevi gérecektir. Karistirma Ucu Il'yi degistirirken

saat yonlnin tersine 1/4 tur gevirin ve kartusun

Gstiindeki V sekilli gentikle hizalayin. Karistirma ucunu asagiya

dogru egin ve siyirarak kartustan cikarin.

. Bir sonraki kullanimdan énce eski karistirma ucunu ¢ikarin. Yeni
bir u¢ takmadan énce, her iki delikten esit miktarda baz ve katalizér
geldiginden emin olmak igin kiiglik bir miktar malzemeyi hafifge sikin.
Eger malzeme diizgiin sekilde ¢ikmazsa kartusun ucundaki katilasmig
malzeme artiklarini temizleyin.

. Kartusu degistirmek icin saliverme kolunu kaldirin ve itici pistonu
tamamen geri cekin. Kartus tutacagini kaldirarak bos kartusu ¢ikarin
ve yeni bir tanesini yerlestirin.

OLCU ASAMASI
Not:
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Kullanmadan énce, malzemeyi oda sicakliginda beklemeye birakin.
Soguk veya buzdolabindaki malzeme sertlesmeyi geciktirebilir.
. Ol¢li alma sirasinda, hazirlanan bélgenin kuru oldugundan
ve Ulzerinde artik olmadigindan emin olun.
Olglniin gikariimasini kolaylastirmak igin girintileri doldurun.
Plaga yapistirici uygulayin (GC Universal VPS Adhesive gibi)
ve kurumaya birakin. Kullanim igin Greticinin talimatlarini okuyun.
Sectiginiz sivi malzeme kartusunun ucuna bir agiz i¢i uc takin
veya bir siringaya doldurun.
Sectiginiz plak malzemesi ile plagi doldurun.
Sivi malzemeyi hazirladiginiz digin Ustiine enjekte edin ve
bdlgeyi tamamen kaplayin. Havayla kurutmaya gerek yoktur.
EXA’lence'in hidrofilik 6zelligi kendiliginden 1slanmaya izin verir
ve dise mikemmel bir uyum saglar.
Not:

Cift karistirma cift 6l¢li veya Macun-sivi teknigi kullaniliyorsa,

son oOlglyli almadan 6nce birinci 6lgliniin temizlendiginden ve

iyice kurutuldugundan emin olun.

7. Plagi hastanin agzina yerlestirin. Onerilen galisma sireleri igin
yukaridaki tabloya bakin.

8. Malzemenin sertlesmesi icin bekleyin.

Not:

a) EXAllence'in essiz kimyasal yapisi, agiz icinde oda sicakligindan
daha hizli polimerize olmasini saglar. Bu ylizden sertlesmeyi
belirlemek icin, disaridaki malzeme yanlis sonuglara sebep
olabileceginden agiz icindeki malzemeyi gézlemleyin.

b) Daha ytiksek sicakliklar calisma suresini kisaltir, daha disuk

. sicakliklar ise uzatir.

9. Olguyu agizdan ¢ikarin ve akan musluk suyu altinda durulayin.

-
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DEZENFEKSIYON
Olcu gluteraldehit solusyonuyla veya baska uygun bir dezenfektanla
dezenfekte edilebilir. Kullanim icin Ureticinin talimatlarina basvurun.

KALIP DOKUMU

1. Olgliyl suyla yikadiktan sonra, kalip ddkmeden énce 60 dakika
bekleyin.

2. Olgu alindiktan sonraki 14 gun icerisinde kalibi dokin. EXA’lence,
Tip Il ve Tip IV al¢i (GC Fuji ROCK™ EP) ile uyumludur ve glimis
veya bakir ile kaplanabilir.

UYARI

1. Baz, katalizér, karigim veya yapistiricinin gézle temasindan kaginin.
Gozle temas etmesi durumunda
derhal bol su ile yikayin ve tibbi yardim alin.

2. Cikarilmasi zor oldugundan malzemeyi giysilerinize bulastirmayin.

SAKLAMA KOSULLARI

Normal oda 1sisinda ve kuru bir ortamda saklayin
(15 - 25°C; 59 - 77°F) (Bagil Nem: %50 +/-10).
Dogrudan giines 1sigindan koruyun.

Raf Omrii:Uretim tarihinden itibaren 30 aydir.

PAKETLER ) _

1. EXA'lence EKSTRA HAFIF . EXA'lence YOGUN KIVAMLI
KIVAMLI Normal ve Hizli Sertlesen Tip
Normal ve Hizli Sertlesen Tip 779 (48ml) x 2 kartus,
59g (48ml) x 2 kartus, Karistirma ucu Il L
Karistirma ucu Il SS (Su mavisi) x 6 adet

IS

(Sari) x 6 adet 5. EXAllence YOGUN KIVAMLI ( KATI)
2. EXAllence HAFIF KIVAMLI Normal ve Hizli Sertlesen Tip
Normal ve Hizli Sertlesen Tip 779 (48ml) x 2 kartus,
59g (48ml) x 2 kartus, Karistirma ucu Il L
Karistirma ucu Il SS (Su mavisi) x 6 adet
(Sar1) x 6 adet 6. GC Kartus Tabancasi 2
3. EXAllence ORTA KIVAMLI 1 adet
(TEK ASAMALLI) 7. Karistirma ucu Il L
Normal ve Hizli Sertlesen Tip (Su mavisi) 48 adet
62g (48ml) x 2 kartus, Karistirma ucu Il SS
Karistirma ucu Il L (Sar1) 48 adet
(Su mavisi) x 6 adet 8. Universal VPS Yapistirici

1 sise (7ml)

Son Revizyon: 04/2011

LIETOSANAS NORADIJUMI
KARTRIDZA IEVIETOSANA

1. Pacelt GC —
- Maisamais Kartridza turstajs  Plunzeris
g%F;EF:\:[S)SE 0 izcirtums starp u;g':";"a's Eilcea gielg
kartridza stobriem
atbrivotajsviru un Vformas S
izvilkt virzuja oo
plunzeri kartridza stobra Mais
no pistoles. Maisama uzgala uzgala K
Pacelt kartridza krasainais s, 2
turétaju un gredzens 2 kit
ievietot Jauna tipa kartridzs ir piemérots
kar"idiu té, GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

lai V- formas iecirtums uz kartridza batu versts uz leju. AiztaisTt

kartridza turétaju nolaizot to uz leju.

Pacelt atbrivotaj sviru un iestumt pistoles plunzeri ITdz tas ieiet

kartridza.

. Nonemt kartridza vaku pagriezot to par % pulkstenraditaja

virziena, noliekt uz leju nonemt no kartridza. Viegli saspiest

dispensera rokturi, lai |zsp|estu nelielu daudzumu materiala no

abam kartridza atverém. Parbaudiet vai baze un katalizators plust

ara vienmerigi.

Pielagot maisama vada V-formas izcirtumu ar V-formas izcirtumu

uz kartridza stobra. Stipri piespiezot uzlikt maisamo vadu. Péc tam

rotejot maisama vada krasaino gredzenu par Y pulkstenraditaja

virziena pagriezt to. Tagad dispensers ir gatavs darbam.

. Vairakas reizes saspiezot dispensera rokturi izspiest materialu.
Péc lietoSanas maisamo uzgali nenonemt, jo tas kist par aizsarg vaku
ITdz nakamajai lietoSanas reizei. Nomainot maisamo uzgali pagriezt
maisama vada krasaino gredzenu par % pretéji pulkstenraditaja
virzienam [7dz sakrit V-formas izcirtumi. Pavilkt maisamo vadu uz leju
un nonemt no kartridza.

. Pirms nakamas lietoSanas veco maisamo uzgali vajag nonemt.
Pirms jauna maisama uzgala pievieno$anas izspiest nelielu
daudzumu bazes un katalizatora pastas, lai parliecinatos, ka abas
kartridZa atveres ir vala. Ja materials neplast iztirit kartridza atveres no
sacietéjusa materiala.

. Jauna kartridza ievietoSanai pacelt atbrivotajsviru un atvilkt plunzeri.
Iznemt tukSo kartridzu pacelot kartridza turétaju un ievietot jaunu
kartridzu.

NOSPIEDUMA ETAPS

Piezime:

Pirms lietoSanas |aut materialam pastavet istabas temperattra.
Atdzesets vai ledusskapT uzglabats materials var sacietet ilgak.
Parbaudiet vai preparacija ir sausa un tira.

Blokéjiet zem sevis ejosas vietas, lai nospiedumu batu

vieglak iznemt.

Uz karotes uzklat adhezivu (GC Universal VPS Adhesive, u.c.)
un atstat nozat. levérot razotaja lietoSanas instrukciju.

Kartridza maisamam uzgalim pievienot intraoralo uzgali vai
iepildTt materialu $lirce.

PiepildTt karoti ar izvéléto karotes materialu.

Izvéléto korekcijas masu uzklat uz preparéto zobu un pilntha
noklat nospiedumu.

Piezime:

Nopust ar gaisu nav nepiecieSams. EXA’lence korekcijas materiala

hidroflas Tpasibas nodrosina labakas pasmitrinasanas spéjas

un lielisku adaptaciju pie zoba. Piezime: dubultnospiedumiem

izmantojot divus materialus vai Putty-wash tehnika, pirms

galiga nospieduma veikS8anas parbaudiet vai pirmais nospiedums

ir pilnTgi trs un sauss.

. PiepildTto karoti ievietot muté. Skatrt tabulu ar rekomendétiem
darba laikiem.

. Nogaidtt, ITdz materials sacieté.

a) EXAllence’s kartridzos fasetiem materialiem ir unikals kimiskais
sastavs, kas |auj tiem polimerizéties mutes temperatara atrak
ka istabas temperatdra. Tapéc, lai noteiktu sacieté$anu,
parbaudiet materialu muté, jo arpus mutes eso$s materials
var sniegt nepareizu rezultatu.

b) Augstakas temperatiras saisina darba laiku un zemakas
temperatras pagarina darba laiku.

9. Iznemt nospiedumu un noskalot zem teko$a krana tdens.
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DEZINFEKCIJA
Nospiedumu var dezinficét ar glutaraldehida $kidumu vai citu piemérotu
dezinfekcijas ITdzekli. SkatTt attiectga razotaja lietoSanas instrukciju.

VEIDULU IZGATAVOSANA

1.P&c tam, kad nospiedums ir noskalots ar Gdeni, pirms veidula
atlieSanas nogaidiet 60 minates, lai nospiedums nozust.

2. Veiduli atliet 14 dienu laika péc nospleduma nemsanas.
Nospiedums ir saderigs ar Il un IV tipa gipsiem (GC Fujirock™ EP) u|
to var apsudrabot vai noklat ar varu.

BRIDINAJUMS

1. lzvairieties no bazes, katalizatora un maistjuma kontakta ar actm.
Kontakta gadTjuma nekavéjoties izskalot ar lielu 0dens daudzumu un
versties pec medicTniskas paltdzibas.

2. Izvairieties no materiala nok|usanas uz drebem, jo to ir grati notrit.

UZGLABASANA

Uzglabat veésa un sausa vieta istabas temperattra
(59 - 77°F; 15 - 25°C)(relativais mitrums: 50 +/- 10%).
IzvairTties no tieSas saules gaismas.

Deriguma terming: 30 ménesi no razoSanas datuma.

IEPAKOJUMS

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
regulari un atri cietejoss regulari un atri cietéjoss
599 (48mL) x 2 KartridZi, 779 (48mL) x 2 kartridzi,
maisamie uzgali Il SS maisamie uzgali Il L
(dzelteni) x 6 gabali (gaisi zili) x 6 gabali

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
regulari un atri cietejoss regulari un atri cietéjoss
59g (48mL) x 2 KartridZi, 779 (48mL) x 2 kartridzi,
maisamie uzgali Il SS maisamie uzgali Il L
(dzelteni) x 6 gabali (gaisi zili) x 6 gabali

3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC kartridza dispensers 2
(monofaze) 1 gabals
regulari un atri cietejoss 7. Maisamie uzgali Il L
629 (48mL) x 2 KartridZi, (gaisi zili) 48 gabali
maisamie uzgali Il L Maisamie uzgali Il SS
(gaisi zili) x 6 gabali (dzelteni) 48 gaball

8. Universals VPS adhezivs

1 pudele (7mL)

Pédgjo reizi parskatits: 04/2011

iSvardintomis medZiagomis: su kondensacinio tipo silikoninés
atspaudinés medziagos katalizatoriumi, polisulfidinémis atspaudinémis
medziagomis, siera, lateksu, aliejumi, akrilatais, eugenolio turin¢iomis
medziagomis, gliceroliu, purSkiamo ar tepamo tipo vietiniais
anestetikais ( pvz. Lidokainu). Sios medziagos gali trikdyti

silikono kietéjima.

NAUDOJIMO BUDAS

SVIRKSTO |DEJIMAS | DOZATORIY IR MEDZIAGOS MAISYMAS

. Pakelkite GC
CARTRIDGE
DISPENSER II
atleidimo svirtj
ir atitraukite

-

V-formos jpjova
tarp Svirkto
cilindry

Maisymo ~ Svirksto laikiklis  Stamoklis
antgaliukas

 — e /s
V- formos zyma
ant $virksto

stumoklj j briaunos Spal
dozatoriy i

o Spalvotoji maisymo |
Pakelkite ,,':a‘s«ymé antgaliuko G n
dozatoriaus antgaliuko dalis . i
rakena I e s S g
AN su
uZtaisykite (dozatoriumi).

Svirksta, kad V
formos jpjova ant jo briaunos baty nukreipta Zemyn. Spustelkite
SvirkSto rankeng zemyn, kad Svirkstas tvirtai uzsifiksuoty.
Pakelkite atleidimo svirtj ir stumkite stimoklj j priekj.

. Nuimkite Svirksto dangtelj pasukdami jj 1/4 prie$ laikrodzio
rodykle. Palenkite dangtelj Zemyn ir nuimkite jj nuo Svirksto.
Svelniai spausdami dozatoriaus rankeng iSspauskite nedidelj

kiekj medziagos i$ abiejy Svirksty. |sitikinkite, kad bazés ir
katalizatoriaus iSteka po lygiai.

Pritaikykite maiSymo antgaliukg (MIXING TIP II) taip, kad ant jo
esanti V formos jpjova sutapty su V formos Zzyme ant Svirksto
cilindry. Tvirtai spustelékite, kad maiSymo antgaliukas uzsifiksuoty.
Tada pasukite spalvotg maiSymo antgaliuko dalj % pagal laikrodZio
rodykle. Dabar dozatorius paruostas naudojimui.

Spustelkite keleta karty rankeng ir i§spauskite medziagos. Po
naudojimo, nenuimkite maiSymo antgaliuko, kadangi jis tarnauja
kaip apsauginis dangtelis iki kito naudojimo. Keisdami antgaliuka,
pasukite spalvotg jo dalj % pries laikrodzio rodykle. Palenkite
dangtelj Zzemyn ir nuimkite jj nuo Svirksto.

Pakeiskite seng maiSymo antgaliukg prie$ naudojima. Prie$
pritaikydami nauja antgaliuka, Svelniai i§spauskite nedidelj kiekj
medziagos, kad jsitikintumete, jog bazeés ir katalizatoriaus teka
lygiais kiekiais. Jei medziaga neteka, pasalinkite sukietéjusius
likucius i$ Svirksto.

Norédami iSimti Svirksta, pakelkite atlaisvinimo svirtj ir

atitraukite stdmoklj.

ATSPAUDY EMIMO PROCEDURA

Pastaba:

Prie$ naudojima palaikykite medziagg kambario temperattiroje.

Salta medziaga gali sutrikdyti kietéjimag .

1. |sitikinkite, kad imant atspaudus preparacija baty sausa ir Svari.

2. Uzblokuokite kabancius krastus, kad atspaudg baty lengviau isimti.

3. Ant Sauksto uztepkite adhezyvo (GC Universal VPS Adhesive, ar
panasaus) ir palikite iSdziati. Skaitykite gamintojy instrukcijas.

4. Prisukite intraoralinj antgaliukg prie SvirkSto maiSymo antgaliuko
arba tiesiai prie Svirksto.

5. | pasirinktg Sauksta jdékite pasirinktos medziagos.

6. |Svirkskite korekcinés medziagos ant paruosto danties ir visiSkai
ji padenkite. Sausinimas orapute néra batinas. EXA'lence’s
hidrofilinés savybés suteikia medziagai geresnj savaiminj
drekinimasi bei puikig adaptacijg prie danties.

Pastaba:
naudodami dvisluoksnio dvimomencio arba bazinés — korekcinés
medziagos (Putty-wash) technikg, prie$ galutinio atspaudo émima,
jsitikinkite, kad pirminiai atspaudai yra Svarts bei sausi.

7. Sauksta, pripildyta atspaudinés medziagos, jdékite j burnos ertme.
Rekomenduojamus darbinius laikus zitrékite auksciau pateiktoje
lenteléje.

8. Palaukite kol medziaga sukietés.

Pastaba:

a) EXA’'lence pasizymi unikaliomis cheminemis savybémis,
leidzian¢iomis medziagai grei€iau kietéti burnos ertméje nei
kambario temperataroje. Todél, norédami patikrinti ar medziaga
kietéja, padarykite tai neiS§imdami atspaudo i$ burnos ertmés.

b) Aukstesné temperattra trumpina darbinj laikg, o
Zemesné — prailgina.

9. ISimkite atspaudg ir nuplaukite tekanciu vandeniu.

DEZINFEKCIJA
Atspaudai gali bati dezinfekuojami glutaraldehido tirpalu ar kitais
atitinkamais dezinfektantais. Vadovaukités gamintojy nurodymais.

MODELIY GAMYBA

1. Nuplove atspaudus vandeniu, modelius galite lieti praéjus
60 minuciy

2. Modelj atpilkite ne véliau kaip po14 dieny nuo atspaudo paémimo.
EXA’lence suderinamas su |l bei IV tipo gipsu
(GC Fuji ROCK™ EP) ir gali bati metalizuojamos sidabru arba variu.

ATSARGIAI

1. Venkite bazés, katalizatoriaus, sumai$ytos medziagos ar adhezyvo
patekimo | akis. Taip atsitikus, nedelsdami gausiai plaukite
vandeniu ir kreipkités j gydytoja.

2. Venkite medziagos patekimo ant drabuziy, kadangi ja pasalinti
bus sunku.

LAIKYMAS

Laikykite sausoje vietoje kambario temperataroje

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Santykiné drégmé: 50 +/-10%).
Venkite tiesioginiy saulés spinduliy.

Galiojimo laikas — 30ménesiy nuo pagaminimo datos.
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PAKUOTES

1. EXAllence LABAI SKYSTOS
(EXTRA LIGHT BODY)
jprastinio ir greito kietéjimo tipo
medziagos rinkinys

59g (48ml) x 2 Svirkstai,
Maisymo antgaliukas Il SS
(geltonas) x vienetai

EXA'lence SKYSTOS

(LIGHT BODY)

jprastinio ir greito kietéjimo tipo
medziagos rinkinys

59g (48ml) x 2 Svirkstai,
Maisymo antgaliukas Il SS
(geltonas) x vienetai
EXAlence VIDUTINES
KONSISTENCIJOS
MONOFAZINES

(MEDIUM BODY)

Jprastinio ir greito kietéjimo tipo
medziagos rinkinys

62g (48ml) x 2 Svirkstai,
Maisymo antgaliukas Il L
(melsvas) x 6 vienetai

4. EXAllence KIETOS
(HEAVY BODY)
jprastinio ir greito kietéjimo tipo
medziagos rinkinys
779 (48ml) x 2 Svirkstai,
Maisymo antgaliukas Il L
(melsvas) x 6 vienetai
. EXA'lence LABAI KIETOS
(HEAVY BODY RIGID)
jprastinio ir greito kietéjimo tipo
medziagos rinkinys
779 (48ml) x 2 Svirkstai,
6 vienety maiSymo antgaliuky
Il L (melsvy),
Vienas GC Svirksty dozatorius
2 (Cartridge Dispenser 2)
. 48 vienetai maiSymo antgaliukiy
Il L (melsvy)
48 vienetai maiSymo antgaliukiy
Il SS (geltony)
1 buteliukas (7ml) universalaus
VPS adhezyvo
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patikslinta: 04/2011

kdvenemist. Katalusaator, polisulfiid jaliendmaterjalid, eugenooli
sisaldavad materjalid, vaavel, lateks, 6li, akriilaadid, glitserool ja spray
Vvoi salvi kujul pinnaanesteesia (nt. lidokaiin).

KASUTUSJUHEND

PADRUNI PAIGALDAMINE JA DOSEERIMINE

1. Tosta GC
CARTRIDGE V-kujuline sélk Padrunihoidja Pilstoli
DISPENSER ” padruni korpuste Segamisotsik I kolb
vabastihooba ja vanel s
tomba pustoli V-kujuline salk
kolb kogu padruni aarel Varnil
pikkuses tagasi a0 |
pustolisse. Varviline krae segamisotsil =

segamisotsikul

Tosta pustoli
padrunihoidja
ja paigalda
padrun, jalgi,
et V-kujuline salk padruni serval oleks allapoole. Suru padrunihoidjat
alla, et hoida padrunit kindlalt paigal.
. Tosta vabastihoob ja suru pustolikolb edasi kuni see jduab
padrunini.
. Eemalda padrunilt kate keerates seda 1/4 pdoret vastupéeva.
Kalluta katet allapoole ja eemalda padruni kiljest. Pigista 6rnalt
pustoli paastikut, et valjutada véike kogus materjali mélemast
padruniavast. Veendu, et baasmaterjal ja katalisaator
véljuks vordselt.
Uhilda V-kujuga sélk segamisotsikul MIXING TIP Il V-kujulise
sélguga padrunikestal. Suru korralikult, et kinnitada segamisotsik.
Seejarel poora varviline segamisotsiku krae 1/4 pooret
kellaosutisuunas padruni Id6puni. Pstol on niitud valmis
kasutamiseks.
Pigista paastikut mitmed korrad, et valjutada materjal. Péarast
kasutamist dra eemalda segamisotsikut MIXING TIP Il kuna
see asendab korki kuni jargmise kasutamiseni. Kui vahetad
segamisotsikut MIXING TIP I, pddra varvitud krae segamisotsikul
1/4 pdoret vastu kellaosuti suunda, et Gihildada V-kujuga salk
padrunil oleva sélguga. Kalluta segamisotsikut allapoole ja
eemalda padrunist.
. Eemalda vana segamisotsik enne uue kasutamist. Enne uue
segamisotsiku kinnitamist, véljuta 6rnalt surudes véike kogus
materjali, et veenduda mdlema materjali vordses valjumises. Kui
materjalid ei valju korralikult, eemalda kévenenud materjalid padruni
otsast.
Padrunite vahetamiseks tdsta vabasti hooba ja tdmba plstolikolb
taielikult tagasi. Eemalda tiihi padrun tstes padruni hoidjat ja asetades
uus pustolisse.

JALJENDAMISE ETAPID

Mérkus:

Enne kasutamist jata materjal toatemperatuurile seisma. Kilm
materjal voib kdveneda aeglasemalt.

1. Veendu, et preparatsioon oleks jaljendi votmise ajal kuiv ja puhas.

2. Blokeeri 66nsused, et kergendada jéljendi eemaldamist.

3. Aplitseeri lusikaliim (GC Universal VPS Adhesive, jne.) lusikale
ja jata kuivama. Loe tootja kasutusjuhendit.

4. Kinnita intraoraalne ots segamisotsikule, mis on juba korrigeeriva
materjaliga padruni kiljes.

5. Aseta lusikale valjavalitud lusikamaterjal.

6. Kanna korrigeeriva materjal otse prepareeritud hambale ja kata
preparatsioon téielikult.Ohuga kuivatamine pole vajalik. EXA’lence’s
hidrofiilsed omadused voimaldavad paremat iseniisutust ja
kohandumist suurepéraselt hambale.

Mérkus:

Juhul, kui kasutada kahe etapilist jaljendamist voi Putty-korrigeeriv
tehnikat, veendu, et esialgne jéljend oleks enne teist jaljendi votmist
puhastatud ja taielikult kuivatatud.

7. Aseta taidetud lusikas suhu. Jargi Ulalolevas tabelis vélja pakutud
t66aegasid.

8. Oota, kuni materjal kdveneb.

Mérkus:

a) EXA'lencel on unikaalne keemiline koostis, mis véimaldab
sellel oraalses kaviteedis kiiremini kdveneda kui toatemperatuuril.
Seega méaarates kdvenemisaega ja hinnates suus oleva
materjali kbvenemist materjali kdvenemisega toas, saate
vale tulemuse.

b) Kérgemad temperatuurid — lihemad té6ajad ja madalamad
temperatuurid — pikemad té6ajad.

9. Eemalda jaljend ja loputa jooksva vee all.

DESINFEKTSIOON
Jaljend tuleb desinfitseerida glutaaldehtiid lahuse v6i méne muu
sobiva desinfektsioonlahusega. Jargi tootja kasutusjuhendeid.

MUDELI VALMISTAMINE

1. Parast jaljendi loputamist veega ja desinfitseerimist, oota
60 minutit enne, kui valad mudeli.

2. Vala mudel vélja hiliemalt 14 paev jooksul parast jéljendi
votmist. EXA'lence sobib kokku Ill ja IV tudpi kipsiga
(GC Fuji ROCK™ EP) ja hdbedast voi vasest plaatidega.

HOIATUS

1. Véldi baasmaterjali, kataliisaatori, segatud materjali voi adhesiivi
kontakti siimadega. Kontaktil silmaga loputa silm kohe veega ja p66rdu
arsti poole.

2. Valdi materjali sattumist riietele, kuna seda on raske eemaldada.

SAILITAMINE

Sailita kuivas ja toatemperatuuril (59 - 77°F; 15 - 25°C)
(Suhteline dhuniiskus: 50 +/-10%).

Eemal otsese paikesevalguse eest.

Sailivusaeg: 30 kuud alates tootmisest.

Uut tadipi padrunit tuleb kasutada koos uue|
GCPADRUNi DISPENSER 2-ga.
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PAKENDID

. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXAllence HEAVY BODY
Regular ja Fast Set Regular ja Fast Set
59g (48mL) x 2 padrunit, 779 (48mL) x 2 padrunit,
segamisotsik || SS segamisotsik Il L
(kollane) x 6 tlikki (rohekassinine) x 6 tikki

2. EXAlence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular ja Fast Set Regular ja Fast Set
59g (48mL) x 2 padrunit, 779 (48mL) x 2 padrunit,
segamisotsik Il SS segamisotsik Il L
(kollane) x 6 tlikki (rohekassinine) x 6 tikki

3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Padruni Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 tukk
Regular ja Fast Set 7. Segamisotsik Il L
62g (48mL) x 2 padrunit, (rohekassinine) 48 tikki
segamisotsik Il L Segamisotsik Il SS
(rohekassinine) x 6 tiikki (kollane) 48 tlkki

8. Universaalne VPS lusikaliim

1 pudel (7mL)

Viimati parandatud: 04/2011
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