sta-seal f

Préazisionsabformmaterial auf Silikonbasis, kondensations-
vernetzend, schwerflieBende Konsistenz

1. Vorbereitung der Abformun
GemaB der Anwendung geigneten Abformtrager (individuelle oder konfektionierte
Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Fur eine sichere Haftung des Materials
am Abformloffel wird sili Haftlack empfohlen. Den Abformtrager mit einer diinnen
Schicht sili Haftlack bestreichen oder einsprihen und 60 Sek. trocknen lassen (Abb. 1).

2. Mischen und Dosieren
sta-seal f aus der Dosierspritze auf den Anmischblock vorlegen. Zur Dosierung
des Flussigkatalysators pro 1 cm Stranglénge 1 Tropfen Katalysator zuftigen (Abb. 2).
sta-seal f und Katalysator innerhalb von 30 Sek., zuerst mit einem Spatel, dann zwischen
den Fingern kneten, bis eine homogene Vermischung erreicht ist. Der Abformtrager kann
nun beschickt werden. Die Applikation fur die individuelle Randgestaltung wird durch
Verwendung der easy Applikationsspritze erleichtert (Abb. 3).

3. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann far 15 Min. in 2 % Glutaraldehyd
erfolgen.

4. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 2 Std. nach Entnahme aus dem Mund ausgegossen
werden, spatestens jedoch nach 24 Std. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse
der Klasse Il und IV.
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Abb. 3

5. Galvanisation
Die Abformungen kénnen mit den Ublichen Kupfer- und Silberbadern galvanisiert
werden.

6. Loffelreinigung
Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Der
Haftlackfilm kann mit sili Haftléser-Spray (FCKW-frei) leicht entfernt werden. Nur
in gut beltfteten Rdumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie Ublich reinigen und
desinfizieren.

Wichtige Verarbe:tun%shmwelse

Uberdosierung von Katalysator und héhere Temperaturen beschleunigen, Unterdosie-
rung und niedrigere Temperaturen verzégern die Abbindung.
Katalysator-Flasche nach Gebrauch sofort sorgféltig verschlieBen.
Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestéandig — Flecken auf Kleidung vermeiden.
Augenkontakt mit Katalysator vermeiden. Augenschutz und Schutzhandschuhe tragen!
Kann Irritationen verursachen, ggf. Augen sofort mit Wasser grindlich spulen, sofort
Augenarzt aufsuchen.
B Keine Reste des Materials im Mund belassen.
m Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:

Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewahrt, unerwiinschte Wirkungen sind
bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien,
Irritationen kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden. Im Zweifelsfall
empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufuhren.

Nur fur den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.

2 Min. 4 Min. inkl. 2 Min. 30 Sek. plastische Phase

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

I 6 Min. I

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-
bereiche:

W Spezialabformmasse fur
die funktionelle Abfor-
mung mit verlangerter
Abbindephase

M Funktionelle Rand-
gestaltung

Technische

Daten:
DIN EN ISO 4823 - Typ 1

W Dosierung:
sta-seal f/ sta-seal cat?
1 cm sta-seal f=1,70g/
1 Tropfen catff = 0,02 g

® Produktfarbe:
sta-seal f: griin
sta-seal catf: hellblau

B Anmischzeit:
ca. 30 Sek.

M Verarbeitungszeit:
ca. 2 Min.*

B Abbindezeit:
ca. 6 Min.*

M Verweildauer im Mund:
ca. 4 Min.*
inkl. 2 Min. 30 Sek.
plastische Phase

 Verformung unter
Druck:
ca. 12,7 %

W Riickstellung nach
Verformung:
ca. 99 %

M Lineare MaBanderung:
ca. 04 %

M Verarbeitung:
Bei23°C+2°C,50+5 %
rel. Luftfeuchtigkeit

W Lagerung:
v
=

25°C
Jﬂ_nw
15°C
59°F
* ab Mischbeginn bei 23 °C + 2 °C,
50 + 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Hoéhere Temperaturen verktrzen,
niedrigere verlangern die ange-
gebenen Zeiten.

Bestell-

information:
sta-seal f

Standardpackung 02012
3 x 80 ml Dosierspritzen

10 ml sta-seal catf Flasche

GroBpackung 02013
9 x 80 ml Dosierspritzen

3 x 10 ml sta-seal catf
Flaschen

sta-seal catf 02018
5x 10 ml

easy Applikatonsspritze
1 St. 03069




sta-seal f

Matériau a empreinte de précision a base de silicone,
polymeérisé par condensation, consistance a fluidité visqueuse

1. Preparatlon de I'empreinte
Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-
empreintes individuels, de métal ou de matiére plastique). Pour I'obtention d’une bonne
adhésion nous recommandons |'application de I’Adhésif sili. Enduire le porte-empreinte
d’une couche mince d'Adhésif sili ou bien vaporiser I'adhésif sur le porte-empreinte
et laisser sécher pendant 60 secondes (Fig. 1).

2. Mélange et dosage
Exprimer le sta-seal f de la seringue de distribution sur le bloc de mélange (Fig. 2). Ajouter
le durcisseur liquide en proportion de mélange de 1 goutte du durcisseur par 1 cm de
sta-seal f. Mélanger le sta-seal f et son durcisseur avec la spatule et puis entre les
doigts pendant 30 secondes env., jusqu’a I'obtention d’une couleur homogéene. Remplir
le porte-empreinte avec le matériau mélangé. L'usage de la seringue d'application easy
facilite la fabrication des bords fonctionnels individuels (Fig. 3).

3. Désinfection
Rincer I'empreinte a I'eau courante tiede apres I'avoir 6ter de la bouche du patient. La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% pendant 15
minutes.

4. Fabrication de modéles
Ne pas couler le modele le plus tot dés 2 heures et ne pas plus tard que 24 heures apres
la prise de I'empreinte. Les platres dentaires de la classe Ill et IV, se recommandent
comme matériaux a modeler.
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Fig. 3

5. Galvanisation
La galvanisation de I'empreinte est possible avec tous les produits de galvanisation
usuels.

6. Nettoyage du porte-empreinte
Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. La couche d’adhésif peut
étre enlevée facilement avec le Solvant sili (libre de FCHC) en prenant soin d’une bonne
ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

B Un dosage supérieure du durcisseur et des températures élevées accélérent, un dosage
inférieure du durcisseur et des températures basses retardent le temps de prise.

m Bien fermer les flacons de durcisseur aussitét apres I'usage.

B Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de taches
sur les habits.

B Ne pas mettre le durcisseur en contact avec les yeux pour éviter une irritation. Porter un

appareil de protection des yeux et des gants appropriés! En cas du contact accidentel,

laver les yeux immédiatement et abondamment avec de I’'eau courante et consulter

immédiatement un ophtalmologiste.

Eliminer de la bouche du patient tout résidu de matériau.

Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses reprises,
aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer un test
d'allergie avant |'utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a I'usage dentaire par un personnel qualifié.

2 min. 4 min. incl. 2 min. 30 sec. phase plastique

Temps de manipulation Temps en bouche

I 6 min. I

Temps de prise

Mode d’emploi

Champs
d’application:

M Matériau a empreinte
spécial pour empreintes
fonctionnelles, avec temps
de prise prolongé

M Fabrication de bords
fonctionnels

Caractéristiques

techniques:
DIN EN ISO 4823 - Type 1

W sta-seal f/ sta-seal catf
1 cmsta-seal f=1,70g/

1 goutte de catf = 0,02 g

M Couleurs du produit:
sta-seal f: vert
sta-seal cat:
bleu clair

¥ Temps de mélange:
env. 30 sec.

B Temps de manipulation:
env. 2 min.*

M Temps de prise:
env. 6 min.*

B Temps en bouche:
env. 4 min., y compris
2 min. 30 sec. de la phase
plastique

u Déformation sous
pression:
env. 12,7 %

M Restitution apreés
déformation:
env. 99 %

B Changement
dimensionnel linéaire:
env. 0,4 %

M Application:
A23°Cx2°C,50+5%
d’humidité relative.

W Stockage :

&
17F |—
s 7 AN
59°F a

* deés initiation du mélange
a23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative. Des
températures élevées accélérent,
des températures basses
retardent les temps indiqués.

Informations a

la commande:
sta-seal f

Présentation

standard 02012
seringues de distribution,

3 unités a 80 ml

sta-seal catf,

bouteille de 10 ml

Présentation grande 02013
seringues de distribution,

9 unités a 80 ml

sta-seal catf,

3 bouteilles a 10 ml

sta-seal catf 02018
liquide, 5 bouteilles a 10 ml

Seringue d'application easy
1 unité 03069




sta-seal f

Material para impresiones de precision, a base de siliconas,
polimerizado por condensacion, consistencia poco fluida

1. Preparacion de la impresion
Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresion correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para asegurar una firme adhesion
de la masa a la cubeta se recomienda utilizar el Adhesivo sili. Cubrir o rociar la cubeta
con una capa fina de Adhesivo sili y dejar secarlo durante 60 segundos (Fig. 1).

2. Mezclado y dosificacion
Exprimir el sta-seal f de la jeringa dosificadora sobre un bloque de mezcla (Fig. 2).
Anadir el catalizador liquido en una proporcién de mezcla de 1 gota del catalizador por
1 cm de sta-seal f. Espatular inicialmente, luego amasar el sta-seal f y su catalizador
con los dedos en unos 30 seg. hasta que se obtenga un colorido uniforme. Llenar la
cubeta con el material mezclado. La formacion funcional del borde individual se facilita
usando la jeringa de aplicacion easy (Fig. 3).

3. Desinfeccion
Bafar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccién subsiguiente puede realizarse en aldhehido glutérico al 2%
durante 15 minutos.

4. Confeccion de modelos
La impresién no debe ser vaciada antes de haber pasado 2 horas y no mas tarde de
24 horas después de haberla extraido de la boca. Materiales recomendados son yesos
dentales de la clase Il y IV.
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Fig. 3

5. Galvanizacion
Puede efectuarse usando los baifos acidos o alcalinos corrientes.

6. Limpieza de la cubeta
Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El adhesivo
se deja retirar facilmente con el espray Disolvente sili (sin FCHC). Usarlo solamente
en habitaciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de
costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

B La sobredosis de catalizador o un aumento de las temperaturas aceleran el fraguado,
una dosis inferior y el descenso de las temperaturas deceleran el fraguado.

W Los frascos de catalizador deben cerrarse muy bien después de utilizarlos.

B Los materiales de impresién de siliconas polimerizadas son quimicamente resistentes —
evite que contacten con su ropa dejando manchas.

M Evitar el contacto del catalizador con los ojos ya que puede provocar irritaciones. jUsar
proteccion para los ojos y guantes de protecciéon adecuados! En caso del contacto con
los ojos de seguida lavarlos bajo agua corriente durante algun tiempo y consultar al
oftalmélogo.

B Eliminar restos del material en la boca después de retirar la impresion.

B jObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacion:

Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones de personas,

si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante, por principio

no se pueden excluir reacciones inmunoldégicas, como p. ej. alergias o irritaciones. En caso
de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia antes de la aplicacién
del material.

Para el uso por personal especializado cualificado.

2 min. 4 min. incl. 2 min. 30 seg. fase plastica

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

6 min.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M Material especial para
impresiones funcionales,
con tiempo de fraguado
prolongado

M Formacién funcional
del borde

Caracteristicas

técnicas:
DIN EN ISO 4823 - Tipo 1

W Dosificacion:
sta-seal f/ sta-seal cat¥
1 cm sta-seal f=1,70g/
1 gota de catf=0,02 g

M Colores del producto:
sta-seal f: verde
sta-seal catf:
azul claro

H Tiempo de mezcla:
aprox. 30 seg.

B Tiempo de manejo:
aprox. 2 min.*

M Tiempo de fraguado:
aprox. 6 min.*

B Tiempo en la boca:
aprox. 4 min., inclusive
2 min. 30 seg. de la fase
plastica

m Deformacion bajo
presion:
aprox. 12,7%

M Reposicion tras
deformacion:
aprox. 99 %

I Cambio dimensional
lineal:
aprox. 0,4%

¥ Manejo:
A23°Cx2°C,50+5%
humedad relativa.

B Almacenamiento:

25°C ((Q1/
N~
T7°F =9,
15°c/ﬂ- ‘A
59°F n

* a partir del inicio de la mezclaa
23°C+2°C, 50 +5 % humedad
relativa. Temperaturas mas
elevadas acortan los tiempos
indicados, mas bajas los
prolongan.

Informacion
para el pedido:

sta-seal f
Presentacién normal
jeringas dosificadoras,
3 unidades, c/u de 80 ml
sta-seal catf,

botella de 10 ml

Presentacién grande 02013

jeringas dosificadoras,

9 unidades, c/u de 80 ml
sta-seal catf,

3 botellas c/u de 10 ml

sta-seal catf
liquido, 5 botellas
c/ude 10 ml

Jeringa de aplicacion easy
1 unidad

02012

02018

03069



sta-seal f

Precision impression material, silicone based, condensation
curing, heavy bodied consistency

1. Preparation of the impression
Depending on the impression technique select an appropriate tray. For optimal adhesion
of the impression to the tray apply a thin layer of sili Adhesive spray or sili Adhesive
fluid onto the tray and let dry for 60 sec (fig. 1).

2. Mixing
Extrude sta-seal f from the dosing syringe onto mixing pad (fig. 2). Dosage: 1 ¢cm sta-
seal f to 1 drop of liquid catalyst. Mixing 30 sec. with spatula and then hand-kneading
with fingers until a homogeneous mix is achieved. Load tray. For easy application of
individual border use easy application syringe (fig. 3).

3. Disinfection
After removal from mouth rinse impression under lukewarm water. Disinfection for 15
min. in 2 % glutaraldehyde.

4. Model casting

Casting not before 2 hours at the latest after 24 hours. Recommended materials: Dental
plasters of class Ill and IV.

5. Galvanisation
Impressions can be electroplated with commercially available copper and silver plating
baths.
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Fig. 3

6. Cleaning of trays
Remove set material with a blunt instrument. sili adhesive film can be easily removed
with sili spray Solvent (free of FCHC). Work in well ventilated rooms. Clean and
disinfect as usual.

lmportant working hints

B Overdosing of catalyst or increased temperatures accelerate, underdosing or decreased
temperatures retard the setting time.

Catalyst bottles should be closed tightly immediately after use.

Avoid staining of clothing. Hardened impression materials cannot be removed.

Avoid contact of catalyst with eyes. Wear suitable eye protection and gloves! It may
cause irritation. If necessary flush eyes with plenty of water and seek immediate medical
care.

Don’t leave any residual material in the patient’s mouth.

Please follow the instructions of the safety data sheet!

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper application,
undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system like
allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recommend to
make an allergy test before the application of the material.

Only for dental use by qualified personnel.

2 min. 4 min. incl. 2 min 30 sec. plastic phase
Working time Time in the mouth

6 min.

Setting time

Made in
Germany
GmbH & Co. KG @ CE€
Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100 MMO05
www.detax.de - post@detax.de 01/2018

Instructions for use

Indications for
use:

M Special impression
material for functional
impression with
extended setting

M Functional border
moulding

Technical Data:
DIN EN ISO 4823 — Type 1

B Mixing ratio:
sta-seal f/ sta-seal catff
1 cm sta-seal f=1.70 g/
1 drop catf=0.02 g

W Colour code:
sta-seal f: green
sta-seal catf: light blue

M Mixing time:
approx. 30 sec.

B Working time:
approx. 2 min.*

M Setting time:
approx. 6 min.*

M Time in mouth:
approx. 4 min.
incl. 2 min. 30 sec.
plastic phase

H Strain in compression:
approx. 12.7 %

M Recovery from
deformation:
approx. 99 %

M Linear dimensional
change:
approx. 0.4 %

W Application:
At23°C+2°C/
73°F+4°F50+5 %
rel. humidity

25°C

W Storage:
\\y/
17°F  |—
15°C
59° Fjﬂ- 4\

* from beginning of mixing at

23°C+2°C/73°F£4°F50£5%

rel. humidity. Increased tempera-
tures accelerate, decreased tem-
peratures retard a. m. times.

Ordering

information:
sta-seal f

Standard packing

3 x 80 ml dosing syringes
10 ml sta-seal catf bottle

Large packing
9 x 80 ml dosing syringes
3 x 10 ml sta-seal catf
bottles

sta-seal catf
5 x 10 ml bottles

easy application syringe
1 pc.

02012

02013

02018

03069



sta-seal f

lMpeyn3noHHbLIN crienoYHbIN MaTepuasn Ha OCHOBe CUJTUKOHa,
KOHOeHCaUNOHHbIN, O4eHb BSI3KOW KOHCUCTeHLUUN

L

puc. 3

1. lMNogroroBka oTTUCKA

MopobpaTe NOAXOASLLYI0 OTTUCKHYIO NOXKY (MHAVBUAYAlbHYIO MMM FOTOBYIO NOXKY W3
meTanna unu TBEpAoro nnactuka). [ins HagexHoro cuenneHnst NoXkn ¢ Matepuanom
pekomeHayem agre3nBHbiv nak sili Haftlack. Ha noxky Hanectun ToHkui cnoi sili Haftlack
WIIN XXe ONPbICHYTb NMOXKY AaHHbIM JTaKOM 1 OCTaBUTb MPOCOXHYTb Ha 60 cekyHA (puc. 1).

2. CMewnBaHue n go3npoBaHue

Sta-seal f 13 1031POBOYHOIO LLUMPUMLIA MOMECTUTL HA CMecUTENbHbIN Brok. [ins Ao3vpoBaHus
XUOKocTu-katanusaTopa Ha 1 cM AnvHbI XryTrka AobaButb 1 kanmwo katanvsatopa.
Sta-seal v kaTanusatop pasmelumsarh B TedeHue 30 cekyH/, CHavana nartenem, 3atem
pa3MATb Mexay nanbLamu, noka He ByaeT nonyveHa ogHopoaHas cMmech (puc. 2). Tenepb
MOXHO NOMECTWUTb MaTepman B OXKy. HaHeceHne Ansa nHameBmnayanbHOro hopMMpoBaHNs
Kpasi MOXHO 06MerynTb C MOMOLLbIO MCMOMb30BaHKSA LWNpyULa-annnukatopa easy (puc. 3).

3. fleanHgpekymns

OTTMCK nocne yaaneHus M3o pTa NPOMbITb NOA MPOTOYHOW TennosaToln Bopow. 3atem
MOXHO BbINOMHUTL Ae3MHMEKLMIO B TeYeHne 15 MUHYT B 2%-HoM rmnyTapanbaervae.

4. N3roTtoBneHne mogenu

OTTUCK HemMb3si 3anMBaTh 40 UCTEYEHMUs 2 YacoB Nocre yaaneHust U3o pTa, HO OH JOMKeH
ObITb 3anNUTb camoe No3gHee [0 UcTedeHus 24 YacoB. PekomeHOoBaHHble MaTepuarnbl
NS mogenen — aeHTanbHble runcel knacca lll v 1V.

5. ranbBaHn3auus

Cnenku MoXHo ranbBaHM3MpoBaTb C MOMOLLIbIO 0BbIYHbIX MEAHbIX U CepeﬁpﬂHle BaHHO4eEK.

6. Yuctka noxxkm

3aTBepAeBLUMIt MaTepuan yaanuTb MexaH14ecku C MOMOLLbIO TYMOro MHCTPYMeHTa. [MneHky
aAre3avMBHOIO faka MOXHO nerko yaanuTe ¢ nomolubio cnpes sili-Haftloeser (He cogepxut
FCKW). Micnonb3oBaTh TOMbKO B XOPOLLIO MPOBETPMBAEMbIX MOMELLEHUSX. 3aTeM O4YUCTUTL
1 Ae3nHMDULMPOBATb JT0XKY 0ObIYHBIM 06pa3om.

BaxHble YKa3aHus no rmIpuuMeHeHunro

n

MoBbilWeHHas [03a Katanuaatopa YCKOPsieT, a NOHWXEeHHas 3aMeanseT npouecc
CXBaTblBaHWS.

dnakoH ¢ KaTanM3aTtopom Nnocre NpPUMeHeHUsl HEMEAIEHHO TLLAaTENbHO 3aKPbITh.
M3beratb nonagaHvs CUNMKOHa Ha ofdexay — AaHHble macchl obnagarT XMMUYeckomn
YCTOWYMBOCTbIO.

M3GeraTb nonagaHua kaTanusatopa B rnasa, 9TO MOXET BbI3BaTb pasfpaeHue.
Mcnonb3oBaTh 3awwuTHblE Nepyatky 1 ouku! Mpu nonagaHum HeMeaIeHHO NPOMbITL rnasa
BOJON, HEMEANEHHO 0BPaTUTBLCS K OKYFUCTY.

He ocTaensiTb ocTaTkim MaTepuarna Bo pTy.

MpyHATL BO BHUMaHWe AaHHble nacnopta 6esonacHocTn matepuanal

OrMONHUTENbHAs UHOPMaLUS:

MaTepuarbl Ha OCHOBE CUITMKOHa TECTMPOBANUCh MHOTOe KonuvecTBo pas. [pu ycrnoBum
CcobnoaeHNs UHCTPYKLUMM MO MPUMEHEHUIO HENPEABUAEHHbIE OCNIOXHEHWUS ManoBEPOSTHLI.
OpHako, HekoTopble peakuMnm UMMYHHON CUCTEMbI YernoBeka, Takue kak anneprus,
MHAMBMAYanbHas HEMEepeHOCHMOCTb OTAENbHBIX KOMMOHEHTOB MaTtepuana, He MoryT GbiTb
abCoMTHO UCKMIOYEHbl. B COMHUTENbHLIX Cry4Yasix Mbl PEKOMEHAYEeM MPOUTM TecT Ha

annepruio nepen npuMmeHeHnem marepuana.

n

CMornb30BaTh TOMbKO Afsi CTOMATONOMMYeCcknx Lenew 06yLIEHHbIM nepcoHanom.

2 MUHYT 4 MuHyYT BKtoyas 2 muH. 30 cek. hasy nnacTuyHoCTH

Pabouyee Bpems Bpemsi npebbiBaHusa BO pTy

6 MUHYT

BpeMﬂ CXBartblBaHUA

WHCTpyKUMA No npyMeHeHuo

Ob6nactb
NpPUMeHeHUsT:

m CneumnanbHas
cnenoyHas macca ans
hYHKUMOHAMBHBIX OTTUCKOB
C yANMHEHHoN hazoi
cXxBaTbIBaHUSA

B OyHKUMOHanbHoe
dopmMupoBaHve kpas

TexHu4yeckue
XapakTepUCTUKUN:
DIN EN ISO 4823 — tun 1

M JosupoBaHue:
sta-seal f / sta-seal catf
1cmsta-seal f=1,70r
1 kanns catf = 0,02 r

W LiBeT npoaykra:
sta-seal f : 3eneHbin
sta-seal cati’:
CBETMNO-CUHUIA

M BpemsA cMeluMBaHUsA:
okono 30 cekyHA

W PaGouyee Bpems:

OKOMO 2 MUHYT*

M Bpems cxBaTbIBaHUSA:
OKOMO 6 MUHYT*

M Bpems npe6biBaHuA
BO PTY: OKOMO 4 MUHYT*,
BKItoyas 2 MuHyTbl 30
ceKyHA dhasy NnacT4HOCTU

m Qecdopmaums nop
AaBrneHnem:
okono 12,7 %

M Bo3Bpart B ucxogHoe
cocTosiHue nocne
Aedopmauum: okono 99 %
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CraHpaptHas

ynakoBka 02012
3 x 80 Mn 4O3NPOBOYHbIE
LnpuLbl

10 mn sta-seal catf conakoH

Bonbluias ynakoska 02013
9 x 80 Mn JO3NPOBOYHbIE
Lnpu1Lbl

3 x 10 mn sta-seal catf
rakoHbl

sta-seal catf 02018
5 x 10 Mn dorakoHbl

LWNpuU-annnukaTop easy
1wt 03069



sta-seal f

Materiale per impronte di precisione a base siliconica, polimeriz-
zato per condensazione, consistenza poco fluida

1. Preparazione del portaimpronta
Selezionare un portaimpronta adatto per la tecnica d'impronta impiegata (portaimpronta
individuale oppure fabbricato di metallo o di materia sintetica dura). Per ottimizzare
I"'adesione consigliamo di applicare su tutti i portaimpronte un strato sottile di lacca o
spray adesivo sili, lasciandolo asciugare per 60 sec. circa (fig. 1).

2. Miscelazione e dosagglo
Fare uscire sta-seal f dalla siringa per dosaggio sul blocco d'impasto. Aggiungere 1
goccia di catalizzatore liquido per ogni cm di materiale estruso. Impastare sta-seal f
ed il catalizzatore inizialmente con la spatola e poi con le dita omogeneamente entro
30 secondi fino ad ottenere un colore uniforme (fig. 2). Riempire il portaimpronta con
la massa mescolata. L'utilizzo della siringa per applicazione easy facilita la formazione
dei bordi funzionali individuali (fig. 3).

3. Disinfezione
Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I’acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione puo avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

4. Colatura del modello
Non prima di 2 ore e possibilmente non dopo 24 ore dopo il disinserimento della
impronta dalla cavita orale. | materiali consigliati per i modelli sono gessi dentali di
classe lll e IV.
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Fig. 3

5. Galvanizzazione

Le impronte possono essere galvanizzate con gli abituali bagni d’argento o rame.

6. La pulizia del portaimpronta
Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d'uno strumento non tagliente.
Il film di lacca adesiva viene eliminato facilmente con lo spray solvente sili (senza FCIC).
Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare il
portaimpronta come d'abitudine.

Avvertenze importanti

m |l sopradosaggio del catalizzatore e le temperature piu elevate accelerano, il
sottodosaggio e le temperature piu basse allungano il tempo di presa.

B Chiudere accuratamente i flaconi del catalizzatore subito dopo I'utilizzo.

W Isiliconi per impronte polimerizzati sono chimicamente inerti — evitare di macchiare gli
abiti.

W Evitare il contatto del catalizzatore con gli occhi. Proteggersi gli occhi ed usare guanti

adatti! Puo essere irritante — eventualmente sciacquare gli occhi con abbondante acqua

e consultare subito un medico oculista.

Non lasciare residui del materiale in cavita orale.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Ulteriori informazioni .

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non & possibile
tuttavia escludere completamente I’'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell'utilizzo
del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

2 min. 4 min. incl. 2. min. 30 sec. fase plastica

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

6 min.

Tempo di presa

Istruzioni per I'uso

Campo

d'impiego:

B Materiale speciale per
impronte funzionali,
con tempo di presa
prolungato

W Fabbricazione di
bordi funzionali

Dati tecnici:
DIN EN ISO 4823 - Tipo 1

W Dosaggio:
sta-seal f/ sta-seal cat?
1 cm sta-seal f=1,70 g/
1 goccia catf = 0,02 g

M Colore del prodotto:
sta-seal f: verde
sta-seal cati: celeste

¥ Tempo di misce-
lazione: 30 sec. circa

¥ Tempo di lavorazione:
2 min.* circa

¥ Tempo di presa:
6 min.* circa

¥ Permanenza in bocca:
4 min. circa, incl. 2 min.
30 sec. fase plastica

= Deformazione sotto
compressione:
12,70 % circa

= Recupero dopo
deformazione:
99 % circa

M Variazione dimensionale
lineare: 0,40 % circa

¥ Lavorazione:
A23°Cx2°C,50+5%
umidita relativa

B Conservazione:

25°C N
M 77°F >°<
15°C A
59°F L]

* dall’inizio di miscelazione a
23 °C+2°C, 50 + 5% umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature piu
basse allungano i tempi indicati.

Specifiche di

ordinazione:
sta-seal f

Confezione standard 02012
siringhe per dosaggio,

3 pezzi da 80 ml

sta-seal catf,

1 flacone da 10 ml

Confezione grande 02013
siringhe per dosaggio,

9 pezzi da 80 ml

sta-seal catf,

3 flaconi da 10 ml

sta-seal catf 02018
liquido, 5 flaconi da 10 ml

Siringa per applicazione easy
1 pezzo 03069




sta-seal f

Special silicone for functional impressions




sta-seal f

Hassas ol¢li materyali, silikon bazli, kondenzasyon kiirlenmeli,
yliksek yogunlukta - agir akici kivam

L

Sekil 3

1. Olgiinin hazirhgi )
Olgl teknigine bagli olarak uygun 6lgu kasigi segilir. Olgliniin kagiga optimal yapismasi igin
ince bir tabaka sili Adhesive sprey yada sili Adhesive sivisi, 6lgu kasigi Gzerine uygulanir
ve 60 sn kurumasi saglanir (Sekil 1)

2. Karistirma
Sta-seal f dozajlama siringasindan karigtirma kagidina sikilir. 1 cm Sta-seal 'e 1 damla
likit katalizor ilave edilir. Spatl ile 30 sn karistirilir ve homojen bir karigsim elde edilinceye
kadar parmakla yogurulur (Sekil 2). Kolay uygulama siringasi ile kenarlarin kaliplanma
uygulamasi icin 8l kasigina doldurulur (Sekil 3).

3. Dezenfeksiyon
Olgu ¢ikarildiktan sonra ilik su altinda yikanir. %2 lik gluteraldehit ile 15 dk dezenfekte edilir.

4. Model dokiimii

Doklm, en erken 2 saatten 6nce en geg 24 saatten sonra olmamalidir. Tavsiye edilen
materyal: Sinif [l ve IV dental algi.

5. Galvanizasyon
Olgiler, ticari olarak uygun bakir ve glimis kaplama banyolari ile elektrolizle kaplanabilir.

6. Ol¢li kasigi temizligi
Sertlesmis materyal sivri uglu olmayan el aleti ile kaldirilir. Sili spray yada sili liquid filmi
sili spray Solvent (FCHC igermeyen) ile kolayca temizlenebilir. lyi havalandiriimis odalarda
calisiniz. Her zamanki gibi temizleyin ve dezenfekte ediniz.

Onemli calisma ipuclari

Katalizoriin fazlasi yada artan sicaklik sertlesme siiresini hizlandirir, azi yada azalan sicaklik
sertlesme siresini yavaslatir.

Katalizor siseleri kullanimdan sonra hemen sikica kapatiimalidir.

Giysilerin kirlenmesini 6nleyiniz. Sertlesen 6l¢li materyalleri gikarilamaz.

Katalizoriin gézle temasindan kagininiz, tahrise sebep olabilir. Gerekirse, bol su ile yikayiniz
ve uzman bir doktora gériintinuz.

Hastanin agzinda higbir artik materyal birakmayiniz.

|
|
|
|
|
B Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Ek Bilgi:

Silikon bazl urlnler milyonlarca kez kendini kanitlanis materyallerdir. Dogru sekilde
uygulandiginda yan etki olusmasi beklenmez. Bunun yani sira, alerjik, irritasyon gibi
reaksiyonlar gosteren immun sisteme sahip kisilerde kesinlikle kullaniimamalidir. Sayet
bu o6zellikleri gosteren kisilerde kullaniimasi gerekirse Urinu kullanmadan 6nce alerji testi
yapilmasini tavsiye ediyoruz.

Sadece dig hekimligi kullanimi igin.

2 dk. 4 dk., 2 dk. 30 sn plastik fazi igerir
Caligma siresi AJiz igi suresi
6 dk.

Sertlesme siresi

Kullanim Talimatlari

Endikasyonlar

W Uzatiimis sertlesme siresi
ile fonksiyonel 6lgu igin
ozel Olcli materyali

M Fonksiyonel kenarlarin
kaliplanmasi

Teknik Veriler:

DIN EN ISO 4823 - Tip 1

M Karnistirma orani:
sta-seal f / sta-seal catf
1cm sta-seal f=1,70g/
1 damla catff= 0,02 g

M Renk kodu:
sta-seal f: yesil
sta-seal catf:
aclk mavi

m Karistirma siiresi:
yaklasik 30 sn.

M Caligma siiresi:
yaklasik 2 dk.*

1 Sertlesme siiresi:
yaklasik 6 dk.*

m Agiz ici siiresi:
yaklasik 4 dk,

2 dk. 30 sn.
plastik fazi igerir.

W Basingta deformasyon: 1
yaklasik 12,7 %

M Deformasyon sonrasi
diizelme: yaklasik 99 %

M Dogrusal boyutsal
degisim: yaklasik 0,4 %

M Uygulama:
23°C+2°C/73°F +4°F,
50 + 5 % bagil nem

m Saklama:

25°C T/
~N'a
77°F | —=°.
15°c/ﬂ- ‘A
59°F B

*23°C+2°C/73°F+4°F,
50 + 5% bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik sireleri hizlandirir, azalan
sicaklik yavaslatir.

Siparis bilgileri:
sta-seal f

Standart paket 02012
3 x 80 ml dozajlk giringa

10 ml sta-seal catf bottle

Biyiik paket 02013
9 x 80 ml dozajlik siringa
3 x 10 ml sta-seal katalizor

sise

sta-seal catf 02018
5x 10 ml sise

kolay uygulama siringasi
1 adet 03069



