D etasea I ® hydroflow lite regularifast

VPS Prézisionsabformsilikon - leichtflieBende Konsistenz

Abb. 6

Abb. 7

1. Vorbereiten des Abformliéffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformléffel (individuelle oder kon-
fektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdriicken der
Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Loffel mit Wachs oder lichthartendem Kunst-
stoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fur eine optimale Haftung
empfehlen wir, alle Loffel mit einer diinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen (Abb. 1).
Ca. 3 Min. trocknen lassen.

2. Mischen und Dosieren

Das Auspressen der Kartuschen erfolgt mit der Automix2-System Pistole (Abb. 2). Nach
dem Einsetzen der Kartusche in die Mischpistole den Kartuschenverschluss durch Drehen
entfernen. Eine geringe Menge Material auspressen, bis aus beiden Austrittséffnungen
gleichmaBig Silikon geférdert wird (Abb. 3). Mischkanule entsprechend den Fihrungen
an Kanule und Kartusche aufsetzen und durch entgegengesetztes Drehen arretieren
(Abb. 4). Material mit gleichmaBigem Druck férdern. Vor der Anwendung eine kleine
Menge Material ausbringen und durch Sichtkontrolle sicherstellen, dass Basis- und Kata-
lysatorpaste homogen vermischt sind (Abb. 5). Erst dann kann die Dosierung individuell
erfolgen. Nach Gebrauch die Mischkanule bis zur nachsten Anwendung auf der Kartusche
belassen.

3. Vorgehenswelse

Detaseal® hydroflow lite je nach angewendeter Abformtechnik applizieren (z.B. Misch-
technik, Abb. 6). Zur Applikation im Sulcusbereich Intra-Oral-Tip oder Einmalabdruckspritze
(Abb. 7) verwenden. Bis zum Abbinden von Detaseal® hydroflow lite die Abformung
fixieren.

4. Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fur 15 Min. in 2% Glutaraldehyd oder in
handelsublichen, geeigneten Desinfektionslésungen erfolgen.

5. Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat ist
fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der Klassen IlI
und IV sowie handelstibliche Modellkunststoffe.

6. Loffelreinigung

Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Durch
Einlegen in Aceton oder Isopropanol 16st sich trayloc® A auf. Nur in gut beltfteten Rdumen
verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Vor der Abformung verwendete Ldsungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die
Abbindereaktion beinflussen und mussen daher vollstandig entfernt werden.
Nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen verarbeiten.

Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushartung
von Detaseal® hydroflow lite beeinflussen.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund des Patienten belassen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung
vermeiden.

Als Loffelmaterial empfehlen wir Detaseal® hydroflow putty, -heavy

oder -Jumbo putty.

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:

Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewéahrt, unerwiinschte Wirkungen sind
bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien,
Irritationen kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden.

Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufuhren.

Nur far den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 Min. 2 Min.

Verweildauer im Mund

I4 Min. I

Abbindezeit

Verarbeitungszeit

Detaseal® hydroflow lite fast
1 Min. 1 Min. 30 Sek.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

2 Min. 30 Sek.

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-

bereiche:

B Abformungen mit
Doppel-/Sandwich-
mischtechnik

m Korrekturabformungen

W Unterfutterungsabfor-
mungen

Technische

Daten:

DIN EN ISO 4823 - Typ 3

® Mischvolumen:

50 ml Kartusche
M Dosierung: 1:1
M Produktfarbe:

Base: pink

Katalysator: weiB3

B Anmischzeit: entfallt
(Automix2-System)

M Verarbeitungszeit:
regular: ca. 2 Min.*
fast: ca. 1 Min.*

B Abbindezeit:
regular: ca. 4 Min.*
fast: ca. 2 Min. 30 Sek.*

M Verweildauer im Mund:
regular: ca. 2 Min.
fast: ca. 1 Min. 30 Sek.

¥ Verformung unter
Druck: ca. 6,5 %

M Ruickstellung nach
Verformung: ca. 99,8 %

M Lineare MaBanderung:
ca.0,2 %

W Verarbeitung:
Bei23°C+2°C, 50+ 5%
rel. Luftfeuchtigkeit

M Lagerung:
25°C N
AR
15°C -
59 °F s

*

ab Mischbeginn bei 23 °C+
2°C, 50 + 5% rel. Luftfeuch-
tigkeit. Hohere Temperaturen
verkurzen, niedrigere verlan-
gern die angegebenen Zeiten.

Bestell-

information:
Detaseal® hydroflow lite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkanulen, gelb
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkanulen, gelb

regular set 02741
fast set 02744
Mischkanulen 02706
gelb, 48 St.

Detaseal® hydroflow putty
Standardpack 02727
2 x 250 ml Dosen

2 Dosierloffel

Jumbopack 03283

Base + Katalysator 380 ml
10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbopack 02729

Base + Katalysator 380 ml
10 dynamische Mischer, gelb
1 Drehring, gelb

trayloc® A
17 ml Pinselflasche
15 ml Sprayflasche

03098
03392



D etasea I ® hydroflow lite regularifast

Silicone VPS a empreinte de précision - consistance trés fluide

)

Fig. 6

Fig. 7

1. Préparation du }!oorte-emprem te

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-empreintes
individuels, de métal ou de matiére plastique). Afin d’'éviter un contact direct des dents
avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants munir le porte-empreinte
des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour |'obtention d’une bonne adhésion
nous recommandons |'application d'une couche mince de trayloc® A (Fig. 1). Laisser sécher
pendant 3 minutes.

2. Mélange et dosage

L'application de la cartouche se fait a I'aide du pistolet mélangeur systéme d'Automix2
(Fig. 2). Monter la cartouche sur le pistolet mélangeur et ensuite enlever le bouchon de
la cartouche en le tournant. Faire sortir une petite quantité du matériau, jusqu’ il sort des
orifices de la cartouche d’une maniére homogéne (Fig. 3). Ajuster la canule de mélange en
suivant les guides de la canule et de la cartouche, puis la bloquer en tournant dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre (Fig. 4). Expulser le matériau en exercant une pression
réguliére. Avant toute utilisation, appliquer une petite quantité de matériau et s'assurer
suite a un contréle visuel du mélange homogene de la pate de base et du catalyseur
(Fig. 5). Ce n'est qu’alors que le dosage personnalisé est possible. Aprés |'usage laisser la
canule de mélange en place pour servir de bouchon.

3. Application

Appliquer le Detaseal® hydroflow lite (Fig. 6) selon la technique d'empreinte (p.e. double
mélange). Pour I'application du matériau auprés les endroits cercvicaux utiliser une pointe
intraorale ou une seringue a I'usage unique (Fig. 7). Ensuite fixer I'empreinte, jusqu'a ce
que la polymérisation de Detaseal® hydroflow lite soit achevée.

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I’eau courante tiéde aprés I'avoir oter de la bouche du patient. La
désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans une
solution usuelle pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modeéle le plus tot dés 30 minutes apreés la prise de I'empreinte. La stabilité
dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des classes Il
et IV, ainsi que les matiéres synthétiques a modeler usuelles se recommandent comme
matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. Dissoudre le trayloc® A par
immersion du porte-empreinte dans d'acetone ou d'isopropanol en prenant soin d'une
bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

B Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p.ex.les solutions de
rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse étre influencée.

B Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.

B Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le
durcissement du Detaseal® hydroflow lite.

B Ne laisser aucuns résidus du matériau a empreinte en bouche du patient.

B Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de
taches sur les habits.

B Nous recommandons |'application de Detaseal® hydroflow putty | -heavy |
-Jumbo putty comme matériau cuiller.

B Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses reprises,
aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer un test
d'allergie avant I'utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a I'usage dentaire par un personnel qualifié.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Temps de manipulation Temps en bouche

4 min.
Temps de prise

Detaseal® hydroflow lite fast
1 min. 1 min. 30 sec.
emps de manipulation Temps en bouche
2 min. 30 sec.

Temps de prise

Mode d'emploi

Champs

d’application:

I Des empreintes selon la
technique de double
mélange / - en une seule
opération

M Empreintes de correction

M Empreintes de rebasage

Caractéristiques
techniques:
DIN EN ISO 4823 - Type 3

¥ Volume de mélange:
50 ml cartouche

W Dosage: 1:1

H Couleurs du produit:
Base: pink
Durcisseur: blanc

B Temps de mélange:
ne s'applique pas
(systeme d'Automix2)

B Temps de manipulation:
regular: env. 2 min.*
fast: env. 1 min.*

B Temps de prise:
regular: env. 4 min.*
fast: env. 2 min. 30 sec.*

B Temps en bouche:
regular: env. 2 min.*
fast: env. 1 min. 30 sec.*

B Déformation sous
pression: env. 6,5%

M Restitution apreés
déformation: env. 99,8%

B Changement dimen-
sionnel linéaire:
env. 0,2%

M Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

m Stockage:
25°C  Ngl—
S
15°C
59 °F ]

* deés initiation du mélange a
23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative. Des
températures élevées accélérent,
des températures basses
retardent les temps indiqués.

Informations a

la commande:
Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02741
fast set 02744

Canules de mélange 02706
jaunes, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Présentation

standard 02727
2 pots a 250 ml

2 mesures

Présentation Jumbo 03283
base + durcisseur a 380 ml

10 mélangeurs dynamiques
1 rondelle de rotation, jaune

Detaseal® hydroflow heavy
Présentation Jumbo 02729
base + durcisseur a 380 ml

10 mélangeurs dynamiques

1 rondelle de rotation, jaune

trayloc® A 03098
17 ml bouteille avec pinceau



D etasea I ® hydroflow lite regularifast

Silicona VPS para impresiones de precision - consistencia muy
fluido

)

Fig. 6

Fig. 7

1. Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresion correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo de los
dientes con la cubeta, a los sitios de impresion no relevantes hay que colocar en la cubeta
apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una adhesion firme del
material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa fina del trayloc® A (Fig. 1).
Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

2. Mezclado y dosificacion

Exprimir los cartuchos con la pistola del sistema Automix2 (Fig. 2). Después de insertar el
cartucho en la pistola dispensadora, retirar la tapadera del cartucho girdndola. Exprimir
una cantidad pequefia del material, hasta que el material salga uniformemente de las dos
aperturas (Fig. 3). Coloque la cdnula de mezcla teniendo en cuenta las guias de la canulay
el cartuchoy bloquee girando hacia el lado contrario (Fig. 4). Empuje el material ejerciendo
una presidon homogénea. Antes de la aplicacion, extraiga una pequefa cantidad de
material y observe que la pasta base y del catalizador se hayan mezclado homogéneamente
(Fig. 5). A continuacién puede dosificar de forma individual. Después del uso se deja la
canula de mezcla sobre el cartucho hasta el proximo uso.

3. Aplicacion

Aplicar Detaseal® hydroflow lite segun la técnica de impresion utilizada (p.ej. técnica
de mezcla, Fig. 6). Para la aplicaciéon en las zonas del sucro usar una punta intraoral 6 una
jeringa para impresiones de empleo Unico (Fig. 7). Ahora fijar la impresion hasta que la
polimerizacién de Detaseal® hydroflow lite sea acabada.

4. Desinfeccion

Bafar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la boca.
Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido glutarico
al 2% 6 otras disoluciones de desinfeccion convenientes y usuales en comercio.

5. Confeccion de modelos

La impresion no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza
una estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son escayolas
dentales de la clase Ill y IV, asi como plasticos para modelos de uso corrientes en el comercio.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El trayloc® A se
disuelve sumergiéndolo en acetona o isopropanol. Usarlo solamente en habitaciones bién
ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

m Soluciones usadas antes de la impresion (p.ej. soluciones de retraccion) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

® No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacion.

B Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow lite .

B No deje restos del material de impresion en la boca del paciente.

B Materiales de impresion de enlaces cruzados son quimicamente resistentes — evite
que contacten con su ropa dejando manchas.

B Como material de cuchara recomendamos la aplicacion de Detaseal® hydroflow
putty | -heavy | -Jumbo putty.

B jObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacion:

Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones de personas,
si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante, por principio
no se pueden excluir reacciones inmunolégicas, como p. ej. alergias o irritaciones. En caso
de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia antes de la aplicacién
del material.

Solo para uso dental por personal especializado.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

4 min.
Tiempo de fraguado

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 seg.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

2 min. 30 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M Impresiones segun la
técnica de doble mezcla
- en una séla operacién

B Material de impresiones
para la correcciéon

B Impresién de rebasado

Caracteristicas

técnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

¥ Volumen de mezcla:
50 ml cartuchos

M Dosificacion: 1:1

M Colores del producto:
Base: fucsia
Endurecedor: blanco

B Tiempo de mezcla:
se suprime (sistema
Automix2)

N Tiempo de manejo:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min.*

B Tiempo de fraguado:
regular: aprox. 4 min.*
fast. aprox. 2 min. 30 seg.*

M Tiempo en la boca:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min. 30 seg.*

® Deformacion bajo
presion: aprox. 6,5%

M Reposicion tras
deformacion:
aprox. 99,8%

B Cambio dimensional
lineal: aprox. 0,2%

¥ Manejo:
A23°C+2°C,50+5%
humedad relativa.

H Almacenaje:

25°C ¢

/ﬂf HE NG

15°C a3

59 °F L

* a partir del inicio de la mezcla
a23C+2°C,50+5%
humedad relativa.
Temperaturas mas elevadas
acortan los tiempos indicados,
mas bajas los prolongan.

Informacion
para el pedido:

Detaseal® hydroflow lite
Presentaciéon normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas

regular set 02741
fast set 02744
Canulas de mezcla 02706

amarillas, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Presentacién normal 02727
2 cajas, c/u de 250 ml

2 cucharas dosificadoras

Presentacion Jumbo 03283
base + catalizador: 380 ml

10 mezcladores dindmicos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

Detaseal® hydroflow heavy
Presentacién normal 02729
base + catalizador: 380 ml

10 mezcladores dinamicos

1 punta mezcladora monte,
amarilla

trayloc® A 03098
17 ml botella con pincel
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VPS precision impression silicone - light bodied consistency

)

Fig. 6

Fig. 7

DETAX

GmbH & Co. KG

Postfach 100225 - 76256 Ettlingen / Germany
Telefon 07243/510-0 - Fax 07243/510-100
www.detax.de - mail@detax.de

1. Tray preparation

Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal or hard
plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-curing resin
into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion of impression
material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray (Fig. 1). Let dry for
approx. 3 minutes.

2. Mixing and dispensing

Insert cartridge into Automix2-System mixing gun (Fig. 2). Remove and dispose of closure cap.
For exact flow control extrude slightly material until uniform flow from both orifices is achieved
(Fig. 3). Mount the mixing cannula by using the guides on the cannula and the cartridge and
lock in place by rotating in the opposite direction (Fig. 4). Feed material applying even pressure.
Prior to use, dispense a small amount of material and visually check that the base and catalyst
paste are mixed omogeneously (Fig. 5). Only then dosing can be performed individually. Leave
mixing cannula on cartridge after use, thus sealing the cartridge.

3. Application

Apply Detaseal® hydroflow lite according to impression technique (e.g. double-mix
technique, Fig. 6). For applications in the groove area use intra-oral-tip or disposable syringe
(Fig. 7) Then seat the impression until Detaseal® hydroflow lite has set.

4. Disinfecting

After removing tray from the mouth, rinse impression under running, lukewarm water. If
desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde for 15
minutes or other usual solutions.

5. Pouring the model
We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Ill and IV dental plasters and
standard modelling resins can be used.

6. Cleaning the tray

After setting, material can be removed with a blunt instrument. Remaining film of trayloc®
A is dissolved by immersion in acetone or isopropanol (be sure to use only in well-ventilated
rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints
B Substances such as retraction liquids can adversely affect the setting reaction and
should therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.
B Do not combine with condensation curing silicones.
m  Contact with latex examination gloves or other latex material may impair the
setting reaction of Detaseal® hydroflow lite.
B Be sure to remove all traces of impression material from patient’s mouth.
B Cured impression materials are chemically inert - spots on clothing should be avoided.
B We recommend use of Detaseal® hydroflow putty, -heavy or -Jumbo putty
as tray material.
B Please follow the instructions of the safety data sheet!
Further information:
Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper application,
undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system like
allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recommend to
make an allergy test before the application of the material.

Only for dental use by qualified personnel.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.
Working time Time in the mouth
I4 min. I
Setting time
Detaseal® hydroflow lite fast
1 min. 1 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
2 min. 30 sec. Made in
Setting time Germany
Caution: Federal U.S. law restricts this device @ c €
to sale by or on the order of a dentist IMOS
(or trained specialist personell). 03/2018

Instructions for use

Indications
for use:

M Impressions with sandwich
and double mix technique

m Corretion impressions

M Reline impressions

Technical data:
DIN EN ISO 4823 - Type 3
¥ Mixed volume:

50 ml cartridge

B Mixing ratio: 1:1

¥ Product colour:
base: pink
catalyst: white

M Mixing time:
omitted
(Automix2-System)

B Working time:
regular: approx. 2 min.*
fast: approx. 1 min.*

W Setting time:
regular: approx. 4 min.*
fast: approx. 2 min. 30 sec.*

¥ Time in the mouth:
regular: approx. 2 min.
fast: approx. 1 min. 30 sec

M Strain in compression:
approx. 6,5 %

M Recovery from
deformation:
approx. 99,8 %

M Linear dimensional
change: approx. 0,2 %

H Application:
At23°C+2°C/
73°F+4°F 50 +5%
rel. humidity.

W Storage:

e ¥
we AT AN
59 °F L

* from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F,

50 + 5%rel. humidity. Increased

temperatures accelerate,
decreased temperatures retard

these times.

Ordering

information:
Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow

regular set 02741
fast set 02744
Mixing cannulas 02706
yellow, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Standard packin 02727
2 jars of 250 ml

2 measuring scoops

Jumbo packing 03283

base + catalyst 380 ml
10 dynamic mixers, yellow
1 rotationg ring, yellow

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo packing 02729
base + catalyst 380 ml

10 dynamic mixers, yellow

1 rotationg ring, yellow

trayloc® A

17 ml

bottle with brush 03098
15 ml spray bottle 03392



D etasea I ® hydroflow lite regularifast

lpeyn3noHHbIN agANTUBHBLIN OTTUCKHbLIA CUITUKOH, HU3KOU
KOHCUCTEeHUMNN — JIerKO-TeKYyYnm

)

puc. 6

puc. 7

1. lMogroroBKa OTTUCKHOM JTOXKN

BbiGpaTb NoAXoAsiliyt0 OTTUCKHYH FTIOXKY B COOTBETCTBMU C MPUMEHSEMON TEXHUKOW
BbIMOMHEHUS crnenka (MHAMBMAYaNbHYIO UMW FOTOBY MOXKY M3 MeTanna unu Teepaom
nnacTtmaccsl). Ytobbl n3bexartb npogaBnMBaHusl OTTUCKA, B HE OYEHb 3HAYMMbIX 06nacTax
crienka noMecTUTb Ha NIOXKKY OrpaHMYMUTeNn U3 BOCKa Ui CBETOOTBEPXAaeMON NiacTMacchl.
[ns onTMManbHOro cLenneHns peKkoMeHAyeM Ha BCe NOXKM HAHOCUTL TOHKUIA crol trayloc®
A (puc. 1). OcTaBUTb NPOCOXHYTb Ha 3 MUHYT.

2. CMewnBaHune n go3npoBaHue

MaTtepvan BblaaBnuBaeTcs U3 kapTpuaxka ¢ nomoulbto nuctonera Automix (puc. 2). MNocne
YCTaHOBKWN KapTpuaxa B CMeCUTENbHbIN NUCTONET yAanuTb 3arfyLuky KapTpuaxa, nytem
BpaleHns. BoigaBuTb Hebonbluoe KONMYecTBO MaTepuana, Y4Tobbl CUMKOH nocTynan
paBHOMepHO (puc. 3).YCTaHOBWTb KaHIOMO ANt CMELLVBaHUS COOTBETCTBEHHO OTMETKaM Ha
KaHione 1 Ha kapTpuaxe. 3aKpenuTb KaHIomMo BpalleHneM B 06paTHOM HanpasneHum (puc. 4).
BblgaBuTb matepuan npuv paBHOMepHOM faBneHuw. Nepea npUMeHeHWeM BblAaBUTb
HebonbLLOe KONMMYEeCTBO MaTepuana y Bu3yarnbHoO yA0CTOBEPUTLCS, 4TO 6a3a v katanusaTtop
0[HOPOAHO cMeLaHbl (puc. 5). TorbKo Nocne 3Toro Luara oCyLeCTBASETCA UHAVBMAYyanLHas
[o3npoBka maTepuana. KaHionio Ans cMmelumBaHus nocne ynotpebneHus octaBuTb Ha
KapTpumxe B BUAE KPbILLKW 40 CeayHoLLero nofb3oBaHus.

3. UcnonbayvnTte

Detaseal® hydroflow lite cornacHo TexHUKM crnenkoB. (Hanpumep, B TEXHUKE ABOWHOIO
cmewmBaHus puc. 6). Ans ncnonb3oBaHus B y3Ko obnacTu ucnonb3yiTe KaHiomnm
unu ogHopasosble Wnpuubl.( puc. 7) Mocne atoro cHMmaiTe cnenok 6e3 AaBneHus [0
3aTBepaeBaHusi Detaseal® hydroflow lite.

4. e3nHpekuyns
OTTUCK Mocre yaaneHust n3o pTa NpoMmbiTb Mo4 NPOTOYHONM TenyoBaTon Bogoi. 3atem
[e3VHMEKLMIO MOXHO BbIMOMHUTL B TedeHue 15 MuHyT B 2%-HOM rmyTapanbaervae.

5. UsroTroBrneHne mogenun

OTTUCK Henb3s 3anveaTb 30 MUHYT. Pasmepbl rapaHTupoBaHbl B TedeHue 14 axen. [ina mogenen
coBeTyeM AeHTanbHble runckl knaccos Il n IV, a Takke nnactmaccel AN U3roToBneHus
Mogenen.

6. Ouucrka noxek

3atBepaeBLUMIn MaTepran yaanuTb MEXaHUYECKUM NMyTEM C NOMOLLbIO TYMOro MHCTPYMEHTA.
Mpy1 NomeLLeHUM B aLLETOH UK CXoXxuiA pacTBopuTerb trayloc® A pactBopsieTcst. Mcnonb3oBatb
TOMbKO B MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHUAX. 3aTEM FOXKY MPOMbITb U Ae3MH(ULMPOBaTb
06bI4HBIM 06pa3om.

BaxxHble YKa3aHus no nNpuMeHeHuro

PacTtBopebl, ucnonb3yemble nepes BoIMONHEHNEM OTTUCKA (HanpuMmep, PeTpakLUOHHbIE),
MOTyT BMUSTb Ha peakuuio CXBaTbIBAHWS Y MO3ITOMY UX HEOBX0AVMMO NONMHOCTBIO YAANMUTb.
He ncnonb3oBaTb BMECTe C KOHAEHCALMOHHBIMU CUMUKOHaMK (K-cunukoHamu).
MonumMepHble crnenoyvHbie MacChbl XMMUYECKN YCTOMYMBBLI — n3beraTb NATEH Ha oaexae.
He ocTaBnsTb BO PTY HUKaKUX OCTaTKOB CIEMNOYHOro Matepuana.

MepuaTkv 3 natekca MoryT BnusTh Ha TBepaeHue Detaseal® hydroflow lite.

Mbl pekomeHayem ucnosnb3osatek Detaseal® hydroflow putty, -heavy unu -Jumbo putty
B KayecTBe CNenoYyHoro Martepuana.

B TMpuHATL BO BHUMaHWe AaHHble nacnopta 6esonacHoctn matepuanal

[ononHuTensHasa nHopmaums:

MaTepuanbel Ha OCHOBe CUMIMKOHA TECTMPOBaNUCb MHOroe Konm4ecTBo pas. [lpu ycnosuu
cobnoAeHNst MHCTPYKLMU NO NPUMEHEHWIO HenpeaBUAEeHHble OCNOXHEHUS ManoBEPOATHbI.
OpHako, HekoTopble peakuunm UMMYHHOW CUCTEMbl YernoBeka, Takue Kak anneprus,
MHOVMBUAYanbHas HeNepeHoCUMOCTb OTAESbHbIX KOMMOHEHTOB MaTtepuana, He MoryT ObiTb
abCoMOTHO UCKMNIOYEHbl. B COMHUTENbHBIX Cryvasx Mbl peKOMeHAyeM NPonTW TecT Ha

annepruto nepen npuMmeHeHnem marepuana.
Vcnonb3oBaTb TONbKO 4151 CTOMATONOrMYeckux Lenen oby4eHHbIM NepcoHanom.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 MUHYT 2 MUHYT

Bpems o6paboTku Bpems npebbiBaHWs B monocTn pta

2 MUHYT
Bpewms 3aTBepaeBaHyst

Detaseal® hydroflow lite fast

1 MuHyTa 1 muHyTa 30 cekyHA

Bpems npebbiBaHus B
nonocTun pta

Bpemsi o6paboTkm

2 MuHyT 30 cekyHa

Bpewms 3aTBepaeBaHnst

WHCTpYKUMsi No npuMeHeHuto

O6nactb

NMPpUMeHeHUs.

W KoppurvpytoLmn crnon B
TEXHWKE ABYXCMOWHbIX
CMenKoB U TEXHUKE
[BOWHOIO CMELUMBaHUSA

W BbinonHeHve otTucka Ans
nepe6a3vnpoBkn NpoTesa

TexHu4yeckue

XAPaAKTepPUCTUKHN.

DIN EN ISO 4823 - tun 3

B O6Bem: 50 mn
(kapTpuaxm)

= JosupoBanue: 1:1

M LiBeT npoaykTa:

Basa: coronetosoro LBeTa
Katanusatop: 6enoro
LBeTa

I Bpemsi cMeLuvBaHUA:
He Tpebyetcsa
(aBTOMaTM4eckoe
cMeLLnBaHue)

1 Pabouee Bpewms:
regular: Okono 2 MuHyT
fast: Okono 1 muHyTa

M Bpems cxBaTbiBaHUA:
regular: Okono 4 MuHyT
fast: Okono
2 muHyT 30 cekyHa*

W Bpemsi npe6biBaHus
BO pTYy:
regular: Okono 2 MUHyT
fast: Okono
1 muHyTa 30 cekyHa*

u [edbopmauus noa
npasneHuem: Okono 6,5 %

W BosBpalyeHue B
MUCXOAHOE COCTOsIHME
nocne aecgopmayum:
Okono 99,8 %

W JluHeiHOe U3MeHeHue
pasmepoB: Okosno 0,2%

M Ycnosusa pa6otbl: [Mpu
23°C+2°C,50+5%
OTHOCUTENbHAs BNaXHOCTb
BO3ayXxa

W XpaHeHue:

B ¥
15°°/l/ A\
59 °F L

*

C Hayarna CMeLUMBaHus Npu
23°C+2°C,50+5%
OTHOCHTENBHOW BMNAXHOCTH
Bo3gyxa. bonee Bbicokve
TeMrepaTypbl COKPaLLAHOT,
a Bonee HU3KVE YANUHSIIOT
yKasaHHOe Bpemsi.

Unepopmaymns

AnAa 3aKas3a.

Detaseal® hydroflow lite

CraHaapTHas ynakoBka

2 kapTtpuaka no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHonb

XKenToro uperta

regular set 02730
02733

fast set
Detaseal®hydroflow Xlite
CraHaapTHas ynakoeka

2 kapTtpuaka no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHonb
XKenToro useTa

regular set 02741
fast set 02744
Detaseal® hydroflow putty
CrangaprHas

YNakoBKa 02727

2 6aHku no 250 mn
2 [O3UPOBOYHbIE FTOXKKU

tom60 ynakoBka 03283
6a3a + katanusatop 380 mn

10 gMHaMNYecKnx
CMecUTENbHbIX HAKOHEYHUKOB
1 NOBOPOTHOE KOSbLIO,
XKENTOro LpeTa



D etasea I ® hydroflow lite regularifast

Silicone per impronte di precisione, a base di "VPS"
- consistenzia molto fluido

)

Fig. 6

Fig. 7

1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d’'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si com-
prima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone non
rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I'adesione consigliamo di applicare su tutti i
portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare per 3 min. circa.

2. Miscelazione e dosagglo

Le cartucce vengono impiegate con la pistola-dispenser Automix (Fig. 2). Dopo I'inserimento
della cartuccia nella pistola-dispenser, svitare la chiusura della cartuccia e spingere fino a
fare fuoriuscire una piccola quantita uniforme di silicone da ambedue le aperture (Fig. 3).
Applicare la cannula di miscelazione prestando attenzione alle guide situate sulla cannula e
sulla cartuccia e bloccarla ruotando in senso opposto (Fig. 4). Far fuoriuscire il materiale con
pressione uniforme. Prima dell'uso, estrudere una piccola quantita di materiale e verificare
visivamente che la pasta base e la pasta catalizzatore siano omogeneamente miscelate (Fig.
5). Solo a quel punto & possibile dosare il prodotto a piacere. Dopo l'uso lasciare la cannula
di miscelazione sulla cartuccia fino al prossimo impiego.

3. Applicazione

Applicare il Detaseal® hydroflow lite secondo la tecnica d'impronta impiegata (p.e.
tecnica alla miscelazione, Fig. 6). Per I'applicazione nella zona del solco utilizzare puntali
intra-orali oppure una siringa monouso per impronte (Fig. 7). Fino alla presa di Detaseal®
hydroflow lite il portaimpronta rimane poi posizionato in cavita orale.

4. Disinfezione
Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto l'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione puo avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. Colatura del modello

L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita orale.
La stabilita dimensionale € assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i modelli sono
gessi dentali di classe lll e IV e le resine per modelli usualmente in commercio.

6. Pulizia del portaimpronta

Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d’uno strumento non tagliente.
L'immersione in acetone o isopropanolo leggera scioglie facilmente i resti di trayloc® A.
Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e disinfettare i
portaimpronte come d’abitudine.

Avvertenze importanti

m  Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione)
devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.
Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento
di Detaseal® hydroflow lite.

Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

I siliconi per impronte sono chimicamente resistenti — evitare di macchiare gli abiti.
Consigliamo Detaseal® hydroflow putty, - heavy oppure - Jumbo putty come
materiali a cucchiaio.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Ulteriori informazioni .

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non & possibile
tuttavia escludere completamente I’'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell'utilizzo
del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

4 min.
Tempo di presa

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 sec.

Tempo di lavorazione  Permanenza in cavita orale
2 min. 30 sec.

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso:

Campo

d'impiego:

M Impronte a doppia
miscelazione / tecnica
Sandwich

M Impronte di correzione

M Impronte di ribasamento

Dati tecnici:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

M Volume di
miscelazione:

50 ml cartucce

W Dosaggio: 1:1

W Colore del prodotto:
Base: rosata
Catalizzatore: bianco

B Tempo di miscelazione:
esente (sistema Automix2)

B Tempo di lavorazione:
regular: 2 min. circa*
fast: 1 min. circa*

B Tempo di presa:
regular: 4 min. circa*
fast. 2 min. 30 sec. circa*

B Permanenza in bocca:
regular: 2 min. circa
fast: 1 min. 30 sec. circa

m Deformazione sotto
pressione: 6,5 % circa

M Recupero dopo
deformazione:

99,8 % circa

M Variazione dimensioale
lineare: 0,2 % circa

M Lavorazione:
A23°C+2°C,50+5%
umidita relativa.

m Conservazione:

25°C A/
77°F
15°C

BN
_—9
59 °F

2N

* dall'inizio della miscelazione
a23°C+2°C 50+ 5% umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature pit
basse allungano i tempi indicati.

Specifiche di
ordinazione:
Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione, gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione, gialle
regular set 02741
fast set 02744

Cannule di miscelazione
gialle, 48 pezzi 02706

Detaseal® hydroflow putty
Confezione standard 02727
2 barattoli da 250 ml

2 cucchiai per dosaggio

Confezione Jumbo 03283
base + catalizzatore 380 ml
10 miscelatori dinamici

1 anello girevole, giallo

Detaseal® hydroflow heavy
Confezione Jumbo 02729
base + catalizzatore 380 ml
10 miscelatori dinamici

1 anello girevole, giallo

trayloc® A

flacone con pennello
applicatore da 17 ml 03098
flacone vaporizzatore

da 15 ml 03392



D Eta sea I ® hydmflow lite regularifast istuses de utitizagao

Silicone em VPS para impressoées de precisao,
de consisténcia reduzida - extra fluida

)

Fig. 6

Fig. 6

1. Preparacao da moldeira

Seleccionar uma moldeira adequada para a técnica de impressao correspondente (em
tamanho padréo ou personalizado, em metal ou plastico rigido). De forma a evitar o
contacto directo dos dentes com a moldeira, devem-se colocar dispositivos de bloqueio em
cera ou resina dental fotopolimerizavel nos locais de impressao nao relevantes da moldeira.
De forma a assegurar uma aderéncia firme do material & moldeira, é recomendavel a
aplicagdo de uma camada fina de trayloc® A (Fig.1) na moldeira. Deixar secar durante
aprox. 3 minutos.

2. Mistura e dosagem

Fazer sair os cartuchos com a pistola do sistema Automix2 (Fig. 2). Ap6s inserir o cartucho na
pistola doseadora, retirar a tampa do cartucho, girando-a. Fazer sair uma pequena quantidade
de material, até que o mesmo saia uniformemente por ambas as aberturas (Fig. 3). Aplique a
canula de mistura de acordo com as guias na canula e no cartucho e rode no sentido inverso
para imobilizar (fig. 4). Fazer sair o material exercendo uma pressao uniforme. Antes da
utilizacao, deixar sair uma pequena quantidade de material e verificar visualmente se as
pastas de base e do catalisador estdo misturadas de forma homogénea (fig. 5). S6 depois
é que a dosagem pode ser realizada individualmente. Depois de usar, deixe a canula de
mistura no cartucho para a aplicacdo seguinte.

3. Aplicacao

Aplicar Detaseal® hydroflow lite de acordo com a técnica de impressdo utilizada (p. ex.
técnica de mistura, Fig. 6). Para a aplicagdo nas zonas da ranhura, utilizar uma ponta intra-
oral ou uma seringa para impressdes de utilizacdo Unica (Fig. 7). Fixar entdo a impressao
até que a polimerizacdo de Detaseal® hydroflow lite seja concluida.

4. Desinfeccao

Apds remover a impressao da boca, lave sob &gua morna corrente. Podera ser realizada uma
posterior desinfec¢do da impressao, submergindo-a durante 15 minutos em glutaraldeido
a 2%, ou em outras solugdes de desinfeccdo adequadas.

5. Confeccao de modelos

Recomendamos aguardar pelo menos 15 minutos antes de se proceder a retirada da
impressao. A impressdo manterd a sua estabilidade dimensional durante 14 dias. Os
materiais recomendados sdo os gessos dentarios da classe lll e IV, bem como plasticos para
modelos standard.

6. Limpeza da moldeira

Retirar mecanicamente o material endurecido, com um instrumento ndo-pontiagudo.
O trayloc® A dissolve-se por submersdao em acetona ou solvente semelhante. Utilizar
somente em compartimentos bem ventilados. Em seguida, limpar e desinfectar a moldeira
da forma usual.

Instrucées importantes de procedimento

B As solucdes utilizadas antes da impressao (p.ex. solucdes para retraccdo) podem
influenciar a reac¢do da colagem e devem ser, por isso, retiradas por completo.

® N&o devem ser utilizados silicones polimerizados por condensacéo.

B As luvas de latex, ou superficies contaminadas com latex, podem influenciar o
endurecimento de Detaseal® hydroflow lite .

B Nao deixar restos do material de impressdo na boca do paciente.

B Os materiais de impressao polimerizados sdo quimicamente resistentes — evite o
contacto dos mesmos com a roupa, para que ndo manche.

B Na técnica de mistura dupla é recomendavel a utilizacdo de
Detaseal® hydroflow putty /|-heavy como material de colher.

B Observar fichas de seguranca!

Outras informacgodes:

Os materiais de impressdo em silicone demonstraram a sua eficacia em milhdes de pessoas.
Quando correctamente aplicados, ndo sao expectaveis efeitos indesejados. Ndo obstante,
por norma nao se poderao excluir reac¢des imunolégicas, como p. ex. alergias ou irritacdes.
Em caso de duvida, recomendamos que solicite a realizacdo de um teste de alergia antes
da aplicacdo do material.

Uso exclusivo no setor dental por pessoal qualificado.

Detaseal® hydroflow lite regular

2 min. 2 min.

Tempo de utilizagdo Tempo na boca

4 min.

Tempo de solidificacdo

Detaseal® hydroflow lite fast

1 min. 1 min. 30 seg.

Tempo de utilizagdo Tempo na boca

2 min. 30 seg.

Tempo de solidificacdo

Campos de

utilizacao:

B Impresses de acordo com
a técnica de mistura dupla
— numa Unica operagao

B Material de impressoes de

correcgao
B Impressdo de revestimento

Caracteristicas
tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

¥ Volume da mistura:
Cartuchos de 50 ml

B Dosagem: 1:1

B Cores do produto:

Base: rosa
Endurecedor: branco

B Tempo de mistura:

é excluido (sistema Automix2)

B Tempo de utilizacao:
regular: aprox. 2 min.*
fast: aprox. 1 min.*

B Tempo de solidificacao:
regular: aprox. 4 min.*
fast: aprox. 2 min. 30 sec.*

B Tempo na boca:
regular: aprox. 2 min.
fast: aprox. 1 min. 30 sec

H Deformacao sob
pressao: aprox. 6,5 %

B Reposicdo apos
deformacao:
aprox. 99,8 %

B Variacdo dimensional
linear: aprox. 0,2 %

B Manuseamento:
A23°C+2°C 50+5%
humidade relativa.

B Armazenamento:

B

° — e~

wed 7T A

59 °F ) \

* a partir do inicio da mistura a
23°C+ 2 °C, 50 + 5% humidade
relativa. Temperaturas mais el
eva das reduzem os tempos
indica dos, mais baixas aumen
tam.

Informacées para

encomenda:
Detaseal® hydroflow lite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml
12 canulas misturadoras,
amarelas
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas misturadoras,
amarelas

regular set 02741
fast set 02744

Canulas misturadoras 02706
amarelas, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow putty
Embalagem standard 02727
2 caixas, c/u de 250 ml
2 colheres doseadoras

Embalagem Jumbo 03283
base + catalisador 380 ml

10 pontas misturadoras
dindmicas, amarelas
1 anel giratério, amarelo

Detaseal® hydroflow heavy
Embalagem Jumbo 02729
base + catalisador 380 ml

10 pontas misturadoras
dinamicas, amarelas

1 anel giratério, amarelo



D etasea I ® hydroflow lite regularifast

VPS bazli hassas oOl¢li silikonu, diisiik yogunlukta — light bodied

Sekil 6

Sekil 7

1. Olgii kasigi hazirhgi

istenilen uygulamaya bagl olarak, uygun 6igii kasigini segin (6zel yada standart metal yada sert
plastik 6l¢l kasid1). Disin 6lgu kasigi ile temasindan kaginmak igin, 6lgu ile alakasiz bolgelerde
Olgl kasigi icine mum veya isikla sertlesen rezin durdurucular yerlestirin. Materyalin 6lgl
kasigina saglam baglanmasi igin trayloc® A’ dan 6lci kasigina ince bir katman uygulanmasi
tavsiye edilir (Sekil 1). Yaklasik 3 dk kurumasina izin verin.

2. Karnigtirma ve Dozajlama

Kartus, Otomiks 2 sistem tabancasina yerlestiriliriniz (Sekil 2). Kartus kapagdini gikararak
uzaklastiriniz. Tam akis kontroli igin, her iki agizdan da esit akis saglanana kadar az miktarda
materyal sikiniz (Sekil 3).Karistirma kandlind kanulin ve kartusun Gzerindeki yonlendirici
yataklari dikkate alarak takin ve tersine dondurerek kilitleyin (Sekil 4). Malzemeyi esit basingla
nakledin. Uygulamadan 6nce az miktarda malzemeyi gikarin ve gozle kontrol ederek temel ve
katalizér macununun homojen sekilde karistigindan emin olun (Sekil 5). Dozaj ancak bundan
sonra bireysel olarak uygulanabilir. Bir sonraki kullanima kadar karistirma ucunu kartusun
Gizerinde birakin.

3. Uygulama

Olgl teknigine bagl olarak Detaseal® hydroflow lite’ | uygulayin. (6rn. cift karistirma teknigi,
Sekil 6). Kanal alanlarinda kullanim igin adiz igi u¢ veya tek kullanimlik siringa kullanin (Sekil
7). Sonra Detaseal® hydroflow lite sertlesene kadar olgliyu yerlestirin.

4. Dezenfeksiyon _
Olgu kasigini agizdan gikardiktan sonra 6lglyu 1lik su altinda durulayin. Istenilirse 6lgl, %2
lik gluteraldehit veya diger solusyonlarla 15 dk dezenfekte edilebilir.

5. Model D6kme

Modeli dékmeden énce en az 30 dk beklemenizi tavsiye ederiz. Olgii boyutsal kararlihigini 14
gline kadar koruyacaktir. Tim sinif Il ve IV dental algi ve standart model rezinleri kullanilabilir.

6. Olcii kasiklarinin temizligi

Sertlesme sonrasi, materyal keskin olmayan el aleti ile kaldirilabilir. trayloc® A’ nin kalan
filmi, aseton ya da izopropanol’e batirilarak ¢ézulir (sadece iyi havalandiriimis odalarda
kullanimindan emin olun). Sonra, her zaman ki usulle él¢l kasig1 yikanip, dezenfekte edilebilir.

Onemli ¢alisma ipuglari

B Retraksiyon likidi gibi maddeler sertlesme reaksiyonuna kargi etki edebilir ve bunun i¢in
6l¢li almadan 6nce iyice temizlenmelidir.

m Kondenzasyon kirlemeli silikonlarla karigtirmayin.

m Lateks eldivenler veya diger lateks materyallerle temasi Detaseal® hydroflow lite’ in
sertlesme reaksiyonuna zarar verebilir.

u  Olgili materyalinin tiim kalintilarini hastanin agzindan uzaklastirdiginiza emin olun.
Kurlenmis 6l materyali kimyasal olarak dayaniklidir — giysi Gizerine gelmesini 6nleyin.

m Detaseal® hydroflow putty, heavy veya Jumbo putty'nin kasik 6lcii materyali olarak
kullanimini tavsiye ederiz.

B Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Ek Bilgi:

Milyon kere ispatlanmistir ki silikon bazli materyallerin dogru uygulanmasi kaydiyla,
istenemeyen etkiler beklenmez. Ama, alerji ve tahris gibi bagisiklik sistemi reaksiyonlari
tamamen harig tutulmayabilir. $lphe halinde, materyal uygulanmadan 6nce alerji testi yapiimasi
tavsiye edilir.

Sadece dis hekimligi kullanimi igin.

Detaseal® hydroflow lite regular
2 dakika 2 dakika

Calisma suresi
4 dakika

AJiz ici suresi

Sertlesme slresi

Detaseal® hydroflow lite fast
1 dakika 1dk 30 sn

Calisma suresi
2 dk 30 sn

A1z ici suresi

Sertlesme slresi

Kullanim Talimatlan

Endikasyonlari:

M Sandvig ve cift karigtirma
teknigi ile olguler.

m Diizeltme olguleri.

M Besleme olglleri.

Teknik veriler:

DIN EN ISO 4823 - Tip 3

W Karigimin hacmi:

50 ml (kartus)

M Karigtirma orani: 1:1

W Uriin rengi:
baz: pembe
katalizor: beyaz

W Karigtirma zamani:
dahil edilmemistir
(Otomiks 2 sistem)

B GCaligma zamani:
regular: yaklasik 2 dk*
fast: yaklasik 1 dk*

M Sertlesme zamani:
regular: yaklasik 4 dk*
fast: yaklasik 2 dk 30 sn*

W Agiz ici suresi:
regular: yaklasik 2 dk.
fast: yaklasik 1 dk 30 sn.

W Basingta sekil degistirme:
yaklasik 6.5 %

W Deformasyon sonrasi
diizelme: yaklasik 99.8 %

M Dogrusal boyutsal
degisim: yaklasik 0.2 %

M Uygulama: 23°C +2°C/
73°F+4°F 'da, 50+ 5 %

bagil nem
W Saklama:
25°C \\://
/ﬂ/ 77 °F //l o
15°C A
59 °F ()

*

23°C+2°C/73°F £4 °F,

50 + 5% bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik sureleri hizlandirir, azalan
sicaklik yavaslatir.

Siparisg bilgileri:
Detaseal® hydroflow lite
Standart kit

2 x 50 ml’ lik kartus
12 adet sari karigtirma

kandll
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standart kit

2 x 50 ml’ lik kartus

12 adet sari karigtirma

kanill
regular set 02741
fast set 02744

Karistirma kanuld 02706
48 adet, sari

Detaseal® hydroflow putty
Standart kit 02727
2 x 250 ml’ lik kavanoz

2 adet 6lgl spatli

Jumbo paket 03283
380 ml ana pasta + katalizor
10 dinamik karistirici, sari

1 karistirma halkasi, sari

Detaseal® hydroflow heavy
Jumbo paket 02729
380 ml ana pasta + katalizor
10 dinamik karistirici, sar

1 karistirma halkasi, sari

trayloc®A
17 ml firgal sise 03098
15 ml sprey sise 03392



