exaplast, exasoft, exagel

Precision impression material, silicone based,
condensation curing

1. Tray preparation
Select a tray type suited for desired application. For optimal adhesion of
impression material, we recommend use of sili Adhesive liquid or spray.
Apply a thin layer of adhesive film onto the tray and let dry for 60 seconds
(Fig. 1). Take preliminary impression with exaplast putty.

2. Preliminary impression
Fill measuring scoop evenly to top with exaplast putty (Fig. 2). Smooth
exaplast putty onto mixing pad with a spatula and make a series of
crosswise grooves (Fig. 3). Add recommended amount of exagel cat (Fig. 4).
Mix thoroughly, first using spatula and then by kneading between fingers
until a uniform colouring is achieved (approx. 30 sec.). To facilitate the
emum oot flowing out of excessive light bodied material from the impression, cutting
of escape vents and removal of interdental septi in the impression with the
use of the special instrument Deta-Cut is recommended. Clean the surface
of the preliminary impression prior to the corrective impression.

3. Corrective impression
Extrude exasoft wash and exagel cat in equal lengths and thickness onto
mixing pad (Fig. 5). Mix both components for approx. 30 sec. with spatula
until a homogeneous uniform colouring is achieved. Load preliminary
impression (Fig. 6). A normal impression syringe can be used for bubble free
application of exasoft wash (Fig. 7).

4. Disinfecting
After removing tray from mouth, rinse impression under lukewarm water.
'fl'hen impression can be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde
or 15 min.

5. Model casting

Casting between 30 minutes and 72 hours after removal of the impression.
All class Il and IV dental plasters and standard model-casting acrylics can be
used.

6. Electro plating
The impression can be electro plated using all commercially available copper
or silver plating baths.

7. Cleaning the tra
After setting, material can be dislodged with a blunt instrument. Remaining
adhesive film can easily be removed with sili Solvent spray (FCHC-free; use
only in well ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in
the usual manner.

lmvcaortant workmf? hints

B We recommend using exasoft wash for corrective impression after making
a preliminary impression with exaplast putty.

Overdosing of Activator and increased temperatures accelerate, underdosing
and decreased temperatures retard the setting time.

Activator tubes should be closed tightly immediately after use.

exasoft wash: Eventually separated silicone oil during storage of the
product also can be mixed, without having any negative effect on the
working process.

The setting reaction is not influenced by that.

B Cured impression materials are chemically inert — spots on clothing should
be avoided.
B Avoid contact of Activator with eyes, may cause irritation. If necessary, flush
eyes with plenty of water and seek medical advice immediately.
Fig. 7 B Don't leave any residual material in the patient’s mouth.
B Please follow the instructions of the safety data sheets!
Avoid contact with eyes and skin!
Wear suitable eye protection and gloves!
exaplast putty / exagel cat
1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
I4 min. 45 sec. I
Setting time
exasoft wash / exagel cat
1 min. 15 sec. 2 min. 30 sec.
Working time Time in the mouth
3 min. 45 sec.
Setting time
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Instructions for use

Indications

for use:

M exaplast putty
Preliminary impression
material for two-stage
impressions, putty for
double mix technique,
situation impressions,
check bite

m exasoft wash
Corrective material for
double impression and
double mix technique,
reline impressions

Technical

data:

exaplast putty
DIN EN ISO 4823 - Type 0

exasoft wash
DIN EN ISO 4823 — Type 3

W Dosage:
exaplast putty/
exagel cat
1scoop=13.5g/
6cm=0.3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5.0g/
10cm=0.5¢g

W Colour code:
exaplast putty: yellow
exasoft wash: pink
exagel cat: blue

H Mixing time:
approx. 30 sec., each

B Working time:
approx. 1 min. 15 sec.*,
each

W Setting time:
exaplast putty:
approx. 4 min. 45 sec.*
exasoft wash:
approx. 3 min. 45 sec.*

¥ Time in the mouth:
exaplast putty:
approx. 3 min. 30 sec.
exasoft wash:
approx. 2 min. 30 sec.

M Strain in
compression:
exaplast putty: 2.9 %
exasoft wash: 7.0 %

M Recovery from
deformation:
exaplast putty: 98.0 %
exasoft wash: 98.5 %

M Linear dimensional
change:
exaplast putty: 0.3 %
exasoft wash: 0.7 %

u Application:

At 23°C+2°C/
73°F+4°F 50+5%
relative humidity

RENG \\‘,/
o
59°F O

* from beginning of mixing

at23°C+2°C/73°F+4°F
50 =5 % rel. humidity.
Increased temperatures
accelerate, decreased

temperatures retard
these times.

Storage/
shelf life

The materials fulfill the
intended purpose at

least until the imprinted
expiry date in well sealed
containers at temperatures
of 15-25 °C/59-77 °F and
50 % relative humidity.
Impressions should be
stored at normal room
temperature. Avoid
exposure to heat and sun.

Ordering

information:
exaplast
Set 03133

Putty, jar of 910 ml
Wash, tube of 140 ml
Cat, tube of 60 ml

exaplast putty

Standard packing 02907
jar of 910 ml

exasoft wash

Standard packing 02910
tube of 140 ml

exagel cat
tube of 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Material para impresiones de precision, a base de
siliconas, polimerizado por condensacion

Fig. 7

1. Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la respectiva técnica de impresién. Para
asegurar una firme adhesion de la masa a la cubeta se recomienda utilizar el
Adhesivo sili. Cubrir o rociar la cubeta con una capa fina de Adhesivo sili
y dejar secarlo durante 60 segundos (Fig. 1). Realizar la primera impresion
con exaplast putty.

2. Impresion preliminar

Llenar la cuchara dosificadora hasta arriba con exaplast putty (Fig. 2). Poner
exaplast putty con una espatula en un blogue de mezcla, aplanary hacer
surcos al través (Fig. 3). Anadir el exagel cat (Fig. 4) de acuerdo con las
instrucciones. Espatular inicialmente, luego amasar la pastay el Activator con
los dedos hasta que se obtenga un colorido uniforme (aprox. 30 segundos).
Se recomienda la realizacién de cortes precisos de ranuras finas de descarga
estrechas en la impresién preliminar mediante nuestro instrumento especial
Deta-Cut y cortar respectivamente los bordes. Limpiar la superficie de la
primera impresién antes de realizar la segunda impresién.

3. Impresion de correccion

Poner una cantidad gruesa uniforme de exasoft wash e exagel cat sobre
un bloque de mezcla (Fig. 5). Mezclar los dos componentes en unos 30 seg.
mediante una espatula hasta que se obtenga un colorido uniforme (Fig. 6).
La aplicacion del material mezclado puede realizarse mediante una jeringa
para impresiones (Fig. 7).

4. Desinfeccion

Banar la impresion bajo agua corriente templada, después de haberla
retirado de la boca. Una desinfeccién subsiguiente puede realizarse en
aldhehido glutarico al 2% durante 15 minutos.

5. Confeccion de modelos

La impresion no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos y no
mas tarde de 72 horas después de haberla extraido de la boca. Materiales
recomendados son yesos dentales de la clase Ill y IV, asi como materiales
sintéticos para modelos de uso corriente en el comercio.

6. Galvanizacion

Puede efectuarse usando los bafos acidos o alcalinos corrientes.

7. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado.
El adhesivo se deja retirar facilmente con el espray Disolvente sili (sin FCHC).
Usarlo solamente en habitaciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar
entonces la cubeta como de costumbre.

lnstrucc:ones importantes de procesacion

La impresion preliminar con exaplast putty acabada, se recomienda el
exasoft wash para la toma de la impresién de correccion.

B La sobredosis del Activator o un aumento de las temperaturas aceleran el

fraguado, una dosis inferior y el descenso de las temperaturas deceleran el
fraguado.
Los tubos del Activator deben cerrarse muy bien después de utilizarlos.

|
m exasoft wash: El aceite de silicona separandose eventualmente durante

el almacenamiento del producto también puede mezclandose, no
repercutiendo en el proceso de trabajo. Eso no ejerce ninguna influencia
sobre la reaccion de fraguado.

Los materiales de impresién de siliconas polimerizadas son quimicamente
resistentes — evite que contacten con su ropa dejando manchas.

Evitar el contacto del Activator con los ojos ya que puede provocar
irritaciones. En caso del contacto accidentado de seguida lavar los ojos bajo
agua corriente durante algun tiempo y consultar al oftalmoélogo.

Eliminar restos del material en la boca después de retirar la impresion.
iObservar las fichas de datos de seguridad!

jEvitar el contacto con los ojos y la piel!
jUsar proteccion para los ojos y guantes de protecciéon adecuados!

exaplast putty / exagel cat

1 min. 15 seg. 3 min. 30 seg.
Tiempo de manejo Tiempo en la boca
4 min. 45 seg.

Tiempo de fraguado

exasoft wash / exagel cat

1 min. 15 seg. 2 min. 30 seg.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

3 min. 45 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M exaplast putty
Impresiones preliminares
en la técnica de impresion
bifase, "putty" para la
técnica de doble mezcla,
impresiones de situacion,
mordida contusa

m exasoft wash
Material de correccion
para la técnica de doble
impresién o de doble
mezcla, material de
impresién para
rebasados.

Caracteristicas
técnicas:

exaplast putty
DIN EN ISO 4823 - Tipo 0

exasoft wash

DIN EN ISO 4823 - Tipo 3

H Dosificacion:
exaplast putty /
exasoft wash
1 cuchara=13,5g/
6cm=0,3g
hydroC wash /
exasoft wash
10cm =509/
10cm=0,5¢g

H Colores del producto:
exaplast putty: amarilla
exasoft wash: rosa
exagel cat: azul

B Tiempo de mezcla:
aprox. 30 seg., ambos dos

M Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 15 seg.*,
ambos dos

B Tiempo de fraguado:
exaplast putty:
aprox. 4 min. 45 seg.*
exasoft wash:
aprox. 3 min. 45 seg.*

M Tiempo en la boca:
exaplast putty:
aprox. 3 min. 30 seg.
exasoft wash:
aprox. 2 min. 30 seg.

m Deformacion
bajo presion:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

H Reposicion tras
deformacion:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

B Cambio
dimensional lineal:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

¥ Manejo:
A23°C+2°C,50+5 %
humedad relativa.

25°C \\LI,

17°F |-
15°C /.'L\
59°F

* a partir del inicio de la mezcla a
23°C+2°C, 50 %5 % humedad
relativa. Temperaturas mas
elevadas acortan los tiempos
indicados, mas bajas los
prolongan.

Almacenamiento
conservacion

os materiales mantienen
sus propiedades inalteradas
hasta la fecha de caducidad,
que viene indicada en el
envase, siempre y cuando
se conserven con el
recipiente bien cerrado a
una temperatura de entre
15-25 °Cy una humedad
relativa del 50%. Guarde
las impresiones a una
temperatura ambiente. Evite
las exposiciones a los rayos
solares o cualquier fuente
de calor.

Informacion
para el pedido:

exaplast

Set 03133
Putty, caja, 910 ml

Wash, tubo, 140 ml

Cat, tubo, 60 ml

exaplast putty 02907
Presentacion normal
caja, 910 ml

exasoft wash 02910
Presentaciéon normal
tubo, 140 ml

exagel cat
tubo, 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Matériau a empreinte de précision a base de silicone,
polymérisé par condensation

1. Préparation du porte-empreinte
Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié. Pour
I'obtention d’une bonne adhésion nous recommandons I'application de
I’Adhésif sili. Enduire le porte-empreinte d'une couche mince d'Adhésif sili
ou bien vaporiser I'adhésif sur le porte-empreinte et laisser sécher pendant
60 secondes (Fig. 1). Réaliser I'empreinte préliminaire avec exaplast putty.

2. Empremte Prellmmalre

Prélever a I'aide de la mesure (pleine) la quantité nécessaire d'exaplast
putty (Fig. 2). Etaler I'exaplast putty sur le bloc de mélange et strier la pate
en croix a l'aide d'une spatule (Fig. 3). Ajouter I'exagel cat selon I'instruction
de dosage (Fig. 4). Mélanger la masse et |’Activator avec la spatule et puis
entre les doigts jusqu’a I'obtention d’une couleur uniforme (env. 30 sec.).
Afin d’obtenir une empreinte primaire assez précise il est recommandé
de découper a I'empreinte des rainures de décharge a I'aide d’instrument
spécial Deta-Cut et de couper les bords respectivement. Nettoyer la surface
de I'empreinte primaire avant de réaliser I'empreinte de correction.

3. Empreinte de correction
Exprimer des tubes I'exasoft wash et I'exagel cat sur le bloc de mélange
en longueur identique et d'une épaisseur uniforme (Fig. 5). Spatuler les deux
composants pendant 30 secondes env., jusqu’ a |I'obtention d'une couleur
homogeéne (Fig. 6). L'enlévement et I'application du matériau mélangé se
font préférablement a I'aide d’une seringue d’empreinte (Fig. 7).

4. Désinfection
Rincer I'empreinte a I'eau courante tiede aprés I'avoir 6ter de la bouche du
patient. La désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde
de 2% pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modéles
Ne pas couler le modele le plus t6t des 30 minutes et ne pas plus tard que
72 heures apreés la prise de I'empreinte. Les platres dentaires des classes 1l et
IV, ainsi que les matiéres synthétiques a modeler usuelles se recommandent
comme matériaux a modeler.

6. Galvanisation
La galvanisation de I'empreinte est possible avec tous les produits de galvani-
sation usuels.

7. Nettoyage du porte-empreinte
Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. La couche
d’adhésif peut étre enlevée facilement avec le Solvant sili (libre de FCHC)
en prenant soin d'une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter
comme d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

® Comme matériaux de correction pour I'empreinte préliminaire en exaplast
putty nous recommandons |'exasoft wash.

B Undosage supérieure de I'Activator et des températures élevées accélérent,

un dosage inférieure de I’Activator et des températures basses retardent le

temps de prise.

Bien fermer les tubes de I'Activator aussitot apres I'usage.

exasoft wash: L'huile de silicone se séparant éventuellement pendant le

stockage du produit de méme peut étre mélangée, n‘ayant aucun effet

défavorable sur le procédé de travail. Cela n’‘influence pas la réaction de

prise.

B Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter
de taches sur les habits.

B Ne pas mettre le durcisseur en contact avec les yeux pour éviter une irritation.

En cas du contact accidentel, laver les yeux immédiatement et abondamment

avec de |I'eau courante et consulter immédiatement un ophtalmologiste.

Eliminer de la bouche du patient tout résidu de matériau.

Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Eviter le contact avec les yeux et la peau!
Porter un appareil de protection des yeux et des gants appropriés!

exaplast putty / exagel cat

1 min. 15 sec. 3 min. 30 sec.

Temps de manipulation  Temps en bouche
4 min. 45 sec.

Temps de prise

exasoft wash / exagel cat
1 min. 15 sec. 2 min. 30 sec.

Temps de manipulation  Temps en bouche

I3 min. 45 sec. I
Temps de prise

Mode d‘emploi

Champs

d’application:

H exaplast putty
Empreinte préliminaire
dans la technique
d’empreinte biphasée,
«putty» pour la technique
de double mélange,
empreinte de situation,
cire d’occlusion

m exasoft wash
Matériau de correction
pour la technique de
double empreinte et
de double mélange,
empreintes de rebasage

Caractéristiques
techniques:

exaplast putty
DIN EN ISO 4823 - Type 0

exasoft wash
DIN EN ISO 4823 - Type 3

W Dosage:
exaplast putty/
exagel cat
1 mesure=13,5g/
6cm=0,3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5g/
10cm=0,5¢g

M Couleurs du produit:
exaplast putty: jaune
exasoft wash: rose
exagel cat: bleu

B Temps de mélange:
env. 30 sec., tous

B Temps de
manipulation: env. 1
min. 15 sec.*, tous

M Temps de prise:
exaplast putty:
env. 4 min. 45 sec.*
exasoft wash:
env. 3 min. 45 sec.*

m Temps en bouche:
exaplast putty:
env. 3 min. 30 sec.
exasoft wash:
env. 2 min. 30 sec.

B Déformation
sous pression:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

M Restitution apreés
déformation:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

B Changement dimen-
sionnel linéaire:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

M Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

ﬁ e
=

15°C AN

59°F a N

* deés initiation du mélange
a23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative. Des
températures élevées
accélérent, des températures
basses retardent les temps

indiqués.

Durée de
conservation
et stockage

Les qualités des matériaux
sont garanties jusqu’a

leur date de péremption
indiquée sur I'emballage si
le produit est correctement
conservé dans un récipient
clos a une température
comprise entre 15-25 °C

et un degré d’humidité
relative de 50%.
Conserver les empreintes
a température ambiante.
Eviter I'exposition a la
chaleur et aux rayons du
soleil.

Informations a

la commande:
exaplast

Set 03133
Putty, pot, 910 ml

Wash, tube, 140 ml

Cat, tube, 60 ml

exaplast putty 02907
Présentation standard
pot, 910 ml

exasoft wash 02910
Présentation standard
tube, 140 ml

exagel cat
tube, 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Materiat do wyciskow precyzyjnych na bazie silikonu o
kondensowalnym sposobie wigzania

1. Przy %otowanie
y!

zki wyciskowej

Nalezy wybra¢ odpowiednig tyzke wymskowq zgodnie z technikg wykonywania
wyciskéw. Do pewniejszego przytrzymania materiatu w tyzce wyciskowej
proponujemy sili Haftlack. Rozprowadzi¢ lub rozpyli¢ na powierzchni tyzki
wyciskowej cienkg warstwe sili Haftlack i pozostawi¢ do wyschniecia na 60
sek. (rys. 1). Po tym nalezy przystgpi¢ do pobrania pierwszego wycisku przy
pomocy exaplast putty.

2. Pierwszy wycisk

Napetni¢ tyzke pomiarowg exaplast putty (do kreski petna, rys. 2). Przy
pomocy topatki nanies¢ ptasko exaplast putty na bloku do mieszania i
wycisna¢ krzyzujgce sie bruzdy (rys. 3). Doda¢ exagel cat (rys. 4) zgodnie z
instrukcjg uzycia. Doktadnie ugniata¢ mase i aktywator przy pomocy topatki
a nastepnie palcami, az zostanie uzyskany jednolity kolor (ok. 30 sek.). Zeby
utatwi¢ sobie dalszg prace, zaleca sie wykonanie bruzd odptywowych przy
pomocy specjalnego instrumentu Deta-Cut oraz odciecie wycisku. Oczyscic
powierzchnie wstepnego wycisku przed wykonaniem wycisku korekcyjnego.

3. Wycisk korekcyjny

Natozy¢ na bloku do mieszania exasoft wash i exagel cat o takiej samej
diugosci pasemek (rys. 5) zwracajgc przy tym uwage na réwnomierny przekroj
poprzeczny pasemka. Obydwa sktadniki nalezy wymieszac¢ jednolicie przez 30
sek. przy pomocy fopatki, az zostanie uzyskany jednolity kolor (rys. 6). Pobranie
i aplikacja exasoft wash moze odby¢ sie wiec teraz przy pomocy dozownika
jednorazowego lub wyciskowego (rys. 7).

4. Dezynfekcja

Po wyjeciu wycisku z jamy ustnej nalezy go optuka¢ pod biezaca letnig woda.
Ostateczna dezynfekcja moze odby¢ sie w 2% aldehydzie glutarowym oraz trwac
15 min.

5. Wykonywanie modelu

Wycisk nie powinien by¢ zalany przed uptywem 30 min. przed wyjeciem go
z jamy istnej, nie pézniej jednak jak po 72 godzinach. Zalecane materiaty do
wykonania modelu to gipsy stomatologiczne klasy Il i IV oraz dostepne na
rynku tworzywa sztuczne do wykonania modelu.

6. Galwanizacja

Wyciski moga zosta¢ poddane galwanizacji w powszechnie znanych kagpielach
z zawartoscig miedzi lub srebra

7. Czyszczenie tyzki

Niezwigzany materiat nalezy usung¢ w sposdb mechaniczny tepym
instrumentem. Powloka z Haftlack moze zosta¢ usunigta bez problemu przy
pomocy sprayu sili Haftloser (nie zawiera weglowodoréw fluoro-chlorowanych).
Stosowac tylko w pomieszczeniach z dobrym dostepem powietrza. Nastepnie
oczyscic tyzke, jak to sie czyni zazwyczaj oraz zdezynfekowac.

Wazne zasady stosowania

Po wykonaniu wstgpnego wycisku przy pomocy exaplast putty zaleca sie
wykonanie wycisku korekcyjnego przy pomocy exasoft wash.

Dodanie wiekszej ilosci aktywatora i wyzsze temperatury przy$pieszaja,
natomiast jego mniejsze ilosci oraz nizsze temperatury spowalniajg proces
twardzienia.

Tubke exagel cat nalezy doktadnie zamknaé¢ natychmiast po jej uzyciu.
exasoft wash: Olgj silikonowy, oddzielony w trakcie przechowywania produktu,
moze by¢ réwniez mieszany, bez negatywnego wptywu na przebieg procesu.
Nie wptywa to w jakikolwiek spos6b na gotowg mieszanke.

B Zwigzane masy wyciskowe sg odporne na oddziatywanie zwigzkéw

chemicznych — unikaé plam na odziezy.

Nie pozostawiac¢ resztek materiatu w jamie ustne;j.

Chroni¢ oczy i skérg przed kontaktem z katalizatorem, poniewaz moze
powodowacé podraznienia, gdy zajdzie taka koniecznos$¢, natychmiast optukac
obficie wodg. W przypadku kontaktu z oczyma natychmiast skonsultowac¢ sie
z okulista.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki.

Unika¢ kontaktu z oczami i skoérg!

S

tosowac¢ odpowiednie okulary ochronne i rekawice!

exaplast putty / exagel cat

1 min. 15 sek. 3 min. 30 sek.

Czas obrobki
4 min. 45 sek.

Czas pozostawienia w jamie ustnej

Czas twardnienia

exasoft wash / exagel cat

1 min. 15 sek. 2 min. 30 sek.

Czas obrobki Czas pozostawienia w jamie ustnej

3 min. 45 sek.
ﬁc I

zas twardnienia

Ulotka zawierajace informacje

Zakresy

zastosowan:

m exaplast putty:
Wycisk wstepny w
przypadku dwufazowego
pobierania wycisku,
Putty w przypadku techniki
podwdjnego mieszania,
pobierania wycisku
sytuacyjnego, wycisku
zgryzu

m exasoft wash:
Na potrzeby pobierania
wycisku korekcyjnego w
technice dwukrotnego
pobierania wycisku i
podwdjnego mieszania,
pobieranie wycisku z
zastosowaniem podktadu

Dane

techniczne:
exaplast putty

DIN EN ISO 4823 — Typ 0
exasoft wash

DIN EN ISO 4823 — Typ 3

m Dozowanie:
exaplast putty /
exagel cat
1 tyzka pomiarowa =
13,59/ 6cm=0,3g
exasoft wash /

exagel cat
10cm=5,0g/
10cm=0,59g

m Kolory produktu:
exaplast putty: zotty
exasoft wash: rézowy
exagel cat: niebieski

B Czas mieszania:
zawsze ok. 30 sek.

I Czas obrobki:
zawsze ok 1 min. 15 sek.*

M Czas twardnienia:
exaplast putty:
ca. 4 min. 45 sek.*
exasoft wash:
ok. 3 min. 45 sek.*

W Czas pozostawienia
w jamie ustnej:
exaplast putty:
ok. 3 min. 30 sek.*
exasoft wash:
ok. 2 min. 30 sek.*

m Odksztatcenie pod
wplywem nacisku:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

m Powrét do
poprzedniego ksztattu:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

® Liniowa zmiana masy:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

M Obroébka:
w23°C+2°C,50+5 %
wzglednej wilgotnosci
powietrza

25°C

1
77°F e

15°C
59°F

* od rozpoczecia mieszania w
23°C +2°C, 50 + 5 % wzglednej
wilgotnosci powietrza. Wyzsze
temperatury skracaja, nizsze
natomiast wydtuzajg podane
czasy.

Sktadowanie/
Termin
waznosci:

Materiaty spetnig zaktadany
cel przynajmniej do

konca podanego terminu
waznosci, jezeli bedg
dobrze zamkniete,

beda przechowywane w
temperaturze 15-25 °C i
50% wzglednej wilgotnosci
powietrza. Wyciski nalezy
przechowywaé w normalnej
temperaturze cementu.
Unika¢ wysokiej temperatury
i promieni stonecznych.

Informacje dot.

zamowienia:
exaplast
Set 03133

Putty, puszka, 910 ml
Wash, puszka, 140 ml
Cat, puszka, 60 ml

exaplast putty

Opakowanie
standartowe 02907

puszka, 910 ml
exasoft wash

Opakowanie
standartowe 02910

puszka, 140 ml

exagel cat
puszka, 60 ml 03125
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lMpeyn3noHHbIV crienoYHbIN MaTepmnasl Ha OCHOBE CUITUKOHa,

KOHOeHcalUNnOHHas nosinmepun3alns

puc. 7

n
n

1. MogroroBKa crienoYHOM JT0XKU

BbIGpaTh CnemnoyHyto NOXKY B COOTBETCTBUM C TEXHWKON NPOU3BOACTBA Crienka.
[na HapgéxHoW agreaun maTtepuana K CrMenoYyHON NOoXKe pekoMeHAayeTcs
ncnonb3osath agre3us sili Haftlack. Maskamu unu pacnbineHnem HaHecTn
ToHkmi cnon sili Haftlack Ha cnenoyHyto noxky v Bbigepxatb 60 cekyHa (puc. 1).
3aTeM BbINOSHSETCS CHATUE NEPBUYHOIO Crienka ¢ nomoLLbio exaplast putty.

2. lMepBuYHbIN crienok

3anonHnTe MepHyto NoXKy matepvanom exaplast putty (0o kpaés, puc. 2).
Linatenem HaHectn exaplast putty Ha Gnok cmeluMBaHUS 1 BbIAABUTb
xenobkn kpect-HakpecT (puc. 3). JobasuTb exagel cat (puc. 4) cornacHo
MHCTPYKUMKN No fo3mpoBke. Maccy n akTuaTop TWaTenbHO BbiMellaTb
LunaTenemM u 3atem nanbLamun 40 AOCTMKEHUS paBHOMEPHOro LiBeTa (OKomo
30 c). Npope3aHne OTBOAHbIX KaHamNoB crneunanbHblM MHCTpymeHToM Deta-
Cut v Bbipe3aHue crnenka pekoMeHayeTcst TPOM3BECTU Nepes BbINOMHEHeEM
nocneayoLmx Aenctanii. O4NCTUTL NOBEPXHOCTb MEPBUYHOTO Crienka nepes,
CHATUEM KOPPEKTMPYIOLLEro crenka.

3. KoppekTtupyrowni crienok

BbigaButb nonockn exasoft wash n exagel cat oguHakoBo AnuHbI Ha
6nok cmelumBaHus (puc. 5), Npu 3TOM CrMEAUTb 3@ PaBHOMEPHON TONLLMHOWA
nonocok. CmewmnBatb oba KOMMNoOHeHTa wnaTtenem B TedeHne 30 ¢ oo
nosnyyeHnsi O4HOPOAHOrO OTTeHKa (puc. 6). 3abop 1 HaHeceHue exasoft wash
NPOV3BOAUTL TONbKO OAHOPA30BbIM / cieLManbHbIM LWNPULEM LS CREnoYHON
macchl (puc. 7).

4. le3anHgpekyns

[Nocne ns3eneyeHns n3 poToBoKM NOMOCTU MPOMbITb CNENOK TEMMOWN MPOTOYHOM
Boaow. Mocneaytouyto Ae3nH@EKLUMI0 MOXHO BbIMOMNHATL B 2 % pacTBope
rMyTapoBoro anbaervaa B TedeHve 15 MuHyT.

5. UsroTtoBneHmne mogenu

Cnenok HeobxoauMo oTnuTb He paHee 30 MUHYT U He no3gHee 72 4acoB
nocrne u3Bne4YeHuss U3 poToBoW monocTu. PekomeHayemble maTtepuansi
ONsi MOAenvpoBaHusi: ctomartonornyeckue runcel knaccos lll u 1V, a Takke
npeanaraeMblie B Npoda)e MOAENMpPOBOYHbIE NacTMacehbl.

6. NlanbBaHn3ayus

Cnenku MoryT ObITb ranbBaHU3NPOBaHbI 0BbIYHBIMU MEAHBIMU U CepeﬁpﬂHblMM
nnactnHamu.

7. O4ucTKa J10XKKN

3aTBepaeBLUNii MaTepuan noaaaéTcs MexaHUYeckomy yaaneHuto TynbiM
MHCTpyMeHTOM. [MNéHKy aaresanmBa MOXHO Nnerko yaanuTb asposonem sili
Haftloser (6e3 peoHoB). MNMPUMEHSTE TONBKO B XOPOLLO BEHTUIMPYEMbIX
nomMelyeHuax. 3aTeM OYUCTUTb U AE3UHMULMPOBATL NOXKY OObIYHLIM
cnocobom.

BaxHble yka3aHusi no pabore

Mocne cHAaTuA nepsuyHoro cnenka c exaplast putty pekomeHayetcs
ncnones3osaTb exasoft wash ans koppekTupytoLLero cnenka.
MepenosvpoBka akTvBaTopa U Gonee BbICOKME TemnepaTypbl YCKOPSOT
3aTBepAeBaHVe, MeHblUee KONMYeCcTBO akTueatopa U bonee HU3kue
TeMnepaTypbl — 3amMensoT.

TwartenbHo 3akpbITh TOOMK exagel cat nocne ncnonb3oBaHus.

exasoft wash: CvnukoHoBoe macro, ecrnm oHO paccriousniocb BO Bpemsi
XpaHEeHWsi, MOXHO CHOBa 3aMecuTb. OTO He ByAeT UMETb HUKaKOro HEraTMBHOIO
BO37eNCTBUA Ha 06paboTky maTepuana v He ByaeT okasblBaTb BUAHUA Ha
npoLecc OTBePXAEHUS.

OTBepXKAEHHbIE CMENOYHbIE MacChl XMMUYECKN YCTOMYMBbI — 13beratb NATeH
Ha ofexnae.

He ponyckaTtb octaTkoB Matepuana Bo pry.

Bo nsbexaHne pasgpaxeHuit He fonyckaTb NonagaHvs katanvuaartopa B rnasa
1 Ha KOXY, NPy HEOBXOAMMOCTM TLLATENBHO NPOMbITE BOAOK. [Mpy nonagaHum
B rnasa HemeaneHHO o6paTuTbCs K Bpayy.

MpuHATL BO BHUMaHWe JaHHble nacnopTa 6esonacHocTy matepuanal

36eraTb KOHTaKTa C rrnasamm n Koxei!
Cnonb3oBaThb 3aLUMTHbIE NepYaTku U O4Km!

exaplast putty / exagel cat

1 munyTa 15 cekyHa , 3 MmuHyT 30 cekyHA

Bpewmsi o6paboTtkum [nutenbHocTb NpebbiBaHWs B pOTOBOI NONOCTH

4 MUHYT 45 cekyHA,

Bpewms cxBaTtbiBaHUs

exasoft wash / exagel cat

1 muHyTa 15 cekyHA, » 2 MUHYT 30 ceKyHA

Bpewmsi o6pabotkum [nutenbHocTb NpebbiBaHWS B pOTOBOI NONOCTH

3 MUHYT 45 cekyHA

BpeMﬂ CXBaTblBaHUA

MHCprKuVIiI no NnpUMeHeHUo

O6nactun

NnpuUMeHeHus .

W exaplast putty: cHATHe
NepBUYHbIX CIEMNKOB B
OBYyXxda3HoW TEXHUKe,
6asncHas macca B TEXHUKe
[OBOWHOMO CMELUMBAHUS,
CUTYyaLVOHHbIE Crenku,
pernctpaums npukyca

M exasoft wash: cHaTue
KOPPEKTUPYHOLLNX
CnenkoB B TEXHUKE
[BOWHOrO crienka n
[OBOWHOMO CMELUMBAHUS,
hopmMrpoBaHUE MOAMOXKMN

TexHn4yeckue

XapaKTepucTukn.
exaplast putty

DIN EN ISO 4823 — Tvn 0
exasoft wash

DIN EN ISO 4823 — Tvn 3

B Jo3upoBKa:
exaplast putty /
exagel cat
1 MepHas noxka = 13,51/
6cm=0,3r
exasoft wash /
exagel cat
10cm=50r/
1M0cm=0,5r

M UgBera:
exaplast putty: xentoro
uBerta
exasoft wash: po3oBbii
exagel cat: cuHun

1 Bpems 3amelunBaHuA:
okoro 30 cekyHa*

W Bpemsi 06paboTku: okono
1 MuHyTa
15 cekyHa*

M Bpemsi cxBaTbIBaHUA:
exaplast putty: okono
4 MuHyT 45 cekyHa*
exasoft wash: okono
3 MuHYT 45 cekyHa*

B OnutenbHOCTb
npe6biBaHuA B
POTOBOI NONOCTH:
exaplast putty: okono
3 MuHyT 30 cekyHa
exasoft wash: okono
2 myHyT 30 ceKkyHA

m [edopmauus noa
AaBreHueMm:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

W BoccTtaHoBneHue
nocne gecopmauum:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

M JIluHeriHoe'
U3MEHEeHMe pa3MepoB:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

M O6pa6orTka:
npn 23 °C +2 °C,

50 + 5 % OTH. BNaXXHOCTN

25°C
7 (e
AN
15°C
59°F 0

* ¢ MOMEHTa Havyarna CMeLLNBaHus
npu 23 °C +2°C, 50 £+ 5 % OTH.
BriaxHocTu. Bonee Bbicokast
TemnepaTtypa ymeHbluaeT, 6onee
HU3Kast - yBENUYMBAET YKasaHHOE
Bpemsi.

XpaHeHune/cpok
rogHoCTH:

MaTtepuansl coxpaHsioT
CBOW CBOWCTBA Kak
MWHUMYM [0 AaTbl,
yKasaHHOM Ha ynakoBke, B
XOPOLLO 3aKpbITOM EMKOCTH,
npu 15-25 °C 1 OTH.
BnaxHoctn 50%. Cnenku
XPaHUTb NPy 06bIYHOWA
KOMHaTHOW TeMneparype.
M3beratb xapbl U NpSMOro
COMNHeYHoro caeta.

UHpopmayms

AJ15 3aKa3a.
exaplast

Set 03133
Putty, 6aHka, 910 mn
Wash, Ty6a, 140 mn

Cat, Ty6a, 60 mn

exaplast putty
CraHgapTtHas

ynakoBka
6aHka, 910 mn

02907

exasoft wash
CrangaptHas

ynakoBka
Ty6a, 140 mn

02910

exagel cat

Ty6a, 60 mn 03125
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Presny otiskovy material na silikonové bazi
s kondenzaénim zesitovanim

Premium putty
very high consisten®s

. 2

O

obrazek

obrazek ¢. 5

S

obrézek ¢. 6

obrédzek ¢. 7

1. Priprava otiskové IZice

Zvolte podle otiskové techniky vhodnou otiskovou IZici. Pro bezpe¢né
pfilnuti materialu na otiskovou IZici doporu¢ujeme pouzit lak sili Haftlack.
Otiskovou IZici potfete nebo postfikejte tenkou vrstvou laku sili Haftlack
a nechte 60 sekund zaschnout (obrazek ¢. 1). Poté nasleduje prvni otisk
pomoci exaplast putty.

2. Prvni otisk

Odmeérnou Izici napliite exaplast putty (plnou po okraj, obrazek €. 2).
Roztérkou naneste exaplast putty rovne na michaci blok a kfizem vytlacte
ryhy (obrazek €. 3). Pridejte exagel cat (obrazek €. 4) podle navodu k
davkovani. Hmotu a aktivator dikladné hnétte roztérkou a poté prsty,
dokud nebude dosazeno jednotné barvy (cca 30 sekund). Pro dal$i postup
doporucujeme vytvoreni odtokovych kanalk(i pomoci specialniho nastroje
Deta-Cut a vyfiznuti otisku. Povrch primarniho otisku pfed korekénim
otiskem ocistéte.

3. Korekéni otisk

PoloZte exasoft wash a exagel cat ve stejné délce prouzku na michaci
blok (obrazek ¢. 5) a pfitom dbejte na rovhomérny prifez prouzku. Obé
slozky po dobu 30 sekund homogenné michejte roztérkou, dokud nebude
dosazeno jednotné barvy (obrazky €. 6). Nabér a aplikaci pfipravku
exasoft wash Ize nyni provest pomoci jednorazové ¢i otiskové strikacky
(obrazky €. 7).

4. Dezinfekce

Otisk po vyjmuti z Ust oplachnéte pod tekouci vlaznou vodou. Poté maze
nasledovat na 15 minut dezinfekce ve 2% glutarovém dialdehydu.

5. Zhotoveni modelu

Otisk by se nemél odlévat dfive nez 30 minut po vyjmuti z Ust, nejpozdéji
v8ak po 72 hodinach. Doporu¢ené modelovaci materialy jsou dentalni
sadry tfid Il a IV i béZzné modelovaci plasty.

6. Galvanizace

Otisky Ize galvanizovat béZnymi médicimi a stfibficimi laznémi.

7. Cisténi IZice

Ztuhly materiél odstrarite mechanicky tupym nastrojem. Film pfilnavého
laku muZete snadno odstranit sprejem sili Haftloser (bez obsahu freonu).
Pouzivejte pouze v dobfe vétranych mistnostech. Poté IZici ogistéte a
dezinfikujte jako obvykle.

Dulezité pokyny ke zpracovani

Po primarnim otisku pomoci exaplast putty se doporucuje ke korekénimu
otisku exasoft wash.

Vys§8i davky aktivatoru a vyssi teploty urychluji tuhnuti, niz8i davky
aktivatoru a nizsi teploty jej zpomaluji.

Tubu exagel cat po pouziti peclivé uzaviete.

exasoft wash: V pfipadé Ze dojde k separaci silikonového oleje béhem
skladovani vyrobku, je mozné ho smichat bez jakéhokoliv negativniho vlivu
na pracovni proces. Tuhnuti materidlu neni timto nijak ovlivnéno.
Zesitované otiskové hmoty jsou chemicky odolné — vyvaruijte se skvrn na
obleceni.

Nenechte v Ustech zadné zbytky materialu.

Vyvarujte se kontaktu o€i a pokozky s katalyzatorem, mlze zpUsobit
drazdéni, popf. okamzité vyplachnéte ¢i oplachnéte dukladné vodou.

PFi kontaktu s o€ima okamzité vyhledejte Iékare.

Postupujte prosim podle navodu z bezpecnostniho listu!

Vyhnéte se kontaktu s o¢ima a kzi!
Méjte vhodnou ochranou oéi a rukavice!

exaplast putty / exagel cat

I4 min. 45 sek. I

1 min. 15 sek. 3 min. 30 sek.

Doba zpracovani Doba ponechéni v ustech

Doba tuhnuti

exasoft wash / exagel cat

1 min. 15 sek. 2 min. 30 sek.

Doba zpracovani Doba ponechani v ustech

I3 min. 45 sek. I

Doba tuhnuti

Pribalova informace

Oblasti pouziti:

W exaplast putty; primarni
otisk pfi dvoufazovém
otiskovani, otiskovani
metodou dvojiho
namichani, situacni otisk,
priény skus

| exasoft wash: pro
korekéni otisk pfi metodé
dvakrat snimaného otisku
a pri otiskovani metodou
dvojiho namichani, otisk
Celisti

Technické
udaje:

exaplast putt:

DIN EN ISO 4823 —typ 0

exasoft wash
DIN EN ISO 4823 —typ 3

= Davkovani:
exaplast putty /
exagel cat
1 odméma Izice =13,5g/
6cm=0,3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5,0g/
10cm=0,59g

I Barvy vyrobku:
exaplast putty: Zluty
exasoft wash: rizovy
exagel cat: modra

= Doba michani: vzdy cca
30 sekund

® Doba zpracovani: vzdy
cca 1 minutu 15 sekund*

m Doba tuhnuti:
exaplast putty: cca
4 minuty 45 sekund*
exasoft wash: cca
3 minuty 45 sekund*

m Doba ponechani
v ustech:
exaplast putty: cca
3 minuty 30 sekund
exasoft wash: cca
2 minuty 30 sekund

m Deformace pod tlakem:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

M Vraceni do ptivodniho
tvaru po deformaci:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

B Zména linearnich
rozméri:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

W Zpracovani: pri teploté
23 °C + 2 °C, relativni
vlhkosti 50 + 5 %

25°C
17F [ Nelz

15°C 4

59°F /.'L\

* od zac¢atku michani pfi teploté
23 °C % 2 °C, relativni vihkosti
50 £ 5 %. VySsi teploty zkracuiji

Skladovani/

trvanlivost:
Materialy odpovidaji
predpokladanému ucelu
minimalné do ytisténého
data skonceni rvanlivosti,
pokud jsou dobfe uzaviené,
pri teploté 15-25 °C a
relativni vlhkosti vzduchu
50%. Otisky je tfeba
uchovavat pfi normalni
pokojové teploté. Vyvarujte
se horka a slune¢niho
zareni.

Objednaci
informace:

exaplast

Set

Putty, Déza, 910 ml
Wash, Tuba, 140 ml
Cat, Tuba, 60 ml

03133

exaplast putty
Standardni baleni
Doéza, 910 ml

02907

exasoft wash
Standardni baleni
Tuba, 140 ml

02910

exagel cat

Tuba, 60 ml 03125
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Precizni materijal za otiske na bazi silikona,
kondenzacijski umrezen

slika 7

1. Priprema zlice za otiske

Izabrati pogodnu Zlicu za otisak prema tehnici otiska. Za optimalnu adheziju
materijala sa Zlicom za otisak preporuca se sili Haftlack. Zlicu za otisak
premazati tankim slojem sili Haftlack-om ili poprskati i 60 sekunda osusiti
(slika 1). Potom se izraduje prvi otisak sa exaplast putty-om.

2. Prvi otisak

Mjernu Zlicu napuniti sa exaplast putty-om (vrhom punu, slika 2). Pomoc¢u
Spatule exaplast putty ravnomjerno nanijeti na blok za mijeSanje i utisnuti
kanale u obliku kriza (slika 3). exagel cat (slika 4) dodati prema uputu za
upotrebu. Masu i aktivator sa Spatulom, a potom prstima temeljito izmijesiti, dok
se ne postigne homogena boja (otprilike 30 sekunda). Za daljnji postupak se
preporuca postavljanje drenaznih kanala, sa specijalnim instrumentom Deta-
Cut i izrezivanje otiska. Ocistiti povrsinu predotiska prije korekturnog otiska.

3. Korekturni otisak

exasoft wash i exagel cat postaviti u istoj duzini na blok za mijeSanje (slika 5)
i pritom paziti na ravnomjerni popre¢ni promjer. Obje komponente u roku od
30 sekunda homogeno promjesati sa Spatulom, dok se ne postige jedinstvena
boja (slika 6). Prijem i aplikacija exasoft wash-a mogu uslijediti samo pomocu
jednokratne Sprice, odnosno Sprice za otiske (slika 7).

4. Dezinfekcija

Nakon vadenja iz usta otisak saprati teku¢om i mlakom vodom. Poslije toga
dezinfekcija se moze obaviti 15 minuta u 2 % glutaraldehidu.

5. Izrada modela

Otisak ne bi trebao biti izliven prije 30 minuta po vadenju iz usta, ipak najkasnije
nakon 72 sata. Preporu¢eni materijali za modeliranje su dentalne sadre tip 11l
i IV kao i uobicajeni vjeStacki materijali za modeliranje.

6. Galvanizacija

Otisci se mogu galvanizirati uobi¢ajenim bakrenim i srebrenim kupkama.

7. Ciséenje Zlica

Odvojeni materijal odstraniti mehanicki sa tupim instrumentom. Zastitni sloj laka
se moze lako odstraniti sili Haftldser-sprejem (bez CFC-a). Koristiti samo u
dobro prozracenim prostorijama. Potom Zlicu o€istiti i dezinficirati kao uobi¢ajno.

Vazni uputi za obradu

Nakon predotiska sa exaplast putty-om preporuca se korekturni otisak sa
exasoft wash-om.

Doza aktivatora u prevelikoj mjeri i viSe temperature ubrzavaju, doze u premaloj
mjeri i nize temperature produljuju odvajanje.

exagel cat — tubu nakon upotrebe odmah brizljivo zatvoriti.

exasoft wash: Odvojeno silikonsko ulje tijekom skladiStenja proizvoda moze se
pomijesati, bez ikakvog negativnog utjecaja na radnom procesu. Stvrdnjavanje
nije pod utjecajem toga.

Umrezeni materijali za otiske su kemijski stabilni — izbje¢i mrlje na odjeci.

Ne ostaviti u ustima ostatke materijala.

Izbje¢i kontakt o€iju i koZe sa katalizatorom, moZe prouzrokovati iritacije, u
danom slu¢aju odmah temeljito saprati vodom. Kod kontakta sa o¢&ima odmah
konsultirati o¢nog lije¢nika.

Molimo slijedite upute na sigurnosno-tehni¢kom listu!

Izbjegavajte kontakt s o€ima i kozom!
Nosite odgovaraju¢u zastitu za o¢i i rukavice!

exaplast putty / exagel cat

1 min. 15 sek. 3 min. 30 sek.

Vrijeme obrade
4 min. 45 sek.

Vrijeme zadrzavanja u ustima

Vrijeme odvajanja

exasoft wash / exagel cat

1 min. 15 sek. 2 min. 30 sek.

Vrijeme obrade
3 min. 45 sek.

Vrijeme zadrzavanja u ustima

Vrijeme odvajanja

Uput za upotrebu

Oblasti

rimjene:
exaplast putty: predotisak
kod dvofaznog otiska, Putty
kod tehnike dvostrukog
mijeSanja, situacijski otisak,
konstrukcijski zagriz

m exasoft wash:
za korekturni otisak
tehnikom dvostrukog
otiska i tehnikom
dvostrukog mijeSanja,
otisak podminiranih
podrucja

Tehnicki
podaci:

exaplast putty

DIN EN ISO 4823 — tip 0
exasoft wash

DIN EN ISO 4823 —tip 3

M Doziranje:
exaplast putty /
exagel cat
1 mjerna Zlica=13,5g/
6cm=0,3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5,0g/
10cm=0,59g

W Boje proizvoda:
exaplast putty: Zut
exasoft wash: roza
exagel cat: plava

M Vrijeme mjesSanja:

u stanovito vrijeme
otprilike 30 sekunda

M Vrijeme obrade:

u stanovito vrijeme
otprilike 1 minutu i 15
sekunda*®

M Vrijeme odvajanja:
exaplast putty: otprilike
4 minute i 45 sekunda *
exasoft wash: otprilike
3 minute i 45 sekunda *

M Vrijeme zadrzavanja
u ustima:
exaplast putty: otprilike
3 minute i 30 sekunda
exasoft wash: otprilike
2 minute i 30 sekunda

1 Oblikovanje pod
pritiskom:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %

M Retrakcija poslije
preoblikovanja:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %

M Linearna promjena
mjera:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %

W Obrada:
pri23°C+2°C, uz
relativnu vlaznost zraka
0od 50 £5 %

%gs:g
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* od pocetka mijeSanja pri
23 °C + 2 °C, uz relativnu
vlaznost zraka od 50 + 5 %.
ViSe temperature skracduju, nize
produljuju navedena vremena.

Skladistenje/
rok trajanja:

Materijali ispunjavaju
predvidenu namjenu
najmanje bar do utisnutog
datuma trajanja, dobro
zatvoriti, pri 15-25 °C i uz
relativnu vlaznost zraka

od 50%. Otiske Cuvati

na uobi¢ajenoj sobnoj
temperaturi. 1zbjeci toplinu i
suncane zrake.

Informacije o

porudzbini:
exaplast
Set 03133

Putty, Doza, 910 ml
Wash, Tuba, 140 ml
Cat, Tuba, 60 ml

exaplast putty
Standardno

pakovanje 02907
Doza, 910 ml

exasoft wash

Standardno

pakovanje 02910
Tuba, 140 ml

exagel cat
Tuba, 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Material za precizno jemanje odtisov na osnovi
silikona, strjevanje s kondenzacijo

1. Priprava Zlice za jemanje odtisa
V skladu s tehniko jemanja odtisov izberite primerno zlico. Za varno sprijetje
materiala na Zlici za jemanje odtisov priporo¢amo lak za sprijemanje sili. Zlico
premazite ali prebrizgajte s tenko plastjo laka za sprijemanje sili in pustite,
da se 60 sek. susi (slika 1). Nato vzemite prvi odtis z exaplast putty.

2. Prvi odtis

Merilno Zlico napolnite z exaplast putty (zvrhano polno, slika 2). Z lopatico
nanesite tanko plast exaplast putty na mesalni blok in poprek vtisnite Zlebicke
(slika 3). Dodajte exagel cat (slika 4) v skladu z navodili za odmerjanje. Z
lopatico nanesite maso in aktivator, nato pa s prsti temeljito pregnetite, da dobite
enotno barvo (ca. 30 sek.). Priporo¢amo, da za nadaljnji postopek naredite
odtoc¢ne Zlebi¢e s posebnim instrumentom Deta-Cut in model izreZete. Pred
korekturnim odtisom ocistite povrsino prvega odtisa.

3. Korekturni odtis
exasoft wash in exagel cat nanesite v enaki dolzini na mesalni blok (slika 5)
in ob tem pazite, da je prerez nanosa enakomeren. Obe komponenti v roku 30
sek. premesSajte z lopatico, da doseZete enotno barvo (sliki 6). exasoft wash
je mozno sprejemati in aplicirati samo z brizgo za enkratno uporabo ali z brizgo
za odtise (sliki 7).

4. Razkuzevanje
QOdltis sperite pod teko€o, mla¢no vodo, ko ga vzamete iz ust. Nato lahko odtis
15 min. razkuzujete v 2 % glutaraldehidu.

5. Izdelava modela
QOdtisa ne ulivajte, dokler ne prete¢e 30 min. od odvzema iz ust, ne sme pa
preteCi ve¢ kot 72 ur. PriporoCeni materiali za modeliranje so dentalni mavec
razreda Il in IV ter obicajne plasticne mase za odtise.

6. Galvanizacija

QOdetis je mozno galvanizirati z obi¢ajnimi bakrenimi in srebrnimi kopelmi.

7. Ciscenje Zlice
Sprijet material mehansko odstranite s topim inStrumentom. Film sprijetega laka
je mozno preprosto odstraniti s sprejem za odlepljenje sili (ne vsebuje FCKW).
Uporabljajte le v dobro prezracenih prostorih. Zlico nato odistite in razkuzite
kot obi¢ajno.

Pomembni napotki za obdelavo

m Po odtisu z exaplast putty priporoamo za korekturni odtis exasoft wash.

B Preveliko odmerjanje aktivatorja in visoke temperature pospesijo vezavo,
medtem ko jo premajhne koli¢ine in nizke temperature podalj$ajo.

m exagel cat — Tubo po uporabi takoj skrbno zaprite.

m exasoft wash: Morebitno, med skladiS¢enjem loc¢eno, silikonsko olje lahko

ponovno vme$amo v maso brez negativnih posledic. Cas strjevanja ostaja

nespremenjen.

Strjene mase za odtise so kemijsko odporne — preprecite madeze na oblacilih.

V ustih ne smejo ostati ostanki materiala.

Preprecite stik oéi in koZe s katalizatorjem, ker lahko povzroéi draZzenje. V

primeru stika nemudoma temeljito sperite z vodo. Pri stiku z o€mi nemudoma

obiscite okulista.

B Prosim sledite navodilom na varnostnem listu!

slika 7

I1zogibajte se stiku z o€mi in kozo!
Zascitite se z ustreznimi ocali in rokavicami!

exaplast putty / exagel cat

1 min. 15 sek. 3 min. 30 sek.
Cas obdelave Cas zadrzevanja v ustih
I 4 min. 45 sek. I
Cas vezave
exasoft wash / exagel cat
1 min. 15 sek. 2 min. 30 sek.
Cas obdelave Cas zadrzevanja v ustih
3 min. 45 sek.
Cas vezave

Navodila za uporabo

Obmogja

uporabe:

W exaplast putty; prvi odtis
pri dvofaznem jemanju
odtisov, kit pri tehniki
dvojnega mesanja,
jemanje odtisov situacije,
griz s stiskanjem

1 exasoft wash: Za
korekturni odtis pri tehniki
dvojnega mesanja, odtis
podloge

Tehnicni
podatki:

exaplast putty
DIN EN ISO 4823 — tip 0

exasoft wash
DIN EN I1SO 4823 —tip 3

W Doziranje:
exaplast putty /
exagel cat
1 merilna zlica=13,59g /6
cm=0,3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5,0g/
10cm=0,5g
M Barve izdelkov:
exaplast putty: rumena
exasoft wash: roza
exagel cat: moder
m Cas mesanja:
po ca. 30 sek.
m Cas obdelave:
po ca. 1 min. 15 sek.*
m Cas vezave:
exaplast putty:
ca. 4 min. 45 sek.*
exasoft wash:
ca. 3 min. 45 sek.*
m Cas zadrzevanja
v ustih:
exaplast putty:
ca. 3 min. 30 sek.
exasoft wash:
ca. 2 min. 30 sek.
m Deformacija pod
pritiskom:
exaplast putty 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %
M Vrnitev oblike po
deformaciji:
exaplast putty 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %
M Linearna
sprememba mer:
exaplast putty 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %
M Obdelava:
pri 23 °C + 2 °C,
50 £ 5 % rel. zracne vlage

25°C o
17 [ Nez
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* od zacetka mesanja pri
23°C+2°C,50+5 % rel.
zracnevlage. Visje temperaturen
skrajs$ajo, nizje podalj$ajo
navedene Case.

Shranjevanje/
rok trajanja:

Materiali izpolnjujejo
predviden namen vsaj

do natisnjenega datuma
uporabe, dobro zaprti na
15-25 °C in pri 50 % relativni
zraéni vlagi. Odtise je treba
hraniti na obi€ajni sobni
temperaturi. Preprecite
ucinkovanje vrocine in
sonénih Zarkov.

Informacije za
narocéanje:

exaplast

Set 03133
Putty, Doza, 910 ml

Wash, Tuba, 140 ml

Cat, Tuba, 60 ml

exaplast putty
Standardno

pakiranje 02907
Doza, 910 ml

exasoft wash

Standardno

pakiranje 02910
Tuba, 140 ml

exagel cat
Tuba, 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Kondenzasyon silikon bazli hassas 6l¢ii malzemesi

1. Ol¢ii kasiginin hazirlanmasi

Uygulanacak 6l¢u alma yontemine uygun bir kasik secin. Malzemenin kasiga
iyi tutunmasini saglamak igin sili Haftlack (sili tutunum cilasi) kullaniimasini
oOneririz. Olgl kasiginin tzerine surerek veya puskiirterek ince bir sili Haftlack
katmani olusturun ve 60 saniye kadar kurutun (Sekil 1). Bunun ardindan
exaplast putty ile ilk dl¢lyu alabilirsiniz.

Ik olgt

Olgu kasigini exaplast putty ile doldurun (silme dolu, Sekil 2). Spatulayla
karistirma blogunun Uzerine yayvan sekilde exaplast putty yayin ve lzerine
gaprazlamasina oluklar agin (S$ekil 3). Dozaj talimati dogrultusunda exagel cat
ekleyin (Sekil 4). Kitle ile aktivatoru esit bir renk dagiimi olusuncaya kadar énce
spatulayla ardindan parmaklarinizla iyice yogurun (30 saniye kadar). Bundan
sonraki islemler agisindan 6zel Deta-Cut aletiyle akim oluklari olusturulmasi ve
dlgliniin kesilerek gikarilmasi tavsiye olunur. ikinci 8lgiiy( (diizeltme 6lglisiinii)
almadan 6nce ilk olgliyl temizleyin.

ikinci él¢ii (korektif lgii)

Karistirma blogunun lizerine esit uzunluklarda exasoft wash ve exagel cat
sikin (Sekil 5). Sikilan sicimlerin kalinliklarinin diizgiin olmasina dikkat edin.
Bilesenleri bir spatulayla esit bir renk dagilimi olusuncaya kadar 30 saniye kadar
karistirin (Sekiller 6). Bunun ardindan exasoft wash artik tek kullanimlik bir
siringaya ya da bir 6l¢u siringasina alinarak kullaniimaya hazirdir (Sekiller 7).

. Dezenfeksiyon
Olgl agizdan alindiktan sonra ilik suyun altina tutarak yikayin. Ardindan %
2'lik glutar aldehid ¢ozeltisinde 15 dakika dezenfekte edebilirsiniz.

. Model yapimi

Model adizdan alindiktan sonra dokim yapmadan 6nce en az 30 dakika
beklenmeli ancak en gec 72 saat icerisinde de dékim yapilmahdir. Model
malzemesi olarak Sinif Il ve IV dental algilar ile piyasada mevcut plastik model
malzemelerinin kullaniimasini éneririz.

Galvanizasyon
Olgller aligilagelmis bakir ve giimis banyolarinda galvanize edilebilir.

Kasigin temizlenmesi

Yapismis malzemeyi kiint bir enstriman araciligiyla uzaklastirin. Tutunum
cilasini sili Haftloser (sili tutunum ¢oziicii) yardimiyla kolayca gikartabilirsiniz
(kloroflorokarbon icermez). Yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.
Ardindan kasidi alisilagelmis tarzda temizleyin ve dezenfekte edin.

I§Iemlerle ilgili 6nemli tavsiyeler

exaplast putty ile alinan ilk dl¢tiniin ardindan exasoft wash ile ikinci bir oIl
(dizeltici 6l¢li) yapiimasini 6neririz.

Aktivator dozunun asiimasi ve yiiksek sicaklikta galisilmasi donma siresini
kisaltir, dozun altinda kalinmasi ve disuk sicaklikta galigiimasi ise uzatir.
exagel cat — kullanimdan sonra tlipl derhal dikkatle kapatin.

exasoft wash: Uriinin saklanmasi asamasinda silikon yag ayri bir tabaka
seklinde ayrilir, bu sekilde karistirilabilir, bu durumun galisma islemine herhangi
bir olumsuz etkisi yoktur ve sertlesme reaksiyonu etkilenmez.

Capraz bagh kondenzasyon olusturmus 6lgi malzemeleri kimyasal yénden
dayanikhdir — giysilerinize bulastirmamaya dikkat edin.

Agizda malzeme artig1 birakmayin.

Katalizatért goze ve cilde temas ettirmekten kaginin, tahris edebilir, gerekirse
bol suyla yikayin. Géze temas etmesi durumunda derhal géz hekimine
basvurun.

Sekil 6 B Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Go6z ve cilt temasindan sakininiz!
Koruyucu goézlik ve eldiven takiniz!

exaplast putty / exagel cat
1 dkk. 15 san. 3 dkk. 30 san.

isleme siireleri
4 dkk. 45 san.

Agizda kalma sureleri
Donma sureleri

exasoft wash / exagel cat
1 dkk. 15 san. 2 dkk. 30 san.

isleme siireleri

I 3 dkk. 45 san. I

Donma sireleri

Agizda kalma sureleri

ambalaj prospektiisii

Uygulama

alanlari:

W exaplast putty: |ki asamali
Olgllerde ilk dlgliniin
alinmasi, cift bilesenli
teknikte yogun (putty)
bilesen olarak, anatomik
Ol¢li alinmasi, 1sirtma
kayitlari

M exasoft wash: Iki asamali
Olculerde ikinci (duizeltici)
Ol¢li alinmasi ve gift
bilesenli uygulamalar,
astar olculeri

Teknik veriler:
exaplast putty

DIN EN ISO 4823 —Tip 0
exasoft wash

DIN EN ISO 4823 — Tip 3

M Dozaj:
exaplast putty /
exagel cat
1 6lcuim kasigi = 13,59/
6cm=03g
exasoft wash /
exagel cat
10cm=5,0g/
10cm=0,5g

M Uriin renkleri:
exaplast putty: sari
exasoft wash: pembe
exagel cat: mavi

W Karigtirma siireleri: her
biri igin yakl. 30 saniye.

M Isleme siireleri: her biri
icin yakl. 1 dkk. 15 san.*

B Donma siireleri:
exaplast putty:
yakl. 4 dkk. 45 san.*
exasoft wash:
yakl. 3 dkk. 45 san.*

W Agizda kalma siireleri:
exaplast putty:
yakl. 3 dkk. 30 san.
exasoft wash:
yakl. 2 dkk. 30 san.

M Basing altinda
deformasyon:
exaplast putty: % 2,9
exasoft wash: % 7,0

W Deformasyon sonrasi
eski haline doniis:
exaplast putty: % 98,0
exasoft wash: % 98,5

M Dogrusal olgii degisimi:
exaplast putty: % 0,3
exasoft wash: % 0,7

u isleme kosullar:
23 °C £ 2 °C derece
sicaklik ve
% 50 = % 5 bagil nem
oraninda

W R
—
/J.\

*23 °C £ 2 °C derece sicaklik ve
% 50 + 5 % bagil nem oraninda
karistirma isleminin baslangicidan
itibaren. Verilen siireler daha
yiiksek sicakliklarda kisalir, daha
distk sicakliklarda uzar.

Saklanmasi/

raf omrii:

Materyaller en az ambalajin
Uzerine basiimig son
kullanma tarihine kadar
o6ngorilen amaca uygundur,
sikica kapali olarak 15-25 °C
ve % 50 bagil nem ortaminda
saklayiniz. Sicaga ve glines
1Isinlarina karsi koruyunuz.

Siparig bilgileri:
exaplast
Set 03133

Putty, Dose, 910 ml
Wash, Tub, 140 ml
Cat, Tub, 60 ml

exaplast putty

Standard ambalaj 02907
Dose, 910 ml

exasoft wash

Standard ambalaj 02910
Tib, 140 ml

exagel cat
Tib, 60 ml 03125



exaplast, exasoft, exagel

Prézisionsabformmaterial auf Silikonbasis,
kondensationsvernetzend

1. Vorbereltung des Abformliéffels
Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abformloffel
auswahlen. Fur eine sichere Haftung des Materials am Abforml6ffel wird
sili Haftlack empfohlen. Den Abformléffel mit einer dinnen Schicht sili
Haftlack bestreichen oder einspriihen und 60 Sek. trocknen lassen (Abb. 1).
AnschlieBend erfolgt die Erstabformung mit exaplast putty.

2. Erstabformun

Den Messloffel mit exaplast putty fullen (gestrichen voll, Abb. 2).
Mittels Spatel exaplast putty auf Anmischblock flach auftragen
und kreuzweise Rillen eindriicken (Abb. 3). exagel cat (Abb. 4) laut
Dosierungsanweisung zufigen. Masse und Activator mit Spatel und danach
mit Fingern grundlich durchkneten, bis eine einheitliche Farbe erreicht ist
(ca. 30 Sek.). Das Anlegen von Abflussrillen, mit dem Spezialinstrument
Deta-Cut, und ein Ausschneiden der Abformung ist fur das weitere
Vorgehen empfehlenswert. Die Oberflache der Vorabformung vor der
Korrekturabformung reinigen.

3. Korrekturabformung
exasoft wash und exagel cat in der gleichen Strangldnge auf den
Anmischblock vorlegen (Abb. 5) und dabei auf einen gleichmaBigen
Strangquerschnitt achten. Beide Komponenten innerhalb von 30 Sek. mit
einem Spatel homogen vermischen, bis eine einheitliche Farbe erreicht
ist (Abb. 6). Die Aufnahme und Applikation von exasoft wash kann nun
mittels einer Abdruckspritze erfolgen (Abb. 7).

4. Desinfektion
Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem,
lauwarmem Wasser abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fur
15 Min. in 2 % Glutaraldehyd erfolgen.

5. Modellherstellun

Die Abformung sollte nicht vorgo Min. nach Entnahme aus dem Mund
ausgegossen werden, spatestens jedoch nach 72 Std. Empfohlene
Modellmaterialien sind Dentalgipse der Klassen Ill und IV sowie
handelstibliche Modellkunststoffe.

6. Galvanisation
Die Abformungen kénnen mit den Ublichen Kupfer- und Silberbadern
galvanisiert werden.

7. Loffelreinigung
Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument
entfernen. Der Haftlackfilm kann mit sili Haftléser-Spray (FCKW-frei)
leicht entfernt werden. Nur in gut beltufteten Rdumen verwenden.
AnschlieBend Loffel wie Ublich reinigen und desinfizieren.

chhtl%e Verarbeitungshinweise

Nach der Vorabformung mit exaplast putty wird zur Korrekturabformung
exasoft wash empfohlen.

Uberdosierung von Activator und héhere Temperaturen beschleunigen,
Unterdosierung und niedrigere Temperaturen verzégern die Abbindung.
exagel cat — Tube nach Gebrauch sofort sorgféltig verschlieBen.
exasoft wash: Durch Lagerung evtl. separiertes Silikondl kann mit
angemischt werden und hat keinerlei Auswirkung auf die Verarbeitung.
Das Abbindeverhalten wird dadurch nicht beeinflusst.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig - Flecken auf Kleidung
vermeiden.

Keine Reste des Materials im Mund belassen.

Augen- und Hautkontakt mit Katalysator vermeiden, kann Irritationen
verursachen, ggf. sofort grandlich mit Wasser sptlen. Bei Augenkontakt
sofort Augenarzt aufsuchen.

B Bitte beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter.

Abb. 7

Augen- und Hautkontakt vermeiden!
Augenschutz und Schutzhandschuhe tragen!

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-

bereiche:

M exaplast putty
Vorabdruck bei Zwei-
phasenabformung,
Putty bei Doppelmisch-
technik, Situationsab-
formung, Quetschbiss

m exasoft wash
Fur die Korrekturab-
formung in der Doppel-
abformtechnik und
Doppelmischtechnik,
Unterfutterungsab-
formung

Technische
Daten:

exaplast putty
DIN EN ISO 4823 - Typ O

exasoft wash
DIN EN ISO 4823 - Typ 3

¥ Dosierung:
exaplast putty /
exagel cat
1 Messloffel = 13,59/
6cm=0,3g
exasoft wash /
exagel cat
10cm =509/
10cm=0,5¢g
¥ Produktfarben:
exaplast putty: gelb
exasoft wash: pink
exagel cat: blau
B Anmischzeit:
jeweils ca. 30 Sek.
W Verarbeitungszeit:
jew. ca. 1 Min. 15 Sek.*
B Abbindezeit:
exaplast putty:
ca. 4 Min. 45 Sek.*
exasoft wash:
ca. 3 Min. 45 Sek.*
W Verweildauer
im Mund:
exaplast putty:
ca. 3 Min. 30 Sek.
exasoft wash:
ca. 2 Min. 30 Sek.
¥ Verformung
unter Druck:
exaplast putty: 2,9 %
exasoft wash: 7,0 %
M Riickstellung nach
Verformung:
exaplast putty: 98,0 %
exasoft wash: 98,5 %
M Lineare
MaBadnderung:
exaplast putty: 0,3 %
exasoft wash: 0,7 %
B Verarbeitung:
bei 23 °C+2°C,
50+5 %
rel. Luftfeuchtigkeit

%—;;zg
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* ab Mischbeginn bei 23 °C + 2 °C,

50 + 5 % rel. Luftfeuchtigkeit.
Hohere Temperaturen ver-
kurzen, niedrigere verlangern
die angegebenen Zeiten.

Lagerung/
Haltbarkeit:

Die Materialien erfullen
den vorgesehenen Zweck

mindestens bis zum aufge-

exaplaSt PUtty / exaQEI cat druckten Verfalldatum, gut
. . verschlossen, bei 15-25 °C
1 Min. 15 Sek. 3 Min. 30 Sek. und rel. 50% Luftfeuchtig-
keit. Abformungen sind
bei normaler Zimmer-
temperatur aufzube-

4 Min. 45 Sek. !
ﬁ wahren. Hitze und Sonnen-
einstrahlung vermeiden.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

Abbindezeit
Bestell-
exasoft wash / exagel cat Information:
1 Min. 15 Sek. 2 Min. 30 Sek. exaplast
Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund %cty, Dose, 910 ml 03133

Wash, Tube, 140 ml

I 3 Min. 45 Sek. q Cat, Tube, 60 ml

Abbindezeit
exaplast putty

Standardpackung 02907
Dose, 910 ml

exasoft wash

Standardpackung 02910
Tube, 140 ml

exagel cat
Tube, 60 ml 03125



