the instructions
GC Initial INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first
Opaque layer.

The INmetalbond blocs the escaping metal oxides and neutralizes dif-
ferences in the expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows
a wider span of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

*  Metal framework needs to be prepared according manufacturer’s
instructions.

«  Oxidation firing again according manufacturer’s instructions.

«  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

+  To change the consistency of the INmetalbond paste, use the
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+  Only use it in very small quantities.

+  To avoid drying out, close the cap after using.

*  The fired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

*  The colour of the fired bonder can vary depending on the
composition of the alloys.

*  When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond,
the final temperature of the Opaque Washbake does not need
to be increased by 20°C anymore.

e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Firing instructions

Preheating Drylng ) T Vacuum Final Holldlng
Temp. Time increase Temp. Time
1min
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C no
vacuum

Storage
Store in a cool, dry place.

Shelf life
GC Initial INmetalbond: 5 years

Packages
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Last revised: 10/2014
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GC Initial INmetalbond

Puffermaterial zwischen GC Initial Metallkeramik und Dentallegierungen.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond wird als diinne Schichtung zwischen der Nichtedelmetalle-
gierung und der ersten Opakerschichtung (Wash-Brand) angewandt.
INmetalbond blockiert den Austritt von Metalloxiden und neutralisiert
Expansionunterschiede.

INmetalbond erhéht nicht die Haftstarke an sich, bietet aber eine
erhdhte WAK — Kompatibilitat.

Empfohlene Anwendungsbereiche
Zur Verwendung mit allen Dentallegierungen, sowohl Edelmetall- als
auch Nichtedelmetalllegierungen.

Verarbeitung

« Das Metallgertist muf® gemaR den Herstellerangaben vorbereitet
werden.

+  Oxidationsbrand nach Anweisung des Legierungsherstellers.

+  Paste kurz riihren vor dem Gebrauch.

« Den Bonder in einer diinnen, aber das Metall komplett abdecken-
den Schicht auftragen.

WICHTIG:

* Um die Konsistenz der INmetalbondpasten anzupassen,
verwende der “GC Initial Pastenopakerverdiinner”.

« Diesen bitte nur in geringen Mengen verwenden.

* Um das Austrocknen zu verhindern, Kappe sofort nach
Gebrauch verschlieRen.

« Die gebrannte Bonderschichtung soll gelblich, leicht glanzend
erschienen.

ANM:

« Die Farbe der gebrannten Bonderschicht ist abhangig von der
verwendeteten Legierung.

«  Beider Verwendung von Nichtedelmetalllegierungen zusam-
men mit GC Initial INmetalbond braucht die Endtemperatur
beim Opaker-Washbrand nicht mehr um 20°C erhoht zu
werden.

z.B.: 1. Opakerbrand auf NEM:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

F
attentivement les instructions
GC Initial INmetalbond

(Tampon) entre la céramique GC Initial MC, LF et les alliages
dentaires.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond est employé en fine couche entre I'alliage et la premiére
couche opaque (lait d’opaque).

INmetalbond stoppe les oxydes s’échappant du métal et neutralise les
différences de coefficient d’expansion.

INmetalbond n’augmente pas la force d’adhésion mais permet une plus
importante compatibilité entre les CET.

Indications
Peut étre employé sur tous alliages céramique, précieux et non-
précieux.

Mode d’emploi

+ Lalliage doit étre préparé suivant les instructions du fabricant.

+  Loxydation doit étre faite suivant les instructions du fabricant
(températures et programme).

* Remuez la pate avant utilisation.

*  Appliquez INmetalbond en fine couche afin de masquer l'alliage
completement.

IMPORTANT:

«  Pour changer la consistance de la pate INmetalbond, utiliser le
fluidifiant spécial “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

« An'utiliser qu’en trés petites quantités.

«  Pour éviter de sécher, fermer le pot immédiatement. Aprés
cuisson INmetalbond devrait avoir une surface jaunatre et
légerement brillante.

NOTE:

* La couleur INmetalbond aprés cuisson peut changer selon la
composition des alliages.

«  En utilisant un NPA (alliages non-précieux) avec I'lNmetalbond,
la température finale du lait d’opaque n’a pas besoin d’étre
augmentée de plus de 20°C.
par exemple : 1ére cuisson opaque sur NPA :

GC Initial MC = 940°
GC Initial LF = 830°C

Tableau de cuisson

Brenntabelle T p Vot
emps de ontée en .
. .| Temp.- Endtem- . préchauf- Te,m ps de Degrés/ Vide Temperature Tem.ps. de
Vorheizen | Trockenzeit . Vacuum Haltezeit séchage § finale maintien
Erhéhung peratur fage minute
1 Min., o o . o 1 mn sans
550°C | eMmin. [socoMin.| Ja 980°C | kein 850°c | 6mn | 80°C/mn | Ou 980°C 1 ide
Vakuum
Stockage
Aufbewahrung Dans un local frais et sec.

An einem trockenen, kiihlen Ort aufbewahren.

Haltbarkeit
GC Initial INmetalbond: 5 Jahre ab Herstellungsdatum

Packungsgrofen
GC Initial INmetalbond, Spritzen 2x4gr.

Zuletzt aktualisiert: 10/2014

Date de péremption
GC Initial INmetalbond: 5 ans

Conditionnement
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Derniere mise a jour: 10/2014

GC Initial INmetalbond

Barriera fra la metallo ceramica GC Initial e le leghe dentali.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond si usa in uno strato sottile fra la lega e il primo strato di
opaco (wash).

INmetalbond blocca le fuoriuscite di ossidi metallici e neutralizza le
differenze nel coefficiente di espansione.

INmetalbond non aumenta la forza di adesione in quanto tale ma
permette una maggiore compatibilita dei CET.

Utilizzi indicati
Si pud usare con le leghe per ceramica sia nobili che vili.

Istruzioni d’uso
«  Le strutture in metallo devono essere preparate secondo le
istruzioni del fabbricante.
«  Cottura di ossidazione anch’essa secondo le istruzioni del fab-
bricante.
*  Mescolare la pasta prima dell’'uso.
« Applicare il bonder in strato sottile ma mascherando completa-
mente il metallo
IMPORTANTE:
«  Per cambiare la consistenza della pasta INmetalbond usare il
diluente “GC Initial Paste Opaque Thinner”.
+  Vausato in quantita minima.
*  Per evitare disidratazione chiudere il tappo subito dopo I'uso.
Il bonder cotto deve avere una superficie giallognola legger-
mente brillante.
NOTA:
« Il colore del bonder cotto pud variare a seconda della compo-
sizione della lega.
* Usando leghe vili con INmetalbond, non serve piu aumentare
di 20°C la temperatura finale dell'opaco.
esempio.: 1°Cottura opaco su leghe vili:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Istruzioni di cottura

Preriscaldo| Asciuga- Salita Vuoto Tn?mp. Manteni-
Temp. tura Finale mento
1min
550°C 6min 80°C/min Si 980°C in atmos-
fera

Conservazione
Conservare in ambiente fresco e asciutto.

Validita
GC Initial INmetalbond: 5 anni

Confezione
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Ultima revisione: 10/2014

mente las instrucciones de uso
GC Initial INmetalbond

Amortiguador entre la ceramica de metal GC Initial y las aleaciones
dentales.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond se utiliza como una capa fina entre la aleacion

y la primera capa de opaquer.

El INmetalbond bloquea la salida de los 6xidos metalicos y neutraliza
las diferencias en el coeficiente de expansion.

El bonding no incrementa la fuerza de unién como tal, sino que permite
un rango mas amplio de compatibilidad del CTE.

Indicaciones Recomendadas
Puede ser usado sobre todas las aleaciones para ceramica, preciosas
y no preciosas.

Instrucciones de uso

« Laestructura de metal necesita ser preparada segun las instruc-
ciones de uso recomendadas por el fabricante de la aleacion.

* Lacoccion de oxidacion también de acuerdo a las instrucciones de
uso recomendadas por el fabricante de la aleacion.

« Agitar la pasta antes de usar.

« Aplicar el bonding en una capa fina pero cubriendo el metal
completamente.

IMPORTANTE:

«  Para cambiar la consistencia de la pasta del INmetalbond, usar
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+ Solo se debe usar en cantidades muy pequerias.

« Para evitar que se seque, cierre la tapa después de usarlo.

El bonding cocido debe tener un color amarillento ligeramente
brillante.

NOTA:

«  El color del bonding cocido puede variar en funcién de la
composicion de las aleaciones.

«  Cuando se utilizan aleaciones no preciosas con el
INmetalbond, la temperatura final de la coccion del ‘wash’
opaquer no es necesario aumententarla 20 °C.

e.j: 12 Coccion opaquer sobre aleaciones no preciosas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Programa de coccién

Temp. Tiempo Incre- Tiempo
Preca- P . Temp. P
de mento Vacio § Mante-
lenta- Final L
. Secado de T? nimiento
miento
o 1min
550°C 6min Sg]ig/ Si 980°C Sin
vacio

Almacenamiento
Almacenar en un lugar fresco y seco.

Caducidad
GC Initial INmetalbond: 5 afios

Envases
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Ultima revision: 10/2014



dig de gebruiksaanwijzing
GC Initial INmetalbond

Buffer tussen GC Initial metaalkeramiek en dentale legeringen.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond wordt toegepast als een dunne laag tussen de metaal-
legering en de eerste laag opake.

INmetalbond voorkomt het ontsnappen van metaaloxiden en neutrali-
seert het verschil in expansiecoéfficiént.

De bonder verhoogt op zich niet de hechtsterkte, maar zorgt voor een
bredere CTE (WAK) compatibiliteit.

Aanbevolen toepassingen
Kan op alle metaalporselein legeringen worden toegepast, zowel edel
als onedel.

Gebruiksaanwijzing

«  De metalen onderstructuur moet behandeld worden volgens de
instructies van de desbetreffende fabrikant.

« Dit geldt ook voor de oxidatiebrand.

* Roer de pasta eerst grondig door alvorens te gebruiken.

« Breng de bonder aan in een dunne laag maar maskeer het metaal
volledig.

BELANGRIJK:

»  Gebruik, om de consistentie van de INmetalbond aan te
passen, GC Initial Paste Opaque Thinner.

+  Gebruik dit slechts in minimale hoeveelheden.

+  Plaats de afsluitdop hierna direct terug om uitdrogen te
voorkomen.

«  De bonder moet na de brand een geelachtig licht glimmend
oppervlak hebben.

OPMERKING:

+  De kleur van de bonder na de brand kan variéren afhankelijk
van de gebruikte legering.

*  Wanneer INmetalbond op een niet edele legering wordt
gebruikt hoeft de eindtemperatuur tijdens de washbrand niet te
worden verhoogd met 20°C.

Bijv.: 1st opake brand op onedel:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Oven instructies

Voorver- )
warm- T° verho- Bind-
Droogtijd N Vaculim | tempera- | Wachttijd
tempera- ging
tuur
tuur
1min
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C zonder
vacuim

Opslag
Bewaar op een koele, droge plaats.

Houdbaarheid
GC Initial INmetalbond: 5 jaar

Verpakking:
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Laatste herziening: 10/2014

Laes grundigt instruktionen
inden brug

GC Initial INmetalbond

Buffer mellem GC Initial metalkeramik og metal.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond anvendes i et tyndt lag mellem legeringen og det forste
lag opaquer.

INmetalbond blokerer metaloxider og neutraliserer forskellen i ekspan-
sionskoefficienten.

Bonden gger ikke bindingsstyrken men giver en sterre tolerance nar det
geelder kompatibilitet i forhold til ekspansionen.

Anbefalede indikationer
Kan anvendes med alle MK-legeringer, bade aedelmetal og andre
legeringer.

Brugsanvisning
«  Basestrukturen ma behandles i forhold til producentens anbefa-
linger.
«  Breendoxideringen skal falge producentens anbefalinger.
*  Rear pastaen godt inden brug.
«  Pafer bonderen i et tyndt lag, men serg for at deekke alt metal.
VIGTIGT:
«  For andre konsistensen af INmetalbond paste, skal “GC Initial
Paste Opaque Thinner” bruges i sma maengder.
*  Husk at seette lag pa for at undga udterring.
« Bonden skal have en gullig og let blank overflade.
BEMARK:
«  Farven pa bondingen kan variere pa de forskellige legeringer.
*  Nar INmetalbond anvendes med ikke-aedelmetaller ma
breendingstemperaturen ikke @ges med mere end 20°C pa den
forste opaquepabraending
F.eks.: 1st opaque braending pa ikke-zedelmetal:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Firing instruction

Forvarme . o . Endelig Holding
Termp. Torre tid | T° ogning | Vacuum Tornp. Time
1min
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C ingen
vacuum

Opbevaring
Opbevares koldt og tort.

Holdbarhed
GC Initial INmetalbond: 5 ar

Pakker
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Sidst revideret: 10/2014

GC Initial INmetalbond

Fungerar som en buffert mellan GC Initial ytporslin for metallkeramik och
olika dentallegeringar.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond ska anvandas som ett tunt skikt mellan legering och det
forsta opakskiktet.

INmetalbond blockerar metalloxider och neutraliserar olikheter nar det
galler termisk expansionskoefficient.

Produkten gor inte bindningen béattre som sadan, men ger en stérre
tolerans nar det galler kompabilitet i fraga om termisk expansionskoef-
ficient.

Rekommenderade indikationer
Kan anvandas pa alla MK-legeringar, vare sig de ar hogadla eller oadla.

Bruksanvisning

»  Basstrukturer i metall maste hanteras i enlighet med respektive
tillverkares bruksanvisning.

+  Brannoxidering maste ske enligt respektive tillverkares
bruksanvisnin.

* Blanda pastan val innan anvandning.

»  Applicera bondern i ett tunt skit, allt for att totalt maskera ytan.

VIKTIGT:

«  For att forandra den givna konsistensen av INmetalbond,
anvand “GC Initial Paste Opaque Thinner” i sma kvantiteter.

» Den branda skiktet ska uppvisa en gulaktig, latt skinande yta.

VIKTIGT:

« Fargen pa den branda bondern kan variera pa den beroende
pa legeringens innehall.

« Nar oadla legeringar anvands med INmetalbond ska inte
bréanntemperaturen éverstigas med mer an 20°C vid den forsta
opakbranningen.

Ex.: 1st opaque skiktet nar oadla legeringar anvands:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Brénninstruktioner

GC Initial INmetalbond

Tampéo entre ceramica GC Initial e ligas metalicas odontologicas.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond € utilizado como uma camada fina entre a liga metdlica e
a primeira camada opaca.

O INmetalbond bloqueia os dxidos metalicos que se libertam e neutra-
liza diferengas no coeficiente de expanséo.

O ligante ndo aumenta a resisténcia adesiva em si, mas permite um
maior alcance de compatibilidade do CET.

Indicacdes recomendadas
Pode ser utilizado com todas as ligaspara PFM, preciosas ou ndo
preciosas.

Instrucées de Utilizacdo

«  Aestrutura metélica deve ser preparada de acordo com as
instrugdes do fabricante.

«  Cozinhar novamente de acordo com as instrugdes do fabricante.

« Agitar a pasta antes de usar.

« Aplicar una camada fina que cobre o metal completamente.

IMPORTANTE:

« Para modificar a consisténcia da pasta INmetalbond, utilize o
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

«  Utilize apenas em quantidades muito pequenas.

« Para evitar que seque, feche a tampa depois de usar.

+ O ligante queimado deve ter uma superficie amarelada, ligeira-
mente brilhante.

NOTA:

+ Acor do ligante cozinhado pode variar dependendo da compo-
si¢éo das ligas.

+  Se utilizar LNP (ligas nédo preciosas) com INmetalbond, a
temperatura final de cozimento do Opaque néo precisa de ser
aumentada em 20°C.

e.g.: 12 cozinha Opaco sobre a ndo-preciosos ligas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Instrucdes de queima

Fovam- | otid | T° okning | Vacuum [siuttemp.|  Haitia
ningstemp. Tempo
Temp. Tempo
1min . Aumen- . Temp. de Per-
. . pré- de Se- o Vacuo . A
550°C 6min | 80°C/min Yes 980°C Utan aquec. cagem toT Final manén-
vacuum cia
. . 1 min
Férvaring o . 80°C/ ) o
Férvara tempererat och torrt. 550°C 6 min min Sim 980°C v:::r;o
Hallbarhet
Armazenamento

GC Initial INmetalbond: 5 ar

Forpackning
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Reviderad senast: 10/2014

Conservar em local fresco e seco.

Prazo de validade
GC Initial INmetalbond: 5 anos

Embalagens
GC Initial INmetalbond, 2x4g.

Ultima revisdo: 10/2014

Tow a6 My egpLoy TIopaKoAOGLE

BofBdoTe TIooEXTKG TS 00NV Ypriong

GC Initial INmetalbond

PuBuioTikdg  TrapdayovTag  TrpogTolpaciag  HETagl Tng  TopoeAdvng
peTarokepapikig GC Initial kal 03oVTIATPIKWY KPAPATWY.

GC Initial INmetalbond

To INmetalbond xpnaoipotroigital oav AETITO OTPWHA PETAEU HeETAANOU
KQI TIPWTOU OTPWHATOG adIapAavelag.

To INmetalbond ptrAokdapel Ta SlaguydvTa HETAAAIKG Ogeidiar Kal
0oudeTEPOTTOIET TIG DIAPOPEG TOU BEPUIKOU OUVTEAEDTH.

H e@appoyr| Tou dev augdvel kata Baon Tn dUvapn Tou GUYKOAANTIKOU
OeoPOU OAAG ETNITPETTEI HEYAAUTEPO €UPOG SIaKUPAVONG Tou BepUIKOU
OUVTEAEOTH WG TTPOG TN cupBaToTNTA.

MNporeivopeveg evdeifeig
Mrropei va xpnoigotroinBei o€ 6Aa Ta Baciké KpAUATa TTOAUTING i} Un
TTOAUTIA.

Odnyieg xprong

e O PeTOANIKOG OKEAETOG PTTOPEI VO TIPOETOIPACTEI TUPPWVA UE TIG
odnyieg Xpriong Tou KATAOKEUAOTH.

*  Hommnon oeidwaong TPETel va yivel cUPQWVa pE TIG 0dnyieg
XPAONG TOU KATAOKEUAOTT).

¢ AvakIvAOTE TNV TTOTA TIPIV OTTO TN XPron.

*  E@appodoTe 10 oUYKOAANTIKG O€ AeTITO OTPpWHA aAAG KAAUTITOVTOG

OAGKANPN TN PETAAAIKR ETTIQAVEIQ.

ZHMANTIKO:

«  Ma va aMdagete Tn oboTaon Tng aoTtag INmetalbond,
XPNOIPOTIOINOTE TNV TrdoTa apaiwong “GC Initial Paste Opaque
Thinner”.

*  XpnOIYOTIOIAOTE TNV O€ TTOAU HIKPEG TTOOOTNTEG.

«  Ta va amro@UyeTe TNV aQuUIETWON ToU UAIKOU KAEIOTE EPUNTIKG
TO KOTTAKI PETA TN XPRON.

* O oTrToUpEVOG CUYKOANTIKOG TIPETTEI VA £XEI KITPIVWTTO XPWHA KAl

EAAPPWG YUAAIOTEPN] ETTIQAVEIQ.

ZHMEIQSH:

*  To XpWHa TOU OTITOUPEVOU OUYKOAANTIKOU UTTOPET VO TTOIKIAAEL
avaAoya pe Tn oUOTOON TWV KPAPATWY.

*  Kara 1 xprion pn euyevwy kpapdtwy (NPA -non-precious al-
loys) pe To INmetalbond, n TeAikiy Beppokpacia Tng adiapaveiag
Sev amaiteital va augnBei emmiAéov kata 20°C.

M.x.: 1n 61TNoN adiagaveiag oe NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

OAHTIEZ ONTHEHE

O¢ppokpaaia Xpdvog Augnon Kevo | Tehikr Xpovog

mpo-Béppavong. | Ehpavong | Bepuokpaciag Beppokpacia | avapovrig

T

550°C 6min 80°C/min Nai | 980°C 1min
Atouaia
Kevou

®UAagn

DuAGETE TO UNIKO € Bpoaepd Kal OTEYVO PEPOG.

Aidpkeia iwng
GC Initial INmetalbond: 5 étn

ZUOKEUATiEg
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

TeAeutaia avabewpnon keipévou: 10/2014



the instructions.
GC Initial INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first
Opaque layer.

The INmetalbond blocs the escaping metal oxides and neutralizes dif-
ferences in the expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows
a wider span of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

+  Metal framework needs to be prepared according manufacturer’s
instructions.

«  Oxidation firing again according manufacturer’s instructions.

*  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

+ To change the consistency of the INmetalbond paste, use the
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

*  Only use itin very small quantities.

+ To avoid drying out, close the cap after using.

*  The fired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

*  The colour of the fired bonder can vary depending on the
composition of the alloys.

*  When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond,
the final temperature of the Opaque Washbake does not need
to be increased by 20°C anymore.

e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Firing instructions

Preheating Drylng ) T Vacuum Final Holldlng
Temp. Time increase Temp. Time
1min
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C no
vacuum

Storage
Store in a cool, dry place.

Shelf life
GC Initial INmetalbond: 5 years

Packages
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Last revised: 10/2014
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Mpeayn ynotpeba, BHUMaTeNHO
npoyeTeTe MHCTPYKLUKUTE.

GC Initial INmetalbond

Bydep mexxay GC Initial MeTano kepamvka u fieHTanHuTe cnnasu.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond ce n3nonssa kaTto TbHbK CMOV MexAay CnnasTa U MbpPBUS
onakepeH Cro.

INmetalbond 6nokvipa usnapsiBaHeTo Ha MeTarHuTe OKCUAW U
HeyTpanuavnpa pasnukuTte B koeduLUMeHTa Ha pa3lmpsiBaHe.

ToW He yBenu4yaBsa cunarta Ha CBbp3BaHe

KaTo TakaBa, HO NO3BOsisiBa MO-WMPOK AMana3oH Ha CbBMeCTUMOCT
mexay KTP.

I'Igenom,umenuu uHankaumum
Moxe paa 6bae nsnonasaH ¢ MK, GnaropoaHu v HebrnaropoaHu cnnasu.

WHcTpykumn 3a Ynotpeba
* MeTtanHara ocHoBa TpsibBa fa 6bae NoaroTBeHa cnopes

VHCTPYKLMUTE Ha Npon3BoaUTeNs.

. OKVICJ'IFIE!aLLLOTO ne4yeHe ce NoBTaps OTHOBO - CbIMACHO yKadaHusATa

Ha npoussoanTens.

* PasbbpkaiTe nactata npeau ynotpeba.
* HaHeceTe nacrarta B TbHbK CIOW, KOUTO oBave fa Nokpue HambIHO
merana.

BAXHO:

*  3a[Ja npoMeHuTe KOHCUCTEHUMsTa Ha nacTtata INmetalbond,
n3nonseaiite “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

*  M3nonasanTte ro camo B MHOTO Masiku KOnn4ecTsa.

« 3a[jawusberHeTe n3cbxeaHe, 3aTBOpeTe kanadkara crnes
ynotpeba.

. WM3neyenara nacta Tpﬂﬁﬂa Aa nma XbnTeHnkasa, Neko nbckasa

NOBBLPXHOCT.

3ABENEXKA:

*  LiBeTbT Ha M3ne4yeHOTO Nenuno Moxe Aa Bapupa B
3aBUCMMOCT OT CbCTaBa Ha cnnasuTe.

*  [pu usnonssaxe Ha HEC (HeGnaropogHu cnnasu) ¢ INme-
talbond, okoH4aTenHaTta TemnepaTypa Ha MbpBOTO ONAKEPHO
u3nuyaHe Beye He e Heobxoanmo aa Gbae yBennyasaHa
c20°C.

Hanpumep: 1-Bo neveHe Ha onakepa Bbpxy HEC:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

WHcTpykumm 3a nsnuyaxe

3arpsisawa | Bpeme 3a T Bakyym OkoHyatenHa| Bpeme 3a
Temn. n3cylwasaHe | nosuLleHne V! Temn. 3aAbpxaHe
550°C Gunn | 80°Clnm fla ®8rc | R
€3 BaKyyM

CbxpaHeHue
CbxpaHsiBaiiTe Ha XNafHo, CyX0 MSICTO.

CpokK Ha cbXxpaHeHue
GC Initial INmetalbond: 5 roguHm

OnakoBku
GC Initial INmetalbond, 2 x 4g

MocnepHa penakums: 10/2014

Pred pouzitim peclivé
proctéte navod.

GC Initial INmetalbond

Pojivo mezi kovokeramikou GC Initial a dentalnimi slitinami.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond se pouziva jako tenka vrstva mezi kovem a prvnim
opakerem.

INmetalbond blokuje pronikani oxidt kovu a neutralizuje rozdily koefi-
cientu tepelné roztaznosti.

Vazebny prostfedek nezvysuje vazebni silu jako takovou, ale umoziuje
SirSi rozpéti CTE kompatibility.

Doporucené indikace
Vhodné pro vSechny nedrahokovové slitiny i slitiny s obsahem drahych
kovii.

Navod k pouziti
*  Kovovou konstrukci pfipravte podle doporuceni vyrobce.
+  Oxidacni vypalovani podle doporuceni vyrobce.
* Pred pouzitim pastu promichejte.
«  Aplikujte vazebny prostfedek v tenké vrstvé tak, aby byla pokryta
cela kovové konstrukce.
DULEZITE:
*  Pro zménu konzistence pasty INmetalbond pouzijte “GC Initial
Paste Opaque Thinner”.
« Pouzivejte pouze ve velmi malém mnozZstvi.
«  Aby nedochazelo k vysychani, uzaviete vzdy po pouZziti uzavér.
*  Vypaleny vazebny prostfedek by mél mit nazloutly, mirné leskly
povrch.
UPOZORNENI:
« Barva vypaleného vazebného prostiedku se mize ménit v
zavislosti na slozeni kovu.
«  Pri pouziti NPA (nedrahokovové slitiny) spolu s INmetalbond
neni potfeba vice zvySovat finalni teplotu paleni ( o 20°C).
Tj.: 1. Paleni opakeru:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Instrukce pro paleni

:I'eplotﬁ . D9ba’ Rust stgpnu Vakuum Konetna Cas drzeni
predehrati suseni za min teplota
1min
550°C 6min 80°C/min ANO 980°C bez vakua
Skladovani

Skladujte na chladném, suchém misté.

Doba expirace:
GC Initial INmetalbond: 5 let

Baleni:
GC Initial INmetalbond, 2x4g

Posledné upravené: 10/2014

Prije uporabe paZzljivo
procitati upute.

GC Initial INmetalbond

Zastitni sloj izmedu GC Initial metalne keramike i dentalnih legura.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond se koristi kao tanki sloj izmedu legure i prvog sloja
opakera.

INmetalbond blokira gubljenje metalnih oksida i neutralizira razlike u
koeficijentu ekspanzije.

Ne povecava Evrstocu spajanja kao takvu, ve¢ omogucuje Siri raspon
kompatibilnosti koeficijenta toplinske ekspanzije.

Preporucéene indikacije

MozZe se koristiti sa svim metal-kerami¢kim legurama, plemenitima i
neplemenitima.

Upute za uporabu

*  Metalnu osnovu izraditi sukladno uputama proizvodaca.

«  Ponoviti oksidacijsko pecenje sukladno uputama proizvodaca.

«  Pastu promijesati prije uporabe.

*  Sredstvo za spajanje nanijeti u tankom sloju i potpuno prekriti
metal.

VAZNO:

«  Za promjenu konzistencije INmetalbond paste, koristiti GC
Initial Paste Opaque Thinner.

»  Koristiti ga samo u vrlo maloj koli€ini.

» Kako bi se sprijecilo isusivanje, poklopac zatvoriti odmah
nakon uporabe.

«  Peceno sredstvo za spajanje treba imati Zu¢kastu, lagano sjajnu
povrsinu.

VAZNO:

» Boja pe€enog sredstva za spajanje mozZe varirati zavisno o
sastavu legura.

*  Ako se s INmetalbondom koriste neplemenite legure, zavrSna
temperatura korekturnog pecenja opakera vise se ne treba
povecati za 20°C.
npr: 1. pe€enje opakera na neplemenitim legurama:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Upute za pecenje

Tempe- - "
" Povec¢anje Zavrs$na "
ratura Vrijeme Vrijeme
" - tempera- | Vakuum | tempera- o
predzagrij-| su$enja drzanja
; ture tura
avanja
1 min
550°C 6 min 80°C/min Da 980°C bez
vakuuma

Cuvanje
Cuvati na hladnom i suhom mijestu.

Rok valjanosti
GC Initial INmetalbond: 5 godina

Pakiranje
GC Initial INmetalbond, 2 x 4 g.

Zadnje izdanje: 10/2014

GC Initial INmetalbond

Puffer/kiegyenlité réteg a GC Initial fémkeramiak és fogaszati fémotvo-
zetek kozott.

GC Initial INmetalbond

Az INmetalbond vékony rétegben a fémotvozet és az els6 opaker réteg
kozott alkalmazando.

Az INmetalbond blokkolja a tavozé fémoxidokat és kiegyenliti a
hétagulasi egyltthatok esetleges eltéréseit.

Az anyag nem néveli a bondozas erésségét, azonban szélesebb HTE
kompatibilitas érhetd el.

Ajanlott alkalmazasi teriilet
Barmely nemes- és nem nemesfém otvozettel hasznalhato.

Hasznalati utasitas
« Afémvazat a gyartd elGirasainak megfelelen el kell késziteni.
«  Oxidacios égetés a gyarto eldirasainak megfeleléen.
* Hasznélat el6tt keverje fel.
*  Alkalmazzuk a bondanyagot vékony rétegben, am ez fedje be a
teljes vazat.
EONTOS:
« Az INmetalbond paszta konzisztenciadjanak médositasahoz
hasznaljunk ,Paste Opaque Thinner’-t.
*  Csak nagyon kis mennyiségben alkalmazza.
«  Akiszaradas elkerilése érdekében az tiveget minden has-
znalat utan zarjuk le a kupakkal.
* Akiégetett bondanyag sargas, enyhén fényes.

MEGJEGYZES:
*  Akiégetett bondanyag szine a fémvaz 6sszetételétdl fliggéen
valtozhat.

*  Amennyiben nem nemesfém 6tvozethez hasznalja az INmetal-
bondot, a mosdopaker égetése soran a hémérséklet 20°C-os
megemelése szikségtelen.
pl.: els6 opaker égetés nem nemesfémeknél
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Egetési utmutaté

zapozna¢ sig z instrukcja.
GC Initial INmetalbond

Bufor pomiedzy ceramikg GC Initial napalang na metal a stopami
dentystycznymi.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond jest stosowany jako cienka warstwa pomigdzy stopem
i warstwg pierwszego opakera (wash).

INmetalbond zapobiega utlenianiu si¢ metali i neutralizuje réznice
wspotczynnika rozszerzalnosci.

Bonder nie zwigksza sity wigzania, ale umozliwia szerszy zakres
kompatybilnosci wspoétczynnika rozszerzalnosci cieplnej.

Zalecane wskazania
Moze by¢ stosowany na wszystkich stopach dentystycznych do napala-
nia porcelany (PFM), szlachetnych oraz nieszlachetnych.

Instrukcja stosowania

*  Podbudowe metalowg nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcjami
producenta.

*  Wypalanie oksydacyjne réwniez wedtug instrukcji producenta.

*  Zmieszac¢ paste przed uzyciem.

* Nanie$¢ bonder cienkg warstwa, ale catkowicie maskujgcg metal.

WAZNE:

«  Aby zmieni¢ konsystencje pasty INmetalbond nalezy
zastosowac rozcienczalnik “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

* Uzywac go tylko w bardzo matych ilo$ciach.

«  Aby zapobiec wysychaniu, zatozy¢ nakretke bezposrednio po
uzyciu.

*  Wypalony bonder powinien mie¢ zéttawa, lekko btyszczaca
powierzchnie.

UWAGA:

«  Kolor wypalonego bondera moze sig¢ zmienia¢ w zaleznosci od
sktadu stopu.

*  Przy uzyciu stopéw metali nieszlachetnych (NPA) z INmetal-
bond, temperatura koricowa wypalania opakera (wash) nie
musi by¢ juz zwigkszana o 20°C.
np.: 1. wypalanie opakera na NPA:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Elbmelegitésil o aritasi i | TOMETSEKEt] yayum [ VEIOmer- | roriagi s Instrukcja wypalania
hémérséklet emelkedés séklet
° ° ° 1' o wTenr;r;— Czas Wazrost Préznia Temp. ut?zzanfa-
550°C 6 perc 80°C /perc Igen 980°C vakuum ygrz suszenia | temp.® koncowa Y
nélkil wania nia
s o . o . o 1min
Tarolas 550°C 6min 80°C/min Tak 980°C P
P - . bez prézni
Taroljuk hiivos, szaraz helyen.

Eltarthatésaqi idé
GC Initial INmetalbond: 5 év

Csomagolas
GC Initial INmetalbond, 2x4 gr

Utoljara moédositva: 10/2014

Przechowywanie
Przechowywac¢ w chtodnym, suchym miejscu.

Okres przydatnosci do uzycia
GC Initial INmetalbond: 5 lat

Opakowania
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Ostatnia aktualizacja: 10/2014

Tnainte de utilizare, cititi cu
atentie instructiunile de folosire.
GC Initial INmetalbond

Neutralizant intre ceramica metalica GC Initial si aliajele dentare.

GC Initial INmetalbond

GC Initial INmetalbond se utilizeaza ntr-un strat subtire ca legatura intre
aliaj si primul strat de opac.

GC Initial INmetalbond blocheaza oxizii de metal si neutralizeaza
diferentele ce pot apare datorita coeficientului de expansiune termica

al aliajului.

Agentul de adeziune nu mareste rezistenta adeziunii, dar ofera o mai
mare flexibilitate a compatibilitatii coeficientului de expansiune termica
al aliajului.

Indicatii recomandate
Poate fi utilizat pe toate aliajele inoxidabile, precum si pe cele pretioase
si nepretioase.

Instructiuni de Folosire

*  Scheletul de metal necesita pregatire conform instructiunilor
producatorului aliajului.

«  Programul de ardere pentru oxidarea metalului se realizeaza
conform instructiunilor producatorului.

*  Amestecati pasta inainte de a o utiliza.

«  Aplicati agentul de adeziune intr-un strat subtire, dar acoperiti
metalul complet.

IMPORTANT:

+  Pentru a modifica consistenta pastei INmetalbond, utilizatj lichi-
dul pentru pasta de opac “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

»  Folositi lichidul pentru pasta de opac doar in cantitati foarte
mici.

+ Pentru a evita uscarea, inchideti capacul dupa fiecare utilizare.

«  Dupa ardere, suprafata agentului de adeziune trebuie sa fie
galbuie, usor lucioasa.

NOTA:

*  Dupa ardere, culoarea agentului de adeziune poate varia in
functie de compozitia aliajului.

+  Atunci cand se utilizeaza NPA (Aliaje Ne-Pretioase) impreuna
cu INmetalbond, nu mai este necesara cresterea temperaturii
finale de ardere a wash-opacului cu 20°C.
ex.: prima ardere a opacului pe NPA (Aliaje Ne-Pretioase):
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Instructiuni de ardere

I'Iepen NPUMEHEHNEM BHUMATENbHO R
NPOYTUTE UHCTPYKLMIO.

GC Initial INmetalbond

DKW CU Unnwman MHmeTan6oHa

Bydep mMemxy metannokepamukoit GC Initial u ctomartonornyeckumm
cnnasamu.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond HaHOCUTCA TOHKMM CrOEM MeXay MeTansiom U nepsbIM
0OrMakoBbIM CIT0OEM KepaMUnKu.

INmetalbond 6rnokvpyeT Bbixoa oKCAa Ha NOBEPXHOCTb MeTanna u
HenTpanuayeT pasHuLy Kot ULMEHTOB TeMNEPaTYPHOro pacLUuMpeHnst
Kapkaca v kepamuku.

Martepuan He nosbIWaeT cuny BOHAMHIA Kak TakoByto, HO NO3BONSET
[0CTWYb Gonee LUMPOKOro AnanasoHa coBmectumocTtu KTP.

MokasaHuaA K NnpUMeHeHunIo
MoxeT ncnonb3oBaTbCsl Ha BCeX crnnasBax AnNs MeTannokepamMukn, Kak

6naropofHbIX, Tak U HeGnaropoaHbIX.

WUHCTpYKUMK no npumeHeHuto
*  MeTannuyeckuii kapkac AOMKeH GbITb NOATOTOBMEH B

COOTBETCTBUM C UHCTPYKUNAMWU NPOU3BOANTENS.

+  OkcuaupoBaHue NpPOBOAMUTCS B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAaLMsMn
npoussoanTens.

« [epemeluante nacty nepea UCNonbL30BaHNEM.

*  HaHecuTe BoHA TOHKMM CrioeM, HO 3aMackvupyinTe metann

MOMHOCTbHO.

BAXHO:

«  [nsa nameHeHus koHcucteHumm nactbl INmetalbond
ucnonbayiTe Tonbko “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

*  Mcnonb3ayiite ero ToNbKO B ManeHbLKX Konm4yecTsax.

«  [InA npefoTBpaLLeHns BbICbIXaHWs 3aKpbliBaNTe LLNPULL
KpbILUKOW cpady nocne 1cnonb3oBaHua matepuana.

+ [ocne obxwura BoHA AOMKEH UMETb XKEeNToBaTbIii LIBET U crerka

BnecTsiLLyto NOBEPXHOCTb.

OPUMEYAHUE:

*  LiBeT maTtepuana nocne obxwura MOXeT GblTb pasfinyHbIM B
3aBMCUMOCTY OT COCTaBa METANINYECKOro Crnaea.

«  Mpu ncnonbsosanum INmetalbond Ha kapkacax n3
HebnaropofHbIX METannoB He TpebyeTcs NoBbILLATL
Temnepatypy obxura Ha 20°C ansi nepsoro OnakoBoro crosi.
Hanpumep: 1-i1 OnakoBblii 0BXUr Ha kapkace u3
HebnaropogHoro meTanna:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

NapameTpbl 06xura

Depozitare
Depozitati intr-un loc récoros si uscat.

Termen de valabilitate
GC Initial INmetalbond: 5 ani

Ambalare
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Revizuit ultima data: 10/2014

Temp. de | . )
Pre- Timpul de { Cresterea Vacum Teme. Timpul de CraproBast CkopocTb Temnepatypa|  Bpems
s uscare temp. finala asteptare Bpewst cywiku Bakyym
incalzire Temneparypa Harpesa obxura BblIEPKKY
1min o o o 1 MuH 6e3
550°C | 6min |80°C/min| Da 980°C | fara S R L BT | cacyywa
vacum
XpaHeHue

XpaHMTb B CyXOM npoxfiagHoOM mecTe.

Cpok xpaHeHus
GC Initial INmetalbond: 5 net

YnakoBka
GC Initial INmetalbond, 2 x 4 1.

Mocnepxsia pegakums: 10/2014



precitajte ndvod na pouzitie.
GC Initial INmetalbond

Spojivo medzi kovokeramikou GC Initial a dentalnymi zliatinami.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond sa pouziva v tenkej vrstve medzi zliatinou a prvou opa-
kerovou vrstvou.

INmetalbond blokuje unikajice oxidy kovov a neutralizuje rozdiely v
koeficiente tepelnej roztaznosti.

Tento Bonder nezvySuje pevnost vo vazbe ako takej, ale

umozriuje $irsi rozsah kompatibility CTE.

Odporucané indikacie
MbézZe byt pouzity na vSetky zliatiny pod kovokeramiku, uslachtilé
(drahé), rovnako aj neuslachtilé.

Navod na pouzitie

«  Kovova konstrukcia musi byt pripravena v sulade s pokynmi
vyrobcu.

«  Oxidacné pélenie zvolte taktiez podfa pokynov vyrobcu.

«  Pastu pred pouzitim premiesajte.

+ Naneste Bonder v tenkej vrstve, aby zamaskoval cely kov.

DOLEZITE:

* Ak chcete zriedit konzistenciu pasty INmetalbondu, pouZite
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

*  Pouzivajte ho len vo velmi malom mnoZstve.

*  Aby sa zabranilo vysychaniu pasty, vzdy po pouZziti uzatvorte
vrchnakom.

«  Vypalena vrstva Bonderu by mala mat Zltkasty, mierne leskly
povrch.

POZNAMKA:

*  Farba vypalenej vrstvy Bonderu sa méze lisit' v zavislosti od
ZloZenia zliatin.

«  Pri pouziti NPA (neusfachtilé zliatiny) s INmetalbondom,
konecna teplota palenia wash-opakeru nemusi byt naviac
zvy$ena o 20 °C.
napr.: Prvé palenie opakeru na NPA:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Instrukcie vypalovania

Pociato¢na| Doba Teplotny . Konec¢na Doba
. " Vakuum .

teplota suSenia narast teplota drzania
550°C émin | 80°C/min | 4no 980°C Imin
bez vakua

Skladovanie
Skladujte na chladnom, suchom mieste.

Doba pouzitelnosti
GC Initial INmetalbond: 5 rokov

Balenie
GC Initial INmetalbond, 2 x 4gr.

Naposledy upravené: 10/2014

Pred uporabo natan¢no
preberite navodila.

GC Initial INmetalbond

Varovalni sloj med GC Initial kovinsko keramiko in kovino.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond se uporablja kot tanka plast med kovino in prvo opa¢no
plastjo.

INmetalbond blokira uhajajoce kovinske okside in nevtralizira razliko v
razteznostnem koeficientu.

Povezovalec sam po sebi ne poveca jakosti vezi, a dovoli $irsi razpon
CTE zdruzljivosti.

Priporoc¢ene indikacije
Lahko se uporablja za vse zlitine (ki se uporabljajo za kovinsko porcel-
ansko vez), Zlahtne in nezlahtne.

Navodila za uporabo

«  Kovinsko ogrodje se mora pripraviti skladno z navodili proizvajalca.
«  Tudi oksidacijska peka mora biti v skladu z navodili proizvajalca.

*  Pred uporabo premesSajte.

« Nanesite bonder v tanki plasti, a popolno zamaskirajte kovino.

POMEMBNO:

«  Zaspremembo konzistence INmetalbond paste, uporabite
“GC Initial Paste Opaque Thinner”.

«  Uporabite ga v zelo majhnih koli¢inah.

« lzogibajte se izsusitvi, zapirajte pokrov po uporabi.

«  Po peki postane bonder rumenkasta, rahlo svetle¢a povrsina.

POMNITE:

« Barva bonderja po peki je lahko razlicna, odvisno od sestave
Zlitine.

«  Ob uporabi nezlahtnih kovin z INmetalbondom, ni ve¢ potrebno
povecanje koncne temperature za 20°C pri oksidacijski peki
opakra.
primer.: prva peka opakra na nezlahtni kovinski zlitini:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Navodila za peko

Temp Cas T° Konéna |Zadrzevalni
. - - Vakum <
predgretja | sudenja | poveganje temp. gas
1min
550°C 6min 80°C/min Da 980°C brez
vakuma

Shranjevanje
Hranite v hladnem in suhem prostoru.

Rok uporabe
GC Initial INmetalbond: 5 let

Pakiranje
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Zadnja izdaja: 10/2014

EE |
proditati uputstvo.
GC Initial INmetalbond

Zastitni sloj izmedu GC Initial metalne keramike i dentalnih legura.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond se koristi kao tanki sloj izmedu legure i prvog sloja
opakera.

INmetalbond blokira gubljenje metalnih oksida i neutralizuje razlike u
koeficijentu ekspanzije.

Ne povecava ¢vrstocu spajanja kao takvu, ve¢ omogucava Siri raspon
kompatibilnosti koeficijenta toplotne ekspanzije.

Preporucene indikacije
MozZe se Koristiti sa svim metal-keramickim legurama, plemenitim i
neplemenitim.

Uputstvo za upotrebu

*  Metalnu osnovu izraditi u skladu sa uputstvima proizvodaca.

«  Ponoviti oksidacijsko pe¢enje u skladu sa uputstvima proizvodaca.
«  Pastu promesSati pre upotrebe.

+  Sredstvo za spajanje naneti u tankom sloju i potpuno prekriti metal.

VAZNO:

«  Za promenu konzistencije INmetalbond paste, koristiti GC
Initial Paste Opaque Thinner.

«  Koristiti ga samo u vrlo maloj kolicini.

« Kako bi se sprecilo isusivanje, poklopac zatvoriti odmah posle
upotrebe.

« Peceno sredstvo za spajanje treba imati Zuckastu, lagano sjajnu
povrsinu.

VAZNO:

« Boja pecenog sredstva za spajanje moze varirati zavisno o
sastavu legura.

« Ako se sa INmetalbondom koriste neplemenite legure, zavrsna
temperatura korekturnog pecenja opakera vise se ne treba
povecati za 20°C.
npr: 1. pecenje opakera na neplemenitim legurama:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Uputstvo za pecenje

Tempe- J— ”
Povecanje Zavr$na
ratura Vreme Vreme
. tempera- | Vakuum | tempera- D
predzagre-| su$enja drzanja
B ture tura
vanja
1 min
550°C 6 min 80°C/min Da 980°C bez
vakuuma

Cuvanje
Cuvati na hladnom i suvom mestu.

Rok upotrebe
GC Initial INmetalbond: 5 godina

Pakovanje
GC Initial INmetalbond, 2 x 4 g.

Posljednja revizija: 10/2014

NPOYMTaNTE IHCTPYKLIKO.
GC Initial INmetalbond

Bydep mix meTanokepamikoto GC Initial Ta cromaTonoriyHumMu
cnnasamu.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond 3acTtocoByeTbCs y BUMNAAI TOHKOTO LWapy M CnnaBom Ta
nepLUnM ornakoBUM LLIAPOM.

INmetalbond nepeLukomxae NPOHUKHEHHIO OKCUAIB MeTany B kepamiky
Ta HerTpaniaye po3BixKHOCTI KoediLliEHTy PO3LUMPEHHS.

[anwii matepian He 36iNnbLUye MiLHICTb GOHAWHIY SIK Taky, ane fae
BinbLUKI CTYNiHL CYMICHOCTI 3a KOeiLliEHTOM TENMoBOro PO3LLUMPEHHS.

PekomeHnoBaHi nokasaHHsa
Moxe BMKOPUCTOBYBATUCL Ha BCiX Cnnasax Afns MeTanokepamiku: sk
6naropofHux, Tak i HebnaropoaHwx.

IHCTPYKUiA 3 BUKOPUCTaHHA
*  MeTaneBa KOHCTPYKLUisi Mae GyTv NiAroToBneHa 3rigHo iHCTPYKLIN

BUPOBHMKa.

*  OkcuayBaHHs TakoX NOBUHHO NPOBOAUTUCH 3riAHO IHCTPYKLIN

BUPOBHMKa.

«  Poamiwaite macy nepea BUKOPUCTAHHSIM.
*  HaHeciTb MaTepian TOHKUM LUAPOM, ane NoKpuinTe MeTan NoBHICTIO.

BAXNWBO:

*  [nsi 3miHn KoHcucTeHLii INmetalbond BukopucTosyiite “GC
Initial Paste Opaque Thinner”.

+  3acTocoByiTe /Oro nuile B AyXe Manux KirbkocTsix.

*  [nsi 3ano6iraHHs BUCUXaHHIO 3aKpUINTe KPULLIEYKOIO Nicnst
BUKOPUCTAHHS.

*  BunaneHui maTtepian NoBWHEH MaTu XOBTYBATY, TPOXW GrncKyyy

NOBEPXHHO.

OPUMITKA:

*  Konip BunaneHoro matepiany Moxe BapitoBaTUChb 3aNexHo Bif
cknagy crnnasis.

»  [pwu BUKOpUCTaHHI HeBnaropogHux cnnasis 3 INmetalbond
KIHLEBY TemnepaTtypy NepLIoro onakoBoro Bunarny He noTpiGHo
nani 36inswysatn Ha 20°C.

Hanpuknag, nepuuii onakosuil Bunan HebnaropogHux
meTanis:

GC Initial INmetalbond

GC Initial metal seramik ve dental alasim arasinda tampon.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond ince bir tabaka olarak ilk opak ile metal alagim arasinda
kullanilir.

INmetalbond kagan metal oksiti bloke eder ve genlesme katsayilari
arasindaki farki néturlestirir.

Bonder baglanti kuvvetini ¢ok artirmaz ancak genis mesafede CTE
uyumluluguna izin verir.

Tavsiye Edilen Endikasyonlarr
Tum PFM alagimlarda, kiymetli metalde oldugu gibi kiymetsiz me-
talde de kullanailabilir.

Kullanma Talimati

*  Metal altyapi Uretici firmanin talimatlarina gére hazirlanmalidir.

«  Oksidasyon pisimi yine Uretici firmanin talimatlarina gére
yapiimalidir.

« Pastay! kullanmadan 6nce karistiriniz.

« Bonderiince birtabaka seklinde uygulayiniz ancak metali
tamamiyle kaplayiniz.

ONEMLI:

* INmetalbond pastasinin kivamini degistirmek icin, “GC Initial
Paste Opaque Thinner” kullaniniz.

* Sadece ¢ok az miktarda.

«  Kurumasini énlemek igin, kullanimdan sonra kapagini
kapatiniz.

« Pismis bonder sarimsive parlak bir ylizeye sahip olmaldir.

NOT:

«  Pismis bonderin rengi kullanilan metal alagimin igerigine
gore degisir.

*  NPA (Kiymetsiz metal) ile Inmetalbond igin wash opak
pisiminin son sicakhigini 20°C artirmaya gerek yoktur.
orn.: 1.opak pisimi kiymetsiz metalde(NPA)

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Pisim parametreleri

GC Initial INmetalbond

Starpslanis starp GC Initial metalkeramiku un dentalo sakaus&jumu.

GC Initial INmetalbond

INmetalbond izmanto ka planu slani starp metala sakauséjumu un
pirmo opaka slani.

INmetalbond noblok& metala oksidu izk|GSanu un neitralizé izpleSanas
koeficienta atskiribas.

Tas nepalielina saites spéku, bet pielauj lielaku saderibu dazadiem
termalas izpleSanas koeficientiem.

Rekomendéjamas indikacijas
Var lietot uz metalkeramikas sakausé&jumiem, dargmetaliem un
nedargmetaliem.

Lietosanas noradijumi

*  Metala karkass jasagatavo saskana ar razotaja noradijumiem.
»  Oksidacijas apdedzinasana saskana ar razotaja noradijumiem.
*  Pastu pirms lietoSanas samaisit.

*  Uzklgjiet pastu plana slant ta, lai pilniba nosegtu metalu.

SVARIGL:

+  Lai modificétu INmetalbond pastas konsistenci izmantojiet “GC
Initial Paste Opaque Thinner”.

« Lietot tikai neliela daudzuma.

« Lai pasta neizzatu péc lietoSanas uzskravéjiet vacinu.

* Apdedzinatai pastai jabat dzeltenigai, viegli spidigai virsmai

PIEZIME:

* Apdedzinatas pastas krasa atkariga no metala sakauséjuma
sastava.

« Jaar INmetalbond izmantojat nedargmetalus, opaka
apdedzinasanas temperatiru biskvita nav nepiecieSamas
paaugstinat par 20°C.
piem.: 1-a opaka apdedzinasana uz nedargmetala
sakauséjumiem:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Apdedzinasanas noradijuml
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Serin ve kuru yerde saklayiniz.

Ymoeu 36epiraHHs
36epiraitTe y cyxoMy NpOXonogHOMY MicLyi.

Tepmin npuparHocTi
GC Initial INmetalbond: 5 pokis

YnakoBka:
GC Initial INmetalbond, 2x4 r

OcrTaHHi 3miHu BHeceHo: 10/2014

Raf Omrii
GC Initial INmetalbond: 5 yil

Paketleme
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Son Revizyon: 10/2014

lepakojums
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Pédgjo reizi parskatits: 10/2014

Prie$ pradédami naudoti atidZiai
perskaitykite instrukcijas.
GC Initial INmetalbond

GC Initial metalo keramikos ir danty lydyniy buferis.

GC Initial INmetalbond

,,INmetalbond” - naudojamas kaip plonas pamusalinis sluoksnis tarp
metalo lydinio ir pirmojo opakinio sluoksnio.

,,INmetalbond” medziaga slopina metalo oksidy i$siskyrimg bei mazina
plétimosi koeficienty skirtumus.

Bondas nesustiprina jungties, taciau pasizymi didesniu terminiy
plétimosi koeficienty (CTE) suderinamumu.

Rekomenduojamos indikacijos
Gali bati naudojamas visoms MK restauracijoms (tauriyjy ir netauriyjy

lydiniy).

Naudojimo budas

*  Metalinis karkasas paruosiamas vadovaujantis gamintojy instruk-
cijomis.

+  Oksidacinis degimas atliekamas vadovaujantis gamintojy instruk-
cijomis.

«  Prie$ naudojimg pastg pamaisykite.

«  VisiSkai padengdami metalg plonu sluoksniu uztepkite bondo.

SVARBU:

»  Norédami pakeisti ,,Inmetalbond” pastos konsistencijg
naudokite,,GC Initial Paste Opaque Thinner”.

»  Naudokite itin mazais kiekiais.

*  Vengdami medziagos iSdzidvimo po naudojimo uzdarykite
tubele.

«  Po kaitinimo medziaga turéty bati gelsvu, Siek tiek blizgan¢iu
pavirSiumi.

PASTABA:

»  Priklausomai nuo lydynio sudéties degto bondo spalva gali
kisti.

» Naudojant ,,INmetalbond” medziagg su NML (netauriyjy
metaly lydyniais), galutinés pirmo opako sluoksnio kepimo
temperatiros nebereikia didinti 20°C
pvz.: 1-asis opako kepimas ant NML:

GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Degimo instrukcija

Kaitinimo |DzZiovinimo| T° didini- Galut. Laikymas
) Vakumas
temp. laikas mas temp.
550°C | 6min | 80°C/min | T@P 980°C Imin
be vakumo

Laikymas
Laikykite sausoje, vésioje vietoje.

Galiojimo laikas
GC Initial INmetalbond: 5 metai

Pakuotés
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Patikslinta: 10/2014

GC Initial INmetalbond

Puhver GC Initial metalli keraamika ja metallisulami vahele.

GC Initial INmetalbond

INmetalbondi kasutatakse dhukese kihina metallisulami ja esimese
opaagikihi vahele.

INmetalbond blokeerib metallioksiidide eraldumist ja neutraliseerib
paisumiskoefitsendi erinevused.

Sidusaine ei suurenda otseselt sidustugevust, kuid véimaldab CTE
sobivuse laiemat spektrit.

Néidustused
Kasutatakse kdigil metallokeraamiliste-, vaaris- ja mittevaarismetalli
sulamitel.

Kasutusjuhend

*  Metallkarkass tuleb ettevalmistada vastavalt tootja juhistele.

«  Oksudatsioonipdletus samuti vastavalt tootja juhistele.

+ Raputage/segage toodet enne kasutamist.

« Kandke peale 6huke kiht sidusainet nii, et kogu metall oleks kaetud.

TAHTIS:

«  Et muuta INmetalbond pasta konsistentsi, kasutage “GC Initial
Paste Opaque Thinner” vedeldajat.

« Kasutage seda ainult vaga vaikestes kogustes.

< Etvaltida arakuivamist, sulgege toode viivitamatult korgiga.

« Pdletatud sidusaine peab olema kollaka varvusega ja kergelt laikiva
pinnaga.

TAHELEPANU:

*  Poletatud sidusaine varv voib varieeruda séltuvalt metallisulami
koostisest.

«  Kui kasutate mittevaarismetalli koos INmetalbond sidusainega,
siis opaagipdletuse I6plikku temperatuuri ei pea tdstma enam
20°C vorra.

Naiteks: 1. opaagipdletus mittevaarismetallile:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

Pdletusjuhend

Eelsoojen- | Kuivatus- T° t6us Vaakum Loplik Hoidmis-
dus temp aeg temp aeg
1min
o f o . o ilma
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C
vaaku-
mita

Sailitamine
Sailitage jahedas ja kuivas kohas.

Sailivusaeg
GC Initial INmetalbond: 5 aastat

Pakend
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

Viimati parandatud: 10/2014



