PATTERN RESIN™ LS
ACRYLIC RESIN FOR PATTERNS

For use only by a dental professional in the
recommended indications.

RECOMMENDED INDICATIONS

(1) To make the pattern of:

* tapered coping for telescopic crowns and other
telescope crowns.

* Inlay, palatal and lingual bar, connector and clasp.

* Maryland bridge.

(2) Temporary splint for soldering.

(3) In the mouth for core build up pattern.

(4) Construction of implant superstructures.

CONTRAINDICATIONS

In susceptible individuals, sensitisation to the product
cannot be excluded. Use of the product should be
discontinued if allergic reactions are observed.

WARNING

Contains methyl methacrylate. When used directly
in the mouth for core build up particular care should
be taken to avoid contact with the skin or oral
mucosa. In case of accidental contact, immediately
remove the offending material and flush the sur-
rounding area liberally with water.

DIRECTIONS FOR USE
1. Powder and liquid

preparation
Dispense adequate
amounts of powder and
liquid into each rubber
cup (Fig. 1).

2. Building the coping

(for secondary crown

patterns of tapered
crowns or telescopic
crowns)

a) Moisten the tip of the
brush with the liquid and

pick up a small amount

of powder (Fig. 2).

b) Deposit this mixture
on the crown and pro-
gressively build up the
secondary crown pattern
by repeating the proce-

dure (Fig. 3).

- In this case, no separat-
ing medium is required,
but when working on a
stone model, GC Acro
Sep, GC Multi-Sep or
Vaseline should be used

as separator.

- Clean the brush with

liquid after use or during

the work if necessary.
3. Checking the internal

surface of the pattern

After the resin has set (3
min. at 23°C/73° F),
remove the pattern care-
fully from the internal
crown and check the
margin and the internal

surface (Fig. 4).

4. Fine adjustment
a) Return the pattern to
the internal crown and
make a uniform thick-
ness (0.3-0.4 mm) by
using a bur (Fig. 5).

b) Remove the pattern

and check the thickness
with  the measuring
device (Fig. 6).

5. Waxing veneer and
Cut out

a) Perform the wax-up

with inlay wax (Fig. 7).
Note: There is no need to
clean the surface of the
pattern resin with a
cleaning agent before
waxing.

b) Cut out the veneer for

the facing (Fig. 8).
c) Place the retention
beads (Fig. 9).

6. Investing, Burning out
and Casting

For a single crown, all
procedures can be performed in the usual man-
ner. For a larger pattern, hold at 250°C (482°F)
for 1 hour before raising to the final burn out
temperature (Fig. 10).

STORAGE CONDITIONS

Keep dry. Excessive heat and freezing tempera-
tures may impact product performance. For optimal
performance store in a cool, dark place

(2°C to 37°C / 36°F to 98°F).

(Shelf life: 5 years from date of manufacture).

NOTES

1. Do not mix with other chemically cured resins.

2. Do not return the residual powder and liquid to
the bottle.

3. In case of contact with skin wash off with soap
and water.

PACKAGES

1. Powder : 100g, 1 kg

2. Liquid : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1pkg: 100g powder, 100g (105mL) liquid

with accessories

CAUTION

1. The liquid is highly FLAMMABLE. Avoid sources
of ignition.

2. In case of contact with eyes, flush immediately
with water and seek medical attention.
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PATTERN RESIN™ LS
MODELLIERKUNSTSTOFF

Nur von zahntechnischem oder zahnérztlichem
Fachpersonal fiir die genannten
Anwendungsbereiche verwenden.

ANWENDUNGSBEREICHE

(1) Zur Herstellung von Modellierteilen von:

* Konuskronen (Kegelkronen) und anderen
Teleskopkronen.

* Inlay, Unterzungen- und Palatinalbtigel,
Verbindungsteile und Klammern.

* Maryland-Brticken.

(2) Temporaren Stiften zum Loten.

(3) Direkte Verarbeitung im Mund fur

Stumpfaufbauten.
(4) Konstruktion vom Implant-Superstrukturen.

GEGENANZEIGEN

Bei empfindlichen Personen lasst sich eine
Sensibilisierung durch das Produkt nicht auss-
chliessen. Sollten allergische Reaktionen auftreten,
ist der Gebrauch einzustellen.

ACHTUNG

Das Produkt enthélt Methyl Methacrylat und sollte,
wenn es z.B. bei Stumpfaufbauten direkt im Mund
verarbeitet wird, im Falle eines Kontaktes mit der
Haut bzw. der Schleimhaut sofort entfernt und dieser
Bereich groBzligig mit Wasser abgespilt werden.

VERARBEITUNGSANLEITUNG

1. Vorbereitung von
Pulver und Fliissigkeit
In jedes GummigefaB die
entsprechende Menge an
Pulver und Flussigkeit
geben (Fig.1).

2. Herstellung des
Kéappchens (fiir
sekundédre Kronen-Pat-
terns von Konuskronen
oder Teleskop-Kronen)
a) Die Pinselspitze mit
der Flussigkeit befeuchten,

und eine kleine Menge
Pulver aufnehmen (Fig.2).
b) Mischung auf die Krone
geben und Schritt fir
Schritt die Sekundéarkrone
durch Wiederholung der

Prozedur aufbauen (Fig.3).
- In diesem Fall ist kein
Isoliermittel erforderlich.
Wird jedoch auf dem
Gipsmodell gearbeitet,
sollte GC Acro Sep, GC

Multi-Sep oder Vaseline
als Trennmittel verwendet
werden.

- Den Pinsel nach
Gebrauch oder, falls
erforderlich, wéahrend
des Arbeitsvorgangs mit

Flissigkeit reinigen.

3. Uberpriifung der
Innenflache des
modellierten Teiles
Nach dem Abbinden
des Kunststoffes (bei

23°C/73° F), vorsichtig

das modellierte Teil von

der Priméarkrone

entfernen, und den

RandschluB sowie das

Innere Uberprufen (Fig.4).
4. Feinabstimmung

a) Das modellierte Teil
wieder auf die
Primérkrone setzen und
mit einer geeigneten
Frase beschleifen, bis
eine einheitliche

Schichtstarke (0,3 - 0,4
mm) erreicht ist (Fig.5).

b) AnschlieBend das
modellierte Teil entfer-
nen, und die Starke mit
dem MeBgerat Uber-

prifen (Fig.6).

5. Wachsmodellation und
Verblendfenster
a) Die endgliltige
Kronenform wird mit
einem Inlaywachs fertig
modelliert (Fig.7).

Hinweis: Es ist nicht erforderlich, die Oberflache
des Modellierkunststoffs vor dem Aufwachsen
mit einem Reinigungsmittel zu sdubern.
b) Fenster fiir die Verblendung ausschneiden (Fig.8).
c) Retentionsperlen auftragen (Fig.9).

6. Einbetten, Vorwdrmen und GieBen
Fir eine einzelne Krone kénnen samtliche
Verfahren wie gewohnt durchgefiihrt werden. Fir
eine groBere Modellation, den Ofen bei 250°C
(482°F) 1 Stunde lang halten und dann auf die
Endtemperatur aufheizen (Fig.10).

LAGERBEDINGUNGEN

Trocken lagern. Exzessive Hitze und
Gefriertemperaturen kénnen Auswirkungen auf die
Leistung des Produktes haben. Fir eine
optimale Leistung an einem kiihlen und dunklen Ort
lagern (2°C to 37°C / 36°F to 98°F).

(Haltbarkeit: 5 Jahre ab Produktionsdatum).

HINWEISE

1. Nicht mit anderen chemisch hartenden
Kunststoffen verwenden.

2. Reste von Pulver und Flussigkeit nicht wieder in
die Flasche geben.

3. Bei Kontakt der Flussigkeit mit der Haut, mit
Seife und Wasser abwaschen.

HANDELSFORMEN
1. Pulver : 100g, 1 kg
2. Flussigkeit : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 Packung : 100g Pulver, 100g (105mL)

FlUssigkeit mit Zubehor

ACHTUNG .

1. Die Flussigkeit ist leicht ENTZUNDLICH.
Entziindungsquellen vermeiden.

2. Bei Augenkontakt, sofort mit Wasser ausspilen
und einen Arzt aufsuchen.

Zuletzt aktualisiert: 11/2013

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions d’emploi.

PATTERN RESIN™ LS
RESINE POUR MODELES

Ce produit est réservé a I'Art dentaire selon
les recommandations d'utilisations.

INDICATIONS

(1) Pour faire des modéles de:

* couronnes conigues et autres couronnes
téléscopiques.

*inlay, barre linguale et palatine, connexion
et crochet.

* bridge collé.

(2) Contention temporaire pour soudure.

(8) En bouche, pour modeéle de reconstitution de

moignons.
(4) Construction de suprastructures d'implants.

CONTRE-INDICATIONS

Une sensibilité au produit chez des personnes
prédisposées n’est pas a exclure. Si des réactions
allergiques se manifestent, cesser d’utiliser le pro-
duit.

ATTENTION

Ce produit contient du méthyl méthacrylate.
Lorsqu’il est utilisé directement en bouche pour la
construction d’un moignon, des précautions partic-
ulieres doivent étre prises afin d’éviter tout contact
avec la peau ou la muqueuse buccale. En cas de
contact accidentel, enlever immédiatement la quan-
tité de produit concernée et rincer la zone & I'eau.

MODE D'EMPLOI

1. Préparation de la
Poudre et du Liquide
Mettre les quantités
suffisantes de poudre et
liquide dans chaque

godet en plastique (Fig. 1).

2. Réalisation d'une
chape (modéle externe
de la couronne conique
ou téléscopique)

a) Mouiller le pinceau

avec le liquide et prendre

une petite quantité de
poudre (Fig. 2).

b) Déposer le mélange
sur la couronne
(moignon) et "construire"
le modele externe en

répétant la procédure
(Fig. 3).

-Dans ce cas, aucun
agent de lubrification
n'est nécessaire. Mais,
quand on travaille sur un

modele en platre, on doit

utiliser un agent sépara-
teur comme le GC Acro
Sep, GC Multi-Sep ou la
vaseline.

- Nettoyer le pinceau
avec le liquide aprés util-

isation ou pendant le tra-
vail si nécessaire.

3. Controler la surface
interne du modeéle
Dés que la résine a pris
(& 23°C/73° F), enlever le

modele de la couronne

interne et contréler
|'adaptation (Fig. 4).

4. Ajustement précis
a) Retourner le modéle
sur la couronne et réaliser
une couche uniforme

(0.3, 0.4mm) en utilisant
une fraise tronquée (Fig.
5).
b) Enlever le modele et
vérifier 1'épaisseur avec
un instrument de mesure

(Fig. 6).

5. Modelage de la cire et
fenestration
a) Réaliser le modelage
avec la cire a inlay (Fig. 7).
Note: Il n'est pas

nécessaire de nettoyer la
surface du modele avec
un agent nettoyant avant
|"application de la cire.

b) Faire une fenestration
pour la facette (Fig. 8).

c) Placer les perles de

rétention (Fig. 9).

6. Mise en revétement et coulée
Pour une couronne isolée, toutes les procédures
habituelles peuvent étre réalisées.
Pour de plus grands modeéles, maintenir le cylindre
a une température de 250°C (482°F) pendant 1
heure avant d'augmenter la température (Fig. 10).

CONDITIONS DE STOCKAGE

Conserver au sec. La chaleur excessive et des
températures trop froides peuvent influer sur les
performances du produit. Pour des performances
optimales, conserver dans un endroit frais et sombre
(2°C a 37°C / 36°F a 98°F).

(Péremption: 5 ans a partir de la date de fabrication).

NOTES

1. Ne pas mélanger avec d'autres résines
autopolymérisables.

2. Ne pas récupérer la Poudre et le Liquide non
utilisés dans le godets.

3. En cas de contact du liquide avec la peau, net-
toyer a I'eau savonneuse.

CONDITIONNEMENT
1. Poudre: 100g, 1 kg
2. Liquide: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Coffret 1-1:  poudre 100g, liquide 100g

(105mL), accessoires

ATTENTION

1. Le liquide est hautement inflammable. Eviter
toutes sources de contact.

2. En cas de contact avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau et demander un avis
médical.

Derniére mis 4 jour: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS

RESINA ACRILICA CALCINABILE PER
MODELLI

Per esclusivo uso professionale nelle indicazioni
raccomandate.

INDICAZIONI RACCOMANDATE

(1) Realizzazione della modellazione di:

* corone coniche e altre corone telescopiche.

* inlay, barre palatali e linguali, connettori e ganci.
* ponti Maryland.

(2) Bloccaggio temporaneo per saldature.

(3) In bocca per modellazione di perni diretti.

(4) Costruzione di sovrastrutture su impianti.

CONTROINDICAZIONI

In casi di particolare sensibilita individuale non pos-
sibile escludere una sensibilizzazione al prodotto.
Nel caso intervengano reazioni allergiche & nece-
sario sospendere I'uso del prodotto stesso.

ATTENZIONE

Contiene metilmetacrilato. Se usata in direttamente
in bocca per la realizzazione di monconi bisogna
porre particolare cura per evitare il contatto con la
pelle o con le mucose orali. In caso di contatto acci-
dentale, rimuovere immediatamente il materiale
potenzialmente nocivo e lavare abbondantemente
con acqua tutta I'area interessata.

ISTRUZIONI PER L'USO
1. Preparazione della

polvere e del liquido

Disporre in ciascuna

vaschetta di gomma

quantita adeguate di

polvere e liquido (Fig. 1).
2. Costruzione della

cappetta (per
modellazioni
secondarie di corone
coniche o corone
telescopiche)

a) Inumidire la punta del

pennello con il liquido e

prelevare una piccola
quantita di polvere
(Fig. 2).

b) Depositare questa
miscela sulla corona e
stratificare

progressivamente la
modellazione secondaria
della corona ripetendo il
procedimento (Fig. 3).

- In questo caso non &
necessario alcun

isolante, ma quando si

lavora su un modello in
gesso e opportuno utiliz-
zare un isolante quale
GC Acro Sep, GC Multi-
Sep o vaselina.

- Pulire il pennello con il

liguido dopo l'uso o
durante la lavorazione
ove necessario.

3. Controllo della
superficie interna della
modellazione

Una volta che la resina si

€ indurita (a 23°C/73° F),
togliere delicatamente la
modellazione dalla co-
rona interna e controllare
il margine e la superficie
interna (Fig. 4).

4. Rifinitura
a) Riportare la
modellazione sulla co-
rona interna e rendere
uniforme lo spessore
(0,3-0,4 mm) utilizzando

una fresa (Fig. 5).

b) Togliere Ila
modellazione e
controllare lo spessore
con lo strumento di
misurazione (Fig. 6).

5. Ceratura e fresatura

a) Eseguire la ceratura
con cera per inlay (Fig. 7).
Nota: Non & necessario
pulire la superficie della
resina per modellazione
con un detergente prima

della ceratura.
b) Creare lo spazio per il materiale di
rivestimento (Fig. 8).
c) Disporre le sferette di ritenzione (Fig. 9).

6. Rivestimento, eliminazione a caldo della cera
e fusione
Per una corona singola, tutte le procedure pos-
sono essere eseguite nel modo consueto.
Per modellazioni piu estese, tenere a 250°C
(482°F) per 1 ora prima di incrementare la
temperatura fino al raggiungimento del punto di
eliminazione della cera (Fig. 10).

CONDIZIONI DI IMMAGAZZINAMENTO

Tenere asciutto. Temperature troppo alte o troppo
basse possono influire sulla performance del prodot-
to. Per una performance ottimale conservare in
luogo fresco e buio (fra 2°C e 37°C / fra 36°F e 98°F).
(Data di scadenza: 5 anni dalla data di produzione).

NOTE

1. Non miscelare con altre resine polimerizzate
chimicamente.

2. Non rimettere nel flacone la polvere e il liquido
avanzati.

3. Se il liquido viene a contatto con la pelle, lavare
con acqua e sapone.

CONFEZIONI
1. Polvere : 1009, 1 kg
2. Liquido: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Confez. Polv.+Lig. : polvere 100g, 100g (105mL)
liquido con accessori.

AVVERTENZE

1. Il liquido € altamente INFIAMMABILE. Evitare le
fonti di accensione.

2. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare
immediatamente con acqua e consultare un
medico.

Ultima revision: 11/2013
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PATTERN RESIN™ LS
RESINA ACRILICA PARA MODELADO

Sélo para uso de profesionales de la odontologia
en las indicaciones recomendadas.

INDICACIONES RECOMENDADAS

(1) Para hacer modelado de:

* coronas conicas y telescopicas

* incrustaciones, barras palatinas y linguales,
conectores y ganchos

* Puente Maryland.

(2) Ferula provisional para soldar.

(8) En boca para reconstruccién de mufiones.

(4) Construccioén de supraestructuras de implantes.

CONTRAINDICACIONES

En raros casos el producto puede causar
sensibilidad en algunas personas. Suspenda el uso
del mismo si observa reacciones alérgicas.

ADVERTENCIA

Contiene Metil-Metacrilato. Cuando se use directa-
mente en boca para reconstruccion de mufiones
debe tenerse mucho cuidado para evitar el contacto
con los tejidos o la mucosa oral. En caso de contac-
to accidental, retire inmediatamente el material y
limpie perfectamente el area afectada con agua.

INSTRUCCIONES DE USO
1. Dispensado de polvo
y liquido
Administre las canti-
dades adecuadas de
polvo y liquido en cada

vaso de goma. (Fig. 1).
2. Construccion del
recubrimiento (para
modelos de coronas
secundarias de
coronas telescépicas

a) Humedezca la punta

del pincel con el liquido
y recoja una pequefa
cantidad de polvo
(Fig. 2).

b) Deposite esta mezcla

en la corona y construya

progresivamente el
modelo de la corona
secundaria repitiendo el
procedimiento (Fig. 3).

- En este caso no es

necesario un separador,

pero cuando se trabaja
con un modelo de
escayola, debe usarse
como tal GC Acro Sep,
GC Multi-Sep o
vaselina.

- Limpie el pincel con
liquido tras el uso o
durante el trabajo si
fuera necesario.

3. Comprobacion de la
superficie interna del

modelo

Tras el fraguado de la
resina (3 min. a
23°C/73°F), retire el
modelo cuidadosmente
de la corona interna y
compruebe los mar-

genes y la superficie
interna (Fig. 4).

4. Ajuste correcto
a) Vuelva a colocar el
modelo en la corona
interna y de un espesor

uniforme (0.3-0.4 mm)
utilizando una fresa
(Fig. 5).

b) Retire el modelo y
compruebe el espesor
con un instrumento de

medida (Fig. 6).

5. Encerado y Recorte
a) Lleve a cabo el encer-
ado usando cera para
incrustaciones (Fig. 7).
Nota: No es necesario

limpiar la superficie del
modelo de resina con un agente limpiador antes
de encerar.
b) Recorte la carilla para el facetado (Fig. 8).
c) Coloque las perlas de retencién (Fig. 9).

6. Revestimiento, quemado y colado.
Para una sola corona, todos los procedimientos
pueden llevarse a cabo de la manera habitual.
Para un modelo mayor, deje a 250°C (482°F)
durante 1 hora antes de aumentar a la
temperatura final (Fig.10).

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO
Mantenga seco. El exceso de calor y las bajas
temperaturas pueden afectar el rendimiento del
producto. Para un rendimiento 6ptimo almacenar en
un lugar fresco y oscuro (2°C a 37°C / 36°F a 98°F).
(Caducidad: 5 afios desde la fecha de fabricacion).

NOTAS

1. No mezcle con otras resinas quimicas.

2. No devuelva el polvo residual ni el liquido a las
botellas.

3. En caso de contacto con la piel, lave con agua
y jabon.

PRESENTACION

1. Polvo:  100g, 1 kg

2. Liquido: 100g (105ml), 2509 (262ml)

3. 1-1 pkg: 100g polvo, 100g (105ml) liquido
con accesorios.

PRECAUCIONES

1. El liquido es altamente INFLAMABLE.
Evite fuentes de ignicion.

2. En caso de contacto con los ojos, aclare
inmediatamente con agua y busque atencion
médica.

Ultima revision: 11/2013



PATTERN RESIN™ LS
MODELLEER KUNSTSTOF

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen
door tandheelkunding gekwalificeerden.

TOEPASSINGEN

(1) Maken van giet-modellen voor:

* conuskronen (pyramidevormig) en andere
telescoopkronen.

*inlays, palatinale and linguale bars, connectors
en ankers.

* etsbruggen.

(2) Tijdelijke splints voor het solderen.

(3) In de mond voor restloos verbrandende

stompopbouwmodellen.
(4) Modellen voor suprastructuren op implantaten.

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid
voor het product niet worden uitgesloten. Mochten
zich allergische reacties voordoen, dan moet de
toepassing in die gevallen worden gestopt.

WAARSCHUWING

Bevat methylmethacrylaat. Bij direct gebruik in de
mond voor een stiftopbouw, dient men erop te let-
ten dat het materiaal geen contact maakt met de
huid of het mondslijmvlies. Indien dit per ongeluk
toch gebeurd, verwijder dan het gemorste materiaal
onmiddellijk en spoel het gecontamineerde deel
overvlioedig met water.

GEBRUIKSAANWIJZING

1. Klaarzetten poeder en
vloeistof
Neem voldoende
hoeveelheden poeder en
vloeistof in aparte rubber
cups (Fig. 1).

2. Opbouwen model
(voor modellen voor
secondaire kronen
van conuskronen of
telescoopkronen)

a) Bevochtig de tip van

het penseel met vloeistof

en neem hiermee een
kleine hoeveelheid
poeder op (Fig. 2).

b) Plaats het mengsel
op de kroon en vorm het
model voor de sec-

ondaire kroon door die
procedure te herhalen
(Fig. 3).

- In dit geval is geen
separatiemiddel vereist.
Maar als op een

hardgipsmodel wordt
gewerkt zal GC Acro
Sep, GC Multi-Sep of
vaseline als
separatiemiddel worden
toegepast.

- Maak na afloop of

zonodig tussendoor het
penseel schoon met de
vloeistof.

3. Controle van het
inwendige oppervlak
van het giet-model

Nadat de kunsthars is
verhard (bij 23°C/73° F) ,
wordt het model
voorzichtig van de
primaire kroon genomen
en worden de randen en

de binnenzijde

gecontroleerd (Fig. 4).

4. Nauwkeurige afwerking
a) Plaats het model
weer op de primaire
kroon en breng met een
frees de wanddikte op

een uniforme maat (0.3-
0.4 mm) (Fig. 5).

b) Neem het model
weer af en controleer de
wanddikte met een
meetpasser (Fig. 6).

5. Opwassen en

vervaardiging venster
a) Voor het opwassen
wordt inlay-was gebruikt
(Fig. 7).

Opmerking: Het is niet

nodig alvorens op te
wassen het giet-model schoon te maken.
b) Maak het venster voor de facing (Fig. 8).
c) Breng retentieparels aan (Fig. 9).

6. Inbedden uitbranden en gieten
Voor een enkelvoudige kroon kunnen de
gebruikelijke procedures worden toegepast.
Voor een groot model moet de temperatuur eerst
gedurende 1 uur op 250°C (482°F) worden
gehouden voordat de temperatuur verder wordt
opgevoerd (Fig. 10).

BEWAAROMSTANDIGHEDEN

Droog opslaan. Excessieve warmte of vriestempe-
raturen kunnen de werking van het product beinvioeden.
Voor optimale werking het materiaal op een koele en
droge plaats bewaren (tussen 2°C / 36F en 37°C / 98F).
(Houdbaarheid: 5 jaar vanaf de datum van fabricage).

OPMERKINGEN

1. Vermeng niet met andere chemisch hardende
kunstharsen.

2. Restanten van poeder en vloeistof niet terug
gieten in de flessen.

3. Als vloeistof in contact komt met de huid deze
met water en zeep afwassen.

VERPAKKINGEN
1. Poeder: 100g, 1 kg
2. Vloeistof: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 pkg: 100g poeder, 100g (105mL)

vloeistof, accessoires

WAARSCHUWING

1. De vloeistof is licht ONTVLAMBAAR. Verwijderd
houden van ontstekingsbronnen.

2. Bij aanraking met de ogen onmiddellijk met
water spoelen en medisch advies inwinnen.

Laatste herziening: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS

UDBRANDBAR MODELLERAKRYL

Udelukkende til benyttelse af tandlaeger/
tandteknikere til de i denne brugsanvisning
beskrevne indikationer.

INDIKATIONER

(1) Til opmodellering af:

* konuskroner og andet kombinationsarbejde.

* indleeg, palatinale og linguale barrer, bgjler
og attachments.

* Maryland broer.

(2) Midlertidig fiksering ved lodning.

(3) I munden til core build up.

(4) Konstruktion af implantat suprastructurer.

KONTRAINDIKATIONER

Hos overf@lsomme personer kan en sensibilisering
fra produktet ikke udelukkes. Safremt der opstar
allergiske reaktioner, skal brugen af produktet ind-
stilles.

ADVARSEL

Produktet indeholder metylmetakrylat. Ved anven-
delse direkte i munden f.eks. ved opbygninger,
undgd kontakt med hud og slimhinder. | tilfeelde
med skadelig kontakt, skal materialet fiernes umid-
delbart og der skylles grundigt med vand.

BRUGSANVISNING

1. Forberedelse
Heeld en passende
meengde pulver og
vaeske op i hver sit af de
medfoelgende
silikonegummibeegre

(Fig. 1).

2. Opbygning af
sekundeerdelen af en
kombinationskrone (til
sekundaer modellering
af konuskroner eller
teleskopkroner)

a) Fugt spidsen af den
medfolgende pensel i
vaesken og saml derefter
den meengde pulver op,
som veesken kan binde
(Fig. 2).

b) Placer materialet pa
primeerdelen og byg
efterhanden
sekundeerdelen op ved
at gentage denne proce-
dure (Fig. 3).

- Det er ikke nedvendigt

med isolering af den
primeere metaldel, men
hvis der arbejdes pa
gibsmodel er det
nodvendigt at isolere
med f.eks GC Acro Sep,

GC Multi-Sep eller vase-
line.

- Rens penslen med
veeske efter brug, og
undervejs i processen
hvis nedvendigt.

3. Kontrol af

opmodelleringens
inderside

Efter GC Pattern Resin er
afbundet (ved 23°C/73°
F), fiernes opmodelleringen
forsigtigt fra primaerdelen

og hvorefter kanttilslutnin-
gen og sekundzerdelens
inderside kontrolleres
(Fig. 4).

4. Finjustering
a) Saet sekundeerdelen

tilbage pa primaerdelen.

Herefter trimmes
sekundeerdelen til en
ensartet tykkelse (0,3 -
0,4 mm) ved hjeelp af en
akrylfraeser (Fig. 5).

b) Fjern sekundaerdelen

og kontroller tykkelsen
med saedvanligt
méleudstyr (Fig. 6).

5. Voksopmodellering og
udskeering af vindue til
facade

a) Opmodelleringen foretages med GC Inlay
Wax Soft (Fig. 7).
OBS: Der er ingen grund til at rense overfladen af
GC Pattern Resin inden voksopmodelleringen.
b) Udskaer vindue til porceleensfacade (Fig. 8).
c) Pafor retentionsperler (Fig. 9).

6. Nedstebning, udbraending og stebning
Med enkeltkroner kan alle saedvanlige procedur-
er folges.
Ved storre konstruktioner holdes temperaturen
pa 250°C i 1 time, for temperaturen foreges til
den endelige udbraending (Fig. 10).

OPBEVARING

Holdes tert. Ekstrem varme eller kolde temperaturer
kan influere produktets egenskaber. For oprimale
egenskaber skal materialet opbevares et mort og
koldt sted (mellem 2°C / 36F and 37°C / 98F).
(Holdbarhed: 5 &r fra produktionsdato).

NOTER

1. Bland ikke pulver og/ eller vaeske med andre
akrylkomponenter.

2. Heeld ikke pulver- og vaeskeoverskud tilbage i
originalemballagen.

3. | tilfeelde af veeske pa huden: Vask omhyggeligt
med vand og sabe.

PAKNINGER

1. Pulver : 100g, 1 kg

2. Vaeske : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1pkg: 100g pulver, 100g (105mL)
vaeske med tilbehor

ADVARSEL

1. Veesken er yderst flygtig og brandfarlig. Luk
flasken umiddelbart efter brug og hold den vaek
fra anteendelseskilder.

2. | tilfeelde af materiale i gjnene: Skyl omhyggeligt
med vand og sog leege.

Sidst revideret: 11/2013

PATTERN RESIN“" LS

URBRANNBART AKRYLAT FOR
MODELLERING

Denna produkt skall anvédndas endast av dartill
auktoriserad personal, och endast fér de applika-
tioner som beskrivs i denna bruksanvisning.

ANVANDNINGSOMRADEN

(1) Fér modellering av:

* konuskronor och andra teleskopkronor.

* inlagg, palatinala och linguala barer, byglar och

klamrar.

* Ets- och Maryland bridge.

(2) Temporér fixering for 16dning.

(3) Fér modellering av pelare direkt i munnen -
fér senare gjutning.

(4) For konstruktion av suprastrukturer vid
implantatfall.

KONTRAINDIKATIONER

Hos kéansliga personer kan sensibilisering pga pro-
duktens innehall inte uteslutas. Om allergiska reak-
tioner uppstar, avbryt anvéandningen.

VARNING

Innehaller metylmetakrylat. Nar produkten anvands
intraoralt, undvik direktkontakt med hud och oral
mjukvavnad. Ifall direktkontakt med hud och
mucosa and& uppstér, avlidgsna materialet direkt
fran dessa ytor, och spola med vatten.

BRUKSANVISNING

1. Férberedelser
Métt upp adequate delar
of pulver och vétska i var
sin gummikopp. (Fig. 1).

2. Uppbyggnad av

resinskelett till en
ytterkrona av konustyp
(for sekundar
modellering av konus-
och teleskopkronor)

a) Fukta penselns spets

i vatskan och fanga

sedan upp litet pulver
(Fig. 2).

b) Lagg blandningen pa
innerhattan och bygg
progressivt wupp
sekundara kronan till

ytterkronan genom att
upprepa proceduren
(Fig. 3).

- | detta fall behdvs ingen
isolering. Vid arbete pa
en gipsmodell daremot

skall GC Acro Sep, GC
Multi-Sep eller vaselin
anvandas som
separationsmedel.

- Rengdr penseln med
vatskan néar arbetet &r

avslutat eller under

palaggningen, om detta
blir nédvandigt.

3. Kontrollera insidan av
resinskelettet till
ytterkronan

Naér resinet polymeriserat

(vid 23°C/73° F), avlagsna
resinskelettet forsiktigt
frdn innerhattan, kon-
trollera  kantanslutning
och de interna ytorna
(Fig. 4).

4. Finjustering
a) Satt nu tillbaka
resinskelettet péa
innerhattan och gor
tjockleken likformig (0,3-
0,4 mm) med en borr

(Fig. 5).

b) Avldgsna skelettet
och kontrollera tjock-
leken med ett métinstru-
ment (Fig. 6).

5. Uppvaxning och urtag

for fasad

a) Gor uppvaxningen
med inldggsvax (Fig. 7).

OBS! Man behéver inte
rengdra resinskelettets
yta med speciellt

rengdringsmedel innan
uppvaxningen.
b) Gor uttaget for fasaden (Fig. 8).
c) Placera retentionsparlorna (Fig. 9).

6. Inbaddning, urbrdnning och gjutning
For en enstaka krona kan alla moment utféras pa
sedvanligt sétt.
Foér stérre konstruktioner bor temperaturen hal-
las p& 250°C i en timme innan den fullstandiga
utbranningen sker (Fig. 10).

VID LAGRING

Forvaras i ett torrt utrymme. Bade hég varme och
frost kan ha negativ inverkan p& produktens
egenskaper. For optimala prestanda, forvara i ett
kallt, moérkt utrymme (2°C till 37°C / 36°F till 98°F).
(Lagringstid: 5 ar fran tillverkningsdatum).

OBS

1. Skall inte anvéndas till andra kemiskt hardande
resiner.

2. Lagg inte tillbaka pulver och vatska, som ej
kommit till anvandning, i flaskorna.

3. Ifall hudkontakt uppstar, tvatta med tval och
vatten.

FORPACKNINGAR

1. Pulver : 100g, 1 kg

2. Vatska : 100g (105mL), 250g (262mL)

3.1-1fp: 100g pulver, 100g (105mL) vatska
samt tillbehor

VARNING

1. Vétskan ar flyktig och synnerligen eldfarlig.
Sténg flaskan omedelbart efter anvandningen
och skydda den fran allt som kan orsaka
anténdning.

2. Om materialet kommer i kontakt med 6gonen.
Skolj omedelbart med vatten. Sok lakarvard.

Reviderad senast: 11/2013

Antes de utilizar, leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizagdo.

PATTERN RESIN™ LS
RESINA ACRILICA PARA PADROES

A ser utilizado apenas por um profissional dentario
para as indicagdes recomendadas.

INDICAGOES RECOMENDADAS

(1) Para confeccionar o padrao de:

* coifa conica para coroas telescopicas e outras
coroas telescépicas

* inlay, barra palatina e lingual, conector e unidade
gancho.

* ponte Maryland

(2) Ferulizagéo temporaria para soldadura.

(8) Confeccao intra-oral de um padrdo para um

falso coto fundido.
(4) Confecgao de supraestruturas sobre implantes.

CONTRA-INDICAGOES

Nao se pode excluir a sensibilizagdo ao produto em
individuos susceptiveis. A utilizagdo do produto
deve ser interrompida caso se observem reacgdes
alérgicas.

ATENGAO

Contém metacrilato de metilo. Se for utilizado direc-
tamente na boca para a reconstrucédo do falso coto,
deve tomar-se especial cuidado para evitar o con-
tacto com a pele e com a mucosa oral. Em caso de
contacto acidental, remover imediatamente o mate-
rial irritante e lavar a zona circundante com agua
abundante.

INSTRUGOES DE

UTILIZAGAO
1. Preparacéao do pé e do
liquido

Dispensar quantidades
adequadas de pé e de

liquido em cada copo
de borracha (Fig. 1).

2. Confeccdo da coifa
(para padroes de coroa
secundaria para coroas
conicas ou telescopicas)

a) Humedecer a ponta

do pincel com o liquido e
recolher uma pequena
quantidade de po (Fig. 2).
b) Depositar esta mistura
sobre a coroa e construir

progressivamente o

padrao da coroa
secundaria repetindo o
mesmo processo (Fig. 3).
- Neste caso, ndo é
necessario utilizar uma

substancia desmoldante,

mas ao trabalhar com
um modelo de gesso,
deve utilizar-se GC Acro
Sep, GC Multi-Sep ou
vaselina como desmol-
dante.

- Limpar o pincel com
liquido depois de usar ou
durante o trabalho, se
necessario.

3. Verificacao da superfi-
cie interna do padrao

Depois de a resina

polimerizar (3 min. a
23°C/73° F), remover o
padrdo com cuidado da
coroa interna e verificar a
margem e a superficie
interna (Fig. 4).

4. Adaptacao fina
a) Voltar a colocar o
padrdo sobre a coroa
interna e uniformizar a
espessura (0.3-0.4 mm)
com uma broca (Fig. 5).

b) Remover o padréo e
verificar a espessura
com um instrumento de
medigéo (Fig. 6).

5. Enceramento de faceta
e Corte

a) Proceder ao encera-
mento com céra para
inlays (Fig. 7).
Nota: N&o é necessario
limpar a superficie da resina
do padrdo com agente de

limpeza antes do encera-

mento.
b) Remover a porgao correspondente a faceta
(Fig. 8).
c) Colocar as esferas de retengdo (Fig. 9).

6. Inclusdo, Eliminacdao do padrao de resina/
céra e Fundicao
Para uma Unica coroa, todos os procedimentos
podem ser realizados da forma habitual. Para
padrées maiores, conservar a 250°C (482°F)
durante 1 hora antes de elevar a temperatura até
ao valor final de eliminagéo do padréo (Fig.10).

CONDIGCOES DE ARMAZENAMENTO

Manter em local seco. O calor excessivo e baixas
temperaturas podem afetar o desempenho do produto.
Para um desempenho ideal armazenado em um local
fresco e escuro (2°C a 37°C / 36°F a 98°F).

(Prazo de validade: 5 anos a partir da data de fabrico).

NOTAS

1. Nao misturar com outras resinas
autopolimerizaveis.

2. Néo voltar a colocar os restos de p6 e de liquido
nos frascos.

3. Em caso de contacto com a pele, lavar com
sabdo e agua.

EMBALAGENS

1. Po: 1009, 1 kg

2. Liquido: 100g (105mL), 2509 (262mL)

3.1-1 pc: 100g powder, 100g (105mL) de
liquido com acessorios

CUIDADO

1. O liquido é muito INFLAMAVEL. Manter afastado
de fontes de ignigéo.

2. Em caso de contacto com os olhos, lave
imediatamente com agua e consulte o médico.

Ultima revisao: 11/2013

Mpiv amé T xprion TapakaAoUpe
BIaBAaTE TPOTEXTIKG TIG 0BNyiES Xpriong. E L

PATTERN RESIN™ LS
AKPYAIKH PHTINH TIA KATAZKEYH
OMOIQMATON

AlaT{BeTol HOVO YL 0BOVTLOTPLKA XPAOT KL
YL TLG TIPOTELWVOHEVEG EVOELEELG.

INDICAQ()ES RECOMENDADAS

MPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ

(1) Nl TNV KXTXOKELH OHOLWHETWV:

* AnuLovpyior aVoAOYWV YL TAAECKOTILKEG

oTeP&VEG.

* EVOETWV, UTTEPWILWV KL YAWTTLKWV dOKWV
TLVBETHWY KoL AYK{OTPwV.

* Mépupa TOTTOL Maryland

(2) Mpoowpvdg VO(penK(Xg v OLYKOAANON.

(3) EVOOOTOUTIKA KAXTHOKELH

WPEUDOKONOPBWUATOG.

(4) KRTROKEUN EUQUTEVURTIKWOV

UTTEPKOTROKEVWV.

ANTENAEIZEIZ

pX3 aumcﬁnmnompsvoug xoBevelg n eppdvion
UuuTrTwpthwv 6£v T[pE'ITEL VO OTTOKAE(ETOL. H
XPNon TOu TIPOldVTOG npsnst VX JLAXKOTITETAL AV
TIXPATNPNOOOV GANEPYLKES BVTIOPROELC.

MPOEIAONOIHZH

To Trpoidv TrepLéxel HeEBUA-PEOKPUALKX HOVOUEPH.
Amralte({Tael  dlxiTepn  TTpoooOXH  KAT&  ThV
€vBOOTOHATLKY XPioT TOL WOTE V& xTToeLXDEL N
ETTOPN HE TO SEPUX KL TO OTOHKTLKG BAEvVOYGVO.
Ze meplmTwon  Tuxaidg ETOPAG KPXLPECTE
auecwc_, TO U)\LKO KoL EETTAOVETE TV TIEPLOXH UE
&pBovo vepo.

OAHTIIEZ XPHZHZ

1. MpogToipacia
OKOVNG KAl Uypou
EEwBeloTelkavoTTONTIKEG
T000TNTEG OKOVNG KOL
vypol 0g EexwploTk
TIAXOTIKK doxela

avauetEng (Ek. 1).

2. Karaokeun avaAdyou (yia
Tn)\soxomxn or£¢uvn)
o) Yyp&vete TNV O(Kpn
TOU mvsxou Ue TO uypo
KO o<vtxcrm<w0'rs pE oan
Hikpr) TTOoOTNTR OKOVNG

(Ewk. 2).

B) Tonoes‘rncrrs ™nv
TIOCOTNTA TOU HEYUOTOG
oTn MOAN KoL OTOOLOKG
XTlote TO  av&khoyo
™e devTepevovong
OTeAVNG OTNV TTEPITTTWOT

TNAEOKOTILKWV OTEQRVIV

ETTAVOAGUBAVOVTAG TN
Sladikaoia (Etk. 3).

- IV TepimTwon auTh,
dev RTTALTETAL
6Lo<xu)plo'rl|<og
TTHPRYOVTAG OAN& TV

doukebete  0f  yOWwo

ekpoyelo  Ba 'ITPET[EI.
s Xpl’]O’LuOT[OLELTE ToV
BLAXWPLOTIKO TTRPRYOVTX
GC Acro Sep GC Multi-Sep
| Boﬂ;s)\tvn

- Kaaqpurre To TILWVEAO

HE UYPO HET& TN XpHON 1

KXT& ™m dLkpkeLa ng
epyaoioag  av  elvat
aTTapaiTnTO.

3. 'EAeyX0g TNG EOWTEPIKNAG
EMIPAVEING TOU avaAdyou
MeT& TOV TTOAUMEPLOUO

™G pnTivng (3 AemT&k

oTOLG 23°C/73° F),
apaLpéoTe To avdAoyo
TIPOOEXTIKK KoL eNEYETE
TX OpLX TNG €0WTEPLKAG
emupavelng (Eik. 4).
4. I'Ipoouppovn qulBuug
«) ETioTpéPTe TO avéAoyo

otV deuTepebovon
o T & @ & VvV n
KEXLOLXUOPQPWOTE
opoLopopYo Téx0G
UAkOU OE OAn Tou TNV
smnp(xvsux (0.3-0.4 mm)
ue xpncrn KOXT&AANANG

eyyYAL@dag (ELk. 5).
B) ApaipéoTe TO
otvoO\oyo KoL ENEYETE TO
TIO()(OQ pe eLdLko
TroxOpeTpo (ELk. 6).

5. Képwpa yia oyeig Kai
TeXviky Cut out

o) Auxpopcpwo-ra TO Kavao
opolwHx pe edwo  kepl
KXTXOKEUAG evBéTwy
(Ek. 7)

ZnuELwcm Agv urrapxa
avéykn vo kaBoapioete
™MV emMPAVELR NG

pntivng  pe K0(1TOLO
KO(BO(pLOTLKO ‘ITO(pO(YOVTO( TpLy &TTO TO KEPWHA.
B) KOwTe KoL apaLpéoTe THV oxpr] (Ew. 8)

y) ToTroBeTAOTE TOLG AYWYOUG CLYKPETNONG
(Etk. 9).

6. H mupoxwpdrwon,To WAoo Kai n x0TEUoN
HOVAG OTEP&VNG unopst v yivouv HE TO
cuvnewuevo TpoTo. N« usyoO\U'rspsg
KXTXOKEVEG 6Lo<'rnpn0'rs TO opotwutx gTouG
250°C (482°F) ywx 1 wpo< TIpLv TNV &vodo oThv
TeAKR Beppokpaoia eE&xvwong (Ewk.10).

Zuvenksg @pUAagng:

ALXTNPAOTE TO npotov [o13 Enpo TrepLB&ANOV. Ot
UnspBoMK(x uwn)\sg n x(xun)\sg GEPHOKDO(O'LEI;
pTropel va eTnpe&oouv apvm'u«x ™mv omoéocn
TOU npmovmc_‘, Mo Woavikn omoSocn QUAGETE TO
TIPOLOV O dpoTepd, TKOTEWVO PEPOG

(2° Cswg37C/36 stg98 F).

(Al&pkela TwAG: 5 Xpovia omtd TNV nuepopnvia
TOPOYWYAG).

ZHMEIQZEIZ

1. Agv TIPETTEL VO GVOULYVOETOL PE GANEG XNULKK
TIOAUHEPLTOUEVEG PNTIVEG.

2. MnV ETTLOTPEPETE TNV EVATIOPEVOUTE OKGVN KA
UYPS OTO PTTOUKBAL.

3. 3¢ nspm‘rwon ETm(cpng ue To dépua EeTTAOveTE
UE OATTOOVL KOL VEPOD.

ZYIKEYAZIEZ

1. ZKovn 100g, 1 kg

2. Yypé: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Suokevaoia 1-1:  100g okbvn, 100g (105mL)
UYpO pe BonONTIKO €EOTIALOUO

ﬂPOZOXH

1. To uypo elval WBlaitepa EYOAEKTO. AtroplyeTe
TNYEG avEPAEENG.

2. 3¢ TreplTITWOON ETTXPAG pE Toug 0@BxApOUG
EerAOveTe pe GpbBovo vepd KaL avalnTeloTe
LxTpLkA BorBela.

TeAeutaia avaBewpnon keluévou : 11/2013



PATTERN RESIN™ LS
ACRYLIC RESIN FOR PATTERNS

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

RECOMMENDED INDICATIONS

(1) To make the pattern of:

*  tapered coping for telescopic crowns and other
telescope crowns.

* Inlay, palatal and lingual bar, connector and clasp.

* Maryland bridge.

(2) Temporary splint for soldering.

(3) In the mouth for core build up pattern.

(4) Construction of implant superstructures.

CONTRAINDICATIONS

In susceptible individuals, sensitisation to the product
cannot be excluded. Use of the product should be
discontinued if allergic reactions are observed.

WARNING

Contains methyl methacrylate. When used directly in the
mouth for core build up particular care should be taken to
avoid contact with the skin or oral mucosa. In case of acci-
dental contact, immediately remove the offending material
and flush the surrounding area liberally with water.

DIRECTIONS FOR USE
1. Powder and liquid preparation
Dispense adequate amounts of powder and liquid into
each rubber cup (Fig. 1).
. Building the coping (for secondary crown patterns of
tapered crowns or telescopic crowns)
a) Moisten the tip of the brush with the liquid and pick up
a small amount of powder (Fig. 2).
b) Deposit this mixture on the crown and progressively
build up the secondary crown pattern by repeating the
procedure (Fig. 3).
- In this case, no separating medium is required,
but when working on a stone model, GC Acro Sep, GC
Multi-Sep or Vaseline should be used as separator.
- Clean the brush with liquid after use or during the work
if necessary.
. Checking the internal surface of the pattern
After the resin has set (3 min. at 23°C/73° F), remove
the pattern carefully from the internal crown and check
the margin and the internal surface (Fig. 4).
. Fine adjustment
a) Return the pattern to the internal crown and make a
uniform thickness (0.3-0.4 mm) by using a bur (Fig. 5).
b) Remove the pattern and check the thickness with the
measuring device (Fig. 6).
5. Waxing veneer and Cut out
a) Perform the wax-up with inlay wax (Fig. 7). Note: There
is no need to clean the surface of the pattern resin with a
cleaning agent before waxing.
b) Cut out the veneer for the facing (Fig. 8).
c) Place the retention beads (Fig. 9).

N

W

»

6. Investing, Burning out and Casting
For a single crown, all procedures can be performed in
the usual manner. For a larger pattern, hold at 250°C
(482°F) for 1 hour before raising to the final burn out tem-
perature (Fig. 10).

STORAGE CONDITIONS

Keep dry. Excessive heat and freezing temperatures may
impact product performance. For optimal performance
store in a cool, dark place (2°C to 37°C / 36°F to 98°F).
(Shelf life: 5 years from date of manufacture).

NOTES

1. Do not mix with other chemically cured resins.

2. Do not return the residual powder and liquid to the bottle.
3. In case of contact with skin wash off with soap and water.

PACKAGES

1. Powder : 100g, 1 kg

2. Liquid : 100g (105mL), 2509 (262mL)

3. 1-1 pkg : 100g powder, 100g (105mL) liquid with
accessories

CAUTION

1. The liquid is highly FLAMMABLE. Avoid sources of ignition.

2. In case of contact with eyes, flush immediately with water
and seek medical attention.

Last revised: 11/2013
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Mpeav ynoTpeba, BHMMATENHO NpoyeTeTe
MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpeba.

PATTERN RESIN™ LS
AKPWIHA MIACTMACA 3A MOZE/IMPAHE

3a ynoTtpeba camMo OT feHTalHU CneunanucTy 3a
npenopbyaHUTE MHANKALMN.

MPEMNOPBYNTENHU UHAUKALIUUN

(1) 3a n3paboTeaHe Ha MOAENN Ha:
KOHWYHW KeneTa 3a TeeCKON KOPOHU 1 Apyrn
Teneckon KOPOoHU.

* WHNewW, NanaTUHaNHW U IVHIBANHU FPean,

CbeAUHEHMA N CKO6VI.

MepuneHa MocTose.

(2) BpeMeHHO CBbp3BaHe Npu NpunosBaHe.

(3 BycTaTta 3a MoaenvpaHe Ha NbHYeTa.

(4) KoHCTpyupaHe Ha MMMNAAHTAaTHWU HAACTPONKMU.

*

KOHTPAUHAUKALNU

Mpu NOAATAUBU UHAMBUAM, HE MOXe Aa Ce W3K/uYU
CBPBbXUYYBCTBUTENHOCT KbM MPOAYKTA. YnoTpebarta Ha
npoaykTa TpabBa Aa ce NpeycTaHOBMU, aKo ce 3abenexar
anepruyHu peakuum.

NMPEAYNPEXAEHUE

Cbabpxa MeTun MeTtakpwunart. Korato ce u3nonsea
[VPEKTHO B ycTaTa 3a U3rpaxaaHe Ha nbHyeTa, TpsA6Ba
fla ce B3emaT CreuuanHu Mepku 3a aa ce usberHe
KOHTAKT C KOXaTa WAW opasHata nuvrasuua. |-|pI/I
C/lyqaeH KOHTaKT, He3abaBHO oTCTpaHeTe MaTepuana u
06UNHO NpoMUIiTe OKONTHAaTa 0b6N1acT ¢ BoAa.

HACOKW 3A YNOTPEBA
1. MoaroToBKa Ha Npaxa U TeYHOCTTa
[lo3npaiite HeobxoAMMWUTE KONWYECTBA Mpax w
TEYHOCT B CbOTBETHUTE FyMeHM Yawkm (dur. 1).
2. U3rpaxpaHe Ha Kene (3a Mozenu Ha KeneTta Ha
KOHMYHU KOPOHM WU Teneckon KOPOHM)
a) HaBnaxHeTe Kkpas Ha uyeTkara C TeyHocTTa u
B3eMeTe MaJIKo KOJIM4YeCTBO OT npaxa (dur. 2).
6) MocTaBeTe cMecTa BbPXY KOPOHATA ¥ MOCTEMNEHHO
usrpajeTte BTOPUYHMUA MOAEN Ha KOpoHaTa, upes3
nosTapsaHe Ha npoueaypata (dur. 3).
- B TO3u ciiyyait He e HEOBXOANM U30/IMPaLL Ar€HT, HO
Koraro ce paboTu BbpXy rmncos Moaen, Tpabea e ce
n3non3ea mnsonatop, kato GC Acro Sep, GC Multi-Sep
WU Ba3eNNH.
- MouncTeTe YeTKaTa cnes ynotpeba unuv no speme Ha
paboTaTa, ako e HeobxoANMO.
3. MpoBepka Ha BbTpeLIHaTa NOBbPXHOCT Ha
mozena
Cnepn, BTBbpAfBAHe Ha mnaactMacata (3 MuH. npwu
23°C/73°F), wu3BageTe BHMMATeNHO Mojena OT
BbTPELIHAaTa KOPOHa W MpoBepeTe rpaHULUTE Ha
BbTPeLUHATA NOBbPXHOCT (Pur. 4).
DUHU KopeKunun
a) BbpHeTe mMopena BbpXy BbTpellHaTa KOpoHa
u3nonseaikn 6bopep HanpaseTe AebenuHarta
paBHoMepHa (0.3-0.4 mm) (dur. 5).
6) M3BaseTe Mopena U nposepeTe pebenuHata c
13MepBalLLo YCTPONCTBO ($ur. 6)
5. OcbopmsaHe u uspsa3BaHe 3a gacerta
a) MogenupanTe oT MoZenaxeH BOCHK (dur. 7).
3abenexka: He e Heobxoaumo pa nouncTearte
MOBBPXHOCTTA Ha MoJeflaxHaTa mnnacTmMaca cC
MOYMCTBALL, areHT NpeAn HaHacAHe Ha BOCbKa.
6) W3pexete BoCbka M ocdopmeTe MACTOTO 3a
acerara (dur. 8).
B) [locTaBeTe peTeHUMOHHW nepnu (dur. 9).
6. OnakoBaHe, n3rapsaHe U oTinBaHe
Mpyv eAuHWYHA KOPOHA, BCMYKM MNpoLeaypu ce
U3BbLPLWBAT NO 06UYANHMA HauuH. Mpu no-ronam
Mozen, 3a4ApbXKTe TemnepaTyparta Ha 250°C (482°F) 3a
1 vac npeau mnoBulIaBaHe [0 OKOHYaTesHaTa
TemnepaTypa 3a usrapsHe (dur.10).

>

YCNnoBuAa HA CbXPAHEHUE

MaseTe Ha cyxo. lpekoMepHa TOMINHA U MWUHYCOBMW
TeMmnepartypu MOXe aa NOBAUNAT BbPXY
XapakTepucTUkUTe Ha MpoAyKTa. 3a ONTUMasIHM
pe3ynTaTh CbxpaHsBanTe Ha XNafAHO U TbMHO MACTO
(2°C no 37°C / 36°F no 98°F).

(Cpok 3a cbxpaHeHMe: 5 roaWHM OT pjaTata Ha
Npou3BOACTBO).

3ABEJIEXXKU

1. He cMecBaiTe C Apyry XMMn4ecku
nonnMepusnpalLn naacTtMmacu.

2. He BpbLiaiiTe OCTaTbUMUTE OT Npaxa UaM TEYHOCTTa
obpaTHO B byTuikuTe.

3. Mpn KOHTAKT C KOXaTa - U3MUIATe CbC CanyH 1 BOAA.

OINAKOBKM
1. Mpax: 100g, 1kg
2. TeyHocT: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 onak.: 100g npax, 100g (105mL) TeuHocT C
NMPUHAANEXHOCTU
BHUMAHUE

1. TeyHoctta e cunHo 3AMNAJIUMA. WUsbsareavte
M3TOYHMLM HA UCKPY.
2. B cnyyai Ha KOHTAKT C ouuTe, NPOMUITe BeAHara ¢

BO4A M NOTbpCeTE NeKapcKka noMmouy,.

MocneaHa pepakuma: 11/2013

Pred pouzitim si peclivé

prectéte navod k pouZiti.

PATTERN RESIN™ LS
AKRYLOVA MODELOVA PRYSKYRICE

K pouZziti pouze ve stomatologické praxi v
doporucenych indikacich.

DOPORUCENE INDIKACE

(1) Pro zhotoveni modelu:
konusovych kapnicek na teleskopické korunky a jinych
teleskopickych korunek.

*inleji, palatinalnich desek a lingualnich tfment, spojek

a spon.

Marylandského (adhezivniho) mustku.

2) Docasné fixace pfi pajeni.

(3) V Ustech na zhotoveni kofenovych dostaveb.

(4) Konstrukce suprastruktury pro implantaty.

*

KONTRAINDIKACE

U citlivych jedinct nelze vyloudit precitlivélost na vyrobek.
Jestlize jsou zaznamenany alergické reakce, vyrobek vice
nepouzivejte.

UPOZORNENI

Obsahuje metakrylat. Pfi pouziti pfimo v Ustech, na zho-
toveni dostavby, je potfeba se obzvlast pozorné vyhybat
kontaktu s pokozkou nebo sliznici Ust. V pfipadé nahodného
zasahnuti sliznice, material ihned odstrante a okolni oblast
dukladné oplachnéte vodou.

NAVOD K POUZITi

1. Pfiprava prasku a tekutiny

Nadavkujte odpovidajici mnozstvi prasku a tekutiny
do gumovych kaligku (obr. 1).

Konstrukce kapniCky (pro modely sekundarnich
konusovych korunek nebo teleskopickych korunek)
a) ZvinCete $picku $tétecku tekutinou a naberte malé
mnozstvi prasku (obr. 2).

b) Umistéte tuto smés na korunku a dostavte model
sekundarni korunky opakovanym nanasenim (obr. 3).

- V tomto pfipadé neni potieba zadny izolacni
prostredek, ale jestlize pracujete na sadrovém modelu,
jako separator by mély byt pouzity GC Acro Sep, GC
Multi-Sep nebo vazelina.

- Pokud je to nutné, ocistéte po pouziti nebo i v pribé&hu
prace kartacek od tekutiny.

Kontrola vnitfniho povrchu modelu

Poté, co pryskyfice ztuhne (3 min. pfi 23°C/73° F), se-
jméte opatrné model z vnitfni korunky a zkontrolujte
okraje a vnitfni povrch (obr. 4).

Jemné uUpravy

a) Vratte vymodelovanou préci na korunku a pomoci frézy
zabruste do jednotné tloustky (0,3 - 0,4 mm) (obr. 5).

b) Sejméte vymodelovanou praci a zkontrolujte tloustku
prace pomoci mérky (obr.6).

Zhotoveni voskové fazety a redukovani

a) Vymodelujte dostavbu za pouziti inlejového vosku (obr.
7).

Poznamka: Pred nanasenim vosku neni potreba Cistit
povrch modelovaci pryskyfice Cisticim prostfedkem.

b) Uvolnéte prostor (redukovani) pro fazetu (obr. 8).

c) Umistéte retencni perly (obr. 9).

Zatmeleni, vypaleni a odliti

Pro jednotlivou korunku mohou byt vSechny kroky
provadény béznym zpusobem. Vétsi modely je tfeba
pred zvysenim teploty na konecnou vypalovaci teplotu
ponechat 1 hodinu pfi 250°C (482°F) (obr. 10).
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PODMINKY SKLADOVANi

Skladujte v suchu. Nadmérné vysoké teplo a teploty pod
bodem mrazu mohou nepfiznivé ovlivnit viastnosti produktu.
Pro zachovani optimalnich vlastnosti skladujte na chladném
a tmavém misté (pfi teploté od 2°C / 36F do 37°C / 98F).
(Trvanlivost: 5 let od data vyroby).

POZNAMKY

1. Nemichejte s jingymi chemicky tuhnoucimi pryskyricemi.

2. Nevracejte zbytek prasku a tekutiny zpét do lahvicky.

3. Pfi kontaktu tekutiny s pokozkou omyjte vodou a
mydlem.

BALENi

1. Prasek: 100 g, 1 kg

2. Tekutina: 100 g (105 ml), 250 g (262 ml)

3. Baleni 1-1: 100 g prasku, 100 g (105 ml) tekutiny s
pfislusenstvim

UPOZORNENI o

1. Tekutina je vysoce HORLAVA. Uchovavejte mimo dosah
zdroju vzniceni.

2.V pripadé zasahnuti oci ihned vyplachnéte vodou a
vyhledejte lékafskou pomoc.

Posledné upravené: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
AKRILAT ZA MODELIRANJE

Samo za strucnu stomatolo$ku uporabu u
preporucenim indikacijama.

PODRUCJA PRIMJENE

(1) Za izradbu modeliranih dijelova:
konusnih krunica i drugih teleskopskih krunica.
inleja, podjezi¢nog i palatinalnog luka, spojki i kvacica.
adhezivnih mostova.

(2) Privremeni kolci¢ za lemljenje.

(3) Direktno oblikovanje u ustima za nadogradnju.

(4) Konstrukcija suprastruktura za implantate.

*
*

KONTRAINDIKACIJE

U rijetkim slucajevima ovaj proizvod kod nekih osoba moze
izazvati preosjetljivost.

U slucaju takvih reakcija treba prekinuti uporabu proizvoda
i potraziti lije¢nicku pomoc.

UPOZORENJE

Ovaj proizvod sadrzi metil metakrilat. Kada se upotrebljava
u ustima, posebno se mora paziti da se izbjegne bilo kakav
kontakt proizvoda i usne $upljine. U slucaju kontakta odmah
uklonite proizvod i isperite obilno vodom.

UPUTE ZA UPORABU
1. Priprema praska i tekucine
U svaku gumenu posudicu staviti odgovarajucu
koli¢inu praska i tekucine (sl. 1).
2. lzradba kapice (za vanjsku krunicu konusne ili
teleskopske krunice) a) Vrh kista navlaziti teku¢inom i
uzeti malu koli¢inu praska (sl. 2).
b) Mijesavinu nanijeti na krunicu i modelirati vanjsku
krunicu, vie puta ponavljajuci postupak (sl. 3).
- Pri tome nije potrebno nikakvo sredstvo za izolaciju.
Medutim, ako se radi na sadrenom modelu, kao sredstvo
za izolaciju valja upotrijebiti GC Acro Sep, GC Multi-Sep
ili vazelin.
- Kist ocistiti teku¢inom nakon uporabe,
potrebno tijekom rada.
Provjera unutrasnje povrsine modeliranog dijela
Nakon stvrdnjavanja akrilata (3 min. na 23°C/73°F), mod-
elirani dio treba oprezno odvoijiti od primarne krunice i
provjeriti rubove i unutradnju stranu (sl. 4).
. Fino prilagodavanje
a) Modelirani dio ponovno se postavi na primarnu krunicu
i obradi odgovaraju¢om frezom dok se ne postigne
jednoli¢na debljina krunice (0.3-0.4 mm) (sl. 5).
b) Nakon toga se modelirani dio skine, a debljina se prov-
jeri mjernim uredajem (sl. 6).
5. Vostano modeliranje i izradba retencijskog prozora za
estetsku ljusku
a) Konacni oblik krunice modelira se voskom za inleje
(sl. 7).
Paznja: Nije potrebno Cistiti povrsinu Pattern Resin prije
nanosenja.
b) Izrezati prozor za estetsku ljusku (sl. 8).
c) Nanijeti kuglice za retenciju (sl. 9).
Ulaganje, zagrijavanje i lijevanje
Za pojedinacne krunice svi se postupci provode na uo-
bicajeni nacin. Kod vecih radova temperaturu treba sat
vremena odrzavati na 250°C, prije nego se zagrije na tem-
peraturu lijevanja (sl. 10).

ili ako je
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UVJETI CUVANJA

Cuvati na suhom mjestu. Prekomjerno visoke ili niske
temperature mogu utjecati na svojstva proizvoda. Za
optimalna svojstva Guvati na hladnom, mraénom mjestu
(2°C do 37°C / 36°F do 98°F)

(Rok valjanosti: 5 godine od datuma proizvodnje).

PAZNJA:

1. Ne mijesati s drugim kemijski pollmerlzwajucnm akrilatima.

2. Ostatak praska i tekucine ne vracati ponovno u bocicu.

3. U slucaju dodira tekuéine s kozom, isprati sapunom i
vodom.

PAKIRANJE

1. Prasak: 100 g, 1 kg

2. Tekucina: 100 g (105 ml), 250 g (262 ml)

3. 1-1 pakiranje: 100 g praska, 100 g (105 ml) tekucine, pribor

UPOZORENJE

1. Tekucina je ZAPALJIVA. Valja izbjegavati izvore vatre.

2. U slucaju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i potraZiti
lijecnika.

Zadnije izdanje: 11/2013

Hasznalat el6tt az Gtmutatot
olvassa el figyelmesen!

PATTERN RESIN™ LS
AKRIL MINTAZO MUANYAG

Felhasznalasat csak szakképzett fogaszati személyzetnek
javasoljuk a megadott felhasznalasi teriileten.

AJANLOTT ALKALMAZASI TERULET

(1) Mintazas:

* kupos korondk teleszkdp koronakhoz és mas teleszkop
koronak

* Inlay-k, palatélis és lingvalis ivek, csatlakozok és kapcsok

*  Maryland hidak

(2) Ideiglenes rogzités forrasztashoz

(3) Direkt csap mintazasa szajban

(4) Implantacioés felépitmények készitése

ELLENJAVALLATOK

Az arra hajlamos egyéneknél nem zarhato ki az érzékenység
lehetésége. Amennyiben allergias reakcioét tapasztal,
figgessze fel a termék hasznalatat.

FIGYELMEZTETES

Az anyag metil-metakrilatot tartalmaz. Amennyiben
kozvetlenul a széjban hasznalja csonkfelépitésre, kiilondsen
figyelnie kell, hogy bérrel vagy nyalkahartyaval ne érint-
kezhessen. Véletlen érintkezés esetén azonnal tavolitsa el
az anyagot és a kornyezo teriiletet b vizzel mossa le.

HASZNALATI UTMUTATO

1. A por és a folyadék elGkészitése
Adagolja ki a szlUkséges mennyiségl port és
folyadékot a gumicsészékbe (1. abra).

. A sapka felépitése (szekunder, teleszk6ép korona)
a) Nedvesitse meg az ecset hegyét a folyadékban és
vegyen fel vele egy kis port. (2. bra).
b) Helyezze a keveréket a koronara és az eljarast
megismételve fokozatosan épitse fel a szekunder koronat
(3. abra).
- Ebben az esetben nincs sziikség szeparald anyagra, de
amennyiben gipszmintan dolgozik, GC Acro Sep, GC
Multi-Sep vagy Vazelin szeparalé hasznalata ajanlott.
- Tisztitsa meg az ecsetet a folyadékban a munka
végeztével vagy akar akdzben is, amennyiben sziikséges.

. A minta belso felliletének ellenérzése
Az anyag megkéotését kovetben (3 perc 23°C/73°F-on),
vegye le évatosan a primer koronardl és ellenérizze a
széleket és a belsé felszint (4. abra).

. Finom igazitas
a) Helyezze vissza a mintat a belsé koronara és egy frézer
segitségével készitsen egyontetl falvastagsagot (0,3-
0,4mm) (5. &bra).
b) Vegye le a mintat és ellenérizze a falvastagsagot egy fal-
vastagsag-mérével (6. abra).

. Mintazas és kivagas
a) Készitse el a viaszmintat inlay viasszal (7. abra).
Megjegyzés: A mintazé miianyag felszinét nem kell
tisztitoszerrel letisztitani a viaszolast megel6zéen.
b) Vagja ki a héjat a leplezésnek (8. abra).
c) Szérja ra a retenciés gyongyoket (9. abra).

. Beagyazas, kiégetés és ontés
A szélokorona esetén minden eljarast a megszokott
maodon végezzen.
Nagyobb mintak esetén tartsa 250°C-on (482°F) 1 éran
keresztil, mielGtt a kiégetési hémérsékletre melegitené
(10. abra).
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TAROLASI KORULMENYEK

Tartsa szarazon. Magas héhatas vagy fagypont kozeli
lehtilés befolyasolhatja a termék teljesitményét. Optimalis
teljesitmény érdekében ajanlott hiivos, s6tét helyen tarolni
(2°C és 37°C kozott).

(Eltarthatosag: gyartastél szamitott 5 év).

MEGJEGYZES

1. Ne keverje semmilyen mas kémiai kétésU rezinnel.

2. A megmaradt port és folyadékot ne ntse vissza.

3. Amennyiben az anyag szembe vagy bérre keril, mossa le
szappannal és vizzel.

KISZERELES

1. Por: 100g, 1 kg

2. Folyadék: 100g (105ml), 2509 (262ml)

3. 1-1 csomag: 100g por, 100g (105ml) folyadék, tartozékok

FIGYELMEZTETES o

1. A folyadék fokozottan GYULEKONY. Tartsa tavol a
gyujtoforrasoktol.

2. Amennyiben az anyag szembe kertl, b6 vizzel &blitse ki
és forduljon szakorvoshoz.

Utoljara modositva: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
MODELOWA ZYWICA AKRYLOWA

Wytacznie do stosowania przez lekarzy dentystow
i technikow dentystycznych wedtug zalecanych wskazan.

WSKAZANIA

(1) Do wykonywania modelacji:

*  czapeczek do koron stozkowych i innych koron
teleskopowych

wktaddw, tukéw podniebiennych i jezykowych, czesci
faczacych i klamer

mostow typu Maryland

(2) Tymczasowe szyny do lutowania

(3) Modelowanie zrebu korony w jamie ustnej

(4) Konstrukcje nadbudéw implantéw

*

PRZECIWWSKAZANIA

U podatnych oséb nie da sie wykluczy¢ wrazliwosci na pro-
dukt. Jezeli zostana zaobserwowane reakcje alergiczne,
nalezy przerwac stosowanie produktu.

OSTRZEZENIE

Zawiera metakrylan metylu. Podczas bezposredniego
stosowania do odbudowy zrebu korony w jamie ustnej
nalezy szczegolnie zadbac o to, aby nie doszto do kontaktu
ze skora lub btona $luzowa. W razie przypadkowego kon-
taktu, natychmiast usuna¢ stwarzajacy problemy materiat
i sptukac otaczajaca przestrzen obficie woda.

INSTRUKCJA STOSOWANIA
1. Przygotowanie proszku i ptynu
Odmierzy¢ odpowiednie ilo$ci proszku i ptynu do
odpowiedniego gumowego pojemnika (ryc. 1).
2. Wykonanie czapeczki (do modelacji korony wtérnej
koron stozkowych i teleskopowych)
a) Zwilzy¢ koncowke pedzelka w ptynie i pobra¢ mata
ilo$¢ proszku (ryc. 2).
b) Nanie$¢ te miksture na korone i przez powtarzanie tej
procedury stopniowo modelowac szablon korony wtdrnej
(ryc. 3).
- W tym przypadku nie jest wymagany $rodek izolujacy,
lecz podczas pracy na modelu gipsowym, jako separator
powinien by¢ uzyty GC Acro Sep, GC Multi-Sep lub
wazelina.
- Pedzelek czyscic¢ w ptynie po uzyciu lub w trakcie pracy,
jesli jest to konieczne.
Kontrola powierzchni wewnetrznej modelowanej
korony
Po zwiazaniu zywicy (3 min przy temperaturze 23°C),
modelowana czes$¢ korony zdjac ostroznie z korony
wewnetrznej i sprawdzi¢ brzeg i powierzchnie
wewnetrzng (ryc. 4).
4. Precyzyjne dopasowanie
a) Czapeczke ponownie natozy¢ na korone wewnetrzng
i za pomoca wiertta zeszlifowac (zredukowac) do
uzyskania jednolitej grubosci (0,3-0,4 mm) (ryc. 5).
b) Zdjaé czapeczke i sprawdzi¢ grubos¢ za
pomoca przyrzadu do mierzenia (ryc. 6).
5. Modelowanie w wosku licowki i redukcja
a) Wymodelowal ostateczny ksztatt odbudowy
w odpowiednim wosku stosowanym do wktaddéw (ryc. 7).
Uwaga: Nie ma potrzeby oczyszczania powierzchni zy-
wicy modelowej za pomoca $rodka czyszczacego przed
modelowaniem w wosku.
b) Zredukowac powierzchnie tworzac miejsce na licowke
(ryc. 8).
¢) Nanies¢ peretki retencyjne (ryc. 9).
Zatapianie w masie ostaniajacej,
i odlewanie
Dla pojedynczej korony cata procedura moze by¢ wyko-
nana w tradycyjny sposob. W przypadku wiekszych mo-
delacji, przed podniesieniem temperatury na koncowe
wypalanie, utrzymac przez 1 godzine 250°C (ryc. 10).
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wygrzewanie

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Chroni¢ przed wilgocia. Nadmiernie wysokie i ujemne
temperatury moga wptywac na wydajnos¢ produktu. Aby
uzyskac optymalny rezultat, materiat nalezy przechowywac
w chtodnym, ciemnym miejscu

(w temperaturze od 2°C do 37°C / 36°F do 98°F).

(Okres przydatnosci do uzycia: 5 lata od daty produkcii).

UWAGI

1. Nie miesza¢ z
Zzywicami.

2. Nie przesypywac pozostatosci proszku i wlewac nie
zuzytego ptynu z powrotem do butelki.

3. W przypadku kontaktu ze skora
z mydfem.

innymi chemicznie utwardzanymi

zmy¢  woda

OPAKOWANIA

1. Proszek: 100g, 1kg

2. Ptyn: 100g (105mL), 250g (262mL)

3. Zestaw 1-1: 100g proszek, 100g (105mL) ptyn wraz
z akcesoriami

SRODKI OSTROZNOSCI

1. Plyn jest tATWOPALNY. Unika¢ zrodet zapalnych.

2. W przypadku kontaktu z oczami, natychmiast zmy¢ woda
i zasiegnac porady lekarza.

Ostatnia aktualizacja: 11/2013
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PATTERN RESIN™ LS
RASINA ACRILICA PENTRU MODELAJ

A se folosi doar de catre medicii stomatologi sau tehnicienii
dentari conform indicatiilor recomandate.

INDICATII RECOMANDATE

(1) Realizarea machetei pentru:
capa conica pentru coroane telescopice si alte
coroane telescopice.

* inlay-uri, bare palatine si linguale, conectori si crosete.

*  punte Maryland.

(2) Imobilizare provizorie in vederea sudarii.

(3) In cavitatea orald pentru realizarea machetei necesare
refacerii bontului.

(4) Realizarea superstructurilor pe implante.

CONTRAINDICATII

Nu se poate exclude aparitia unei sensibilitati la produs in
cazul persoanelor susceptibile. Trebuie opritda utilizarea
produsului in cazul in care se observa reactii alergice.

ATENTIE

Contine metil metacrilat. Atunci cand este folosit direct in
cavitatea orala pentru refaceri de bonturi trebuie luate ma-
suri de precautie speciale pentru a se evita contactul cu
pielea sau cu mucoasa orald. in cazul contactului acciden-
tal, indepdrtati imediat materialul si clatiti zona cu multa apa.

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE

1. Pregatirea pudrei si a lichidului

Dozati cantitdtile adecvate de pudra si de lichid in
fiecare godeu (Fig.1).

Realizarea machetei capei (pentru machetele capelor
secundare ale coroanelor conice sau coroanelor tele-
scopice)

a) Umeziti varful pensulei in lichid si luati o cantitate mica
de pudra (Fig.2).

b) Aplicati acest amestec pe suprafata coroanei si con-
struiti progresiv. macheta coroanei secundare prin
repetarea procedurii (Fig.3).

- In acest caz, nu este necesar un mediu de separare, dar
atunci cand lucrati pe o macheta din gips, este indicat sa
folositi ca separator GC Acro Sep, GC Multi-Sep sau
vaselind.

- Curatati pensula cu lichid dupa utilizare sau in timp ce
lucrati daca acest lucru este necesar.

Verificarea suprafetei interne a machetei

Dupa ce rasina a facut priza (3 min la 23°C/73°F), inde-
partati cu grija macheta de pe coroana internd si verificati
marginile si suprafata internd (Fig.4).

4. Ajustari fine

a) Readuceti macheta pe coroana internd si realizati o
grosime uniforma (0.3-0.4 mm) cu ajutorul unei freze
(Fig.5).

b) Indepartati macheta si verificati grosimea cu ajutorul
dispozitivului de masurat (Fig.6).

Wax-up-ul fatetelor si taierea

a) Realizati wax-up-ul cu ceara pentru inlay-uri (Fig.7).
Notd: Nu este necesara curatarea suprafetei machetei
rasinice cu un agent de curatare inainte de wax-up.
b)Tdiati fateta pentru laminare (Fig.8).

c) Aplicati cristalele de retentie (Fig.9).

Ambalarea, Arderea si Turnarea

Pentru o singurd coroand, toate procedurile pot fi real-
izate in mod obisnuit. Pentru o macheta mai mare,
mentineti la 250°C (482°F) timp de 1 ord inainte de a mari
temperatura necesara arderii finale (Fig.10).
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CONDITII DE DEPOZITARE

Depozitati intr-un spatiu uscat.Temperaturile extrem de
ridicate sau scdzute pot avea un impact negativ asupra
performantei produsului. Pentru un randament optim
depozitati intr-un spatiu intunecat si racoros

(2°C péana la 37°C / 36°F pana la 98°F).

(Valabilitate pe raft: 5 ani de la data fabricarii).

NOTE

1. A nu se amesteca cu alte tipuri de rasini polimerizate
chimic.

2. Anu se pune inapoi in sticld reziduurile de pudra §| lichid.

3. In cazul contactului cu pielea curatati cu apa si sapun.

AMBALARE

1. Pudrd: 100g, 1kg

2. Lichid: 100g (105ml), 2509 (262ml)

3. Pachet 1-1: 100g pudra, 100g (105ml) lichid si accesorii.

ATENTIE

1. Lichidul este extrem de INFLAMABIL. Evitati contactul cu
surse de aprindere.

2. In cazul contactului cu ochii, clititi imediat cu apa si
cereti sfatul medicului.

Revizuit ultima data: 11/2013

|BanaTeano npounTainTe | ..
VIHCTPYKLMIO Nepes, NpuMeHeH1eMm.
PATTERN RESIN™ LS

MATTEPH PE3WH JIC
AKPUJIOBAS MIIACTMACCA 1
LUABJIOHOB

Matepuan npesHasHayeH TONbKO ANA
npogheccMoHanbHoOro NPUMeHeHMs B COOTBETCTBUM C
MOKa3aHWAMM OMUCAHHBIMU B HACTOALLEN UHCTPYKLUN.

I'IOKA3AHM$| K MPUMEHEHUIO

M3roToBneHue wabnoHos:

KOHUYECKUX U APYrUX TeNeCKOMMUYeCKUX KOPOHOK
BK/1aA,0K, A3bIYHbIX U I'y6HbIX Aayr, COEJJ.VIHI/ITeﬂeVI n
KnamMMepoB

4,

*

* aAre3voHHbIX MOCTOB

2. BpemeHHas dukcauns nepea naikoi

3. TMpsMOI MeTOA, MOAENINPOBAHUA KYJIbTEBbIX
BKNAZ0K .

4. MopenvpoBaHue CynpacTpyKTyp C OMopoit Ha
MUMMNAAHTaThI

I1POTMBOI'IOKA3AHVI$I
pefKMX  Ciyyasx |y  HeKOTOpbIX NaLMeHTOB

Ha6mo,uanacn, MOBbIWEHHAA  YYBCTBUTENbHOCTb K

MaTepuany. B cnyyae BO3HUKHOBEHUA anneprnyeckmnx
peaKLI,VIVI HEO6XOAVIMO NpeKpaTuTb UCNONb30BaHUE
mMaTepuana u obpaTUTbCA K Bpayy COOTBETCTBYHOLLEN
crneunanusaunu.

BHUMAHME

CO,CLep)KI/IT MEeTUN MeTakpunar. |-|pl/l npaMom metoje
MOAENNPOBaHNA KY/IbTEBbIX BKNAA0K CrieAyeT yAenATb
ocoboe BHUMaHWE TOMY, YTObbI MaTepuan He nonan Ha
KOXY W CAM3NUCTble mosocTh pTa. Mpu nonapaHum
mMaTtepuasna Ha KOXy unu CJ1VI3VIC'I:bIe HEMGLI,HEHHQ
yaanute ero v TUWATesIbHO NPOMOWUTE MNOPAXEHHbIN
Y4acToK BOAOM.

WUHCTPYKLMA NO SKCMJIYATALUN

1. MoaroToBka NOpoLIKa U XUAKOCTU
MoMecTnTe HYXHble KOJMYyecTBa NoOpolkKa U
XUAKOCTU B pe3UHOBbIE yaweyku (puc. 1).

2. MopenupoBaHme KOPOHKM TenecKonmyeckown
cucTembl
a) CMouYUTe KOHYMK KUCTU B XMAKOCTU U HabepuTe
Hebo/blIOe KONMYEeCTBO NOpPOLLKa (pUC. 2).
b) HaHecuTe nonyyeHHyi0 CMeCb Ha KOMNAYOK.
MMoBTopss _3Ty npoueaypy HeCKOJbKO  pas,
cMozenupynTe WabsoH KOPOHKK (puc. 3).
- B AaHHOM Cnyyae cenapatop He TpebyeTcs, oAHaKO
ecnn Bbl paboTaeTe HeMoCpeACTBEHHO C FMNCOBOW
MOZe/blo, UCMONb3yiTe B KayecTse cenapartopa GC
Acro Sep, GC Multi-Sep nnu BasenuH.
- Mocne paboTbl WK BO BPEMS Hee OunLLANTE KNCTb
NPOMbIBaHNEM B XXUAKOCTU MO Mepe He0bXOAUMOCTH.

3. MpoBepka BHYTpPeHHel MOBEPXHOCTU KOPOHKU
Mocne 3aTBepaeBaHnA NaacTMacchl (CNycTa 3 MUH Npu
Temnepatype 23°C/73°F) OCTOPOXHO CHUMUTe
WabnoH C KOPOHKM W MNpOBepbTe Ka4yecTBO €ro
rPaHUL, M BHYTPEHHe NMOBEPXHOCTY (pUc. 4).

4. OKOHYaTeNbHasA NOAroHKa
a) HapeHbTe 1wabnoH Ha KOpPOHKY U _ pobeiitech
oAHOpOAHOW TonwmHbl (0.3-0.4 MM), obpabaTbiBas ero
dpe3oin (puc. 5).
b) CHUMUTe WabNoH W NpoBepbTe ero TOJNLUHY,
Nosb3yACb COOTBETCTBYIOLLUM MHCTPYMEHTOM (puc. 6).

5. MopenuposaHue BOCKOM 7] co3paHue
PeTEHLUOHHbIX 30H
a) MpoBeanTe MoAennpoBaHNe BOCKOM, UCMOJb3ys
BOCK A/18 BKNAaA0K (puc. 7).
MpumMeyaHwe: lononHNTeNbHAA O4MCTKA NOBEPXHOCTM
NacTMacCoBOW KOPOHKM nepej, HaHeCceHneM BOCKa
He HyXHa.
b) ChopMmupyiite 30HbI 4S8 CO3AAHUS PETEHLLMOHHbIX
MYHKTOB (pUC. 8]
c) Co3panTe peTeHLMOHHbIE NYHKTbI (pUC. 9).

6. lMakoBKa, BbDKUraHue n nutbe
[lns OAMHOYHBIX KOPOHOK BCE MpoLLeypbl AenaloTcsa
06bI4HbIM CMOCO60M. Bonbluve WabnoHbl BbiAEPXKUTE
B TeyeHume 1 vaca npu 250°C (482°F) nepen
noBbllIeHNEM TemnepaTypbl A0 TemmepaTypbl
BbXMUraHuMsa (puc. 10).

YCNoBUA XPAHEHUA

Eepe% oT Bnarn. CAMIIKOM BbICOKME WAWN HU3KKUe
TemnepaTypbl XpaHeHus MOryT OTpuLATeNbHO
CKa3aTbCA HA CBOMCTBAX MaTepuana. XpaHuTb B TEeMHOM
ngoxna,u.HOM Mecte (012°Cpo037°C/ 0136 °Fno98°F).
(Cpok rogHocTu: 5 neT oOT YyKa3aHHOW AaThl
Npou3BOACTRA).

NPUMEYAHNSA

1. He cMewwmBaiiTe MaTepuan ¢ Apyrumu nnactmaccamu
XUMWNYECKOro OTBEPXKAEHNS.

2. He nbiTaiTecb MOMECTUTb OCTaTKW MOpOLWKa U
XUAKOCTU 06PATHO BO (IAKOHBI.

3.B Ccnyvyae nonazgaHua matepunana Ha Koxy CcMouTe ero
MbIJIOM U 6O/bLWNM KONUYECTBOM BOAbI.

YNAKOBKU

1. Nopowok: 100 r, 1 kr

2. XupakocTtb: 100 r (105 mn), 250 r (262 mn)

3. Ynakoeka 1-1: 100 r nopowka, 100 r (105 wmn)
XUAKOCTU, aKceccyapbl

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU

1. Xugkocte  sgnsetca TOPKOYUM  maTepuanowm.
M3beranTe NCTOYHWKOB OTKPLITOrO MAAMEHH.

2. Mpu nonagaHWu B rnasa HemenseHHO MPOMONTe
60/1bLIMM KOIMYECTBOM BOAbI U 06pATUTECH K Bpayy-
otTanLMonory.

MocnenHsas pepakums: 11/2013



PATTERN RESIN™ LS
AKRYLOVA ZIVICA NA ZHOTOVOVANIE
MODELOV

Na pouzitie len v stomatologickej praxi v doporucenych
indikéciach: 3

DOPORUCENE INDIKACIE

(1) Pre zhotovenie modelov:

*  konusovych Ciapociek na teleskopické korunky a inych
teleskopickych koruniek.

inleji, palatinalneho a linguélneho oblika, spojky a
spony.

Marylandského mostika.

(2) Docasné dlahovanie pri spajkovani.

() V Ustach na zhotovenie korenovych dostavieb.

(4 Konstrukcia suprastruktar pre implantaty.

*

KONTRAINDIKACIE

V ojedinelych pripadoch méze vyrobok spdsobit citlivost u
niektorych oséb. Ak sa vyskytne takato reakcia, preruste
pouzivanie vyrobku a vyhladajte lekara.

UPOZORNENIE

Obsahuje metakrylat. Pri pouziti priamo v Ustach, na zhotovenie
korefiovej dostavby, sa treba obzvlast pozorne
vyhybat kontaktu s pokozkou alebo sliznicou Ust. V pripade
nahodného zasiahnutia, material ihned’ odstrante a okolitu
oblast dékladne oplachnite vodou.

NAVOD NA POUZITIE

1. Priprava prasku a tekutiny

Potrebné mnozstvo prasku a tekutiny nadavkujte do
jednotlivych gumovych kalistekov (obr. 1).
Konstrukcia cCiapocky (pre modely sekundarnych
koénusovych koruniek alebo teleskopickych koruniek)
a) Hrot stetca navihdite tekutinou a naberte malé
mnozstvo prasku (obr. 2).

b) Tuto zmes naneste na korunku a postupne, opako-
vanim daného postupu, vytvarujte model sekundarnej ko-
runky (obr. 3).

- V tomto pripade netreba pouzivat separator, ak véak
pracujete na modely z kamennej sadry, mali by ste pouzit
ako separator GC Acro Sep, GC Multi-Sep alebo
vazelinu.

- Po praci, pripadne aj pocas prace, tetec umyte v tekutine.
. Kontrola vnutorného povrchu modelu

Po stvrdnuti Zivice (3 min. pri 23°C/73°F) opatrne vyberte
model z vnutornej korunky a skontrolujte marginalny a
vnutorny povrch (obr. 4).

Jemné opracovanie

a) Model vlozte spat do vnutornej korunky a pomocou
frézy zarovnajte na rovnaku hriabku (0,3-0,4 mm) (obr. 5).
b) Model vyberte a jeho hribku skontrolujte pomocou
meradla (obr. 6).

Zhotovenie voskovej fazety a redukovanie

a) Z inlejového vosku zhotovte dostavbu (obr. 7).
Poznamka: Povrch modelovacej Zivice netreba pred
nanesenim vosku Cistit Cistiacim Cinidlom.

b) Urobte vyrez (redukovanie) pre fazetu (obr. 8).

c) Naneste retencné perly (obr. 9).

Zatmelovanie, vypalovanie a odliatie

U jednej korunky mozno vsetky postupy vykonavat
zvyCajnym sposobom. V&acSie modely treba pred
zvySenim teploty na konecnu vypalovaciu teplotu
ponechat 1 hodinu pri 250°C (482°F) (obr. 10).
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SKLADOVACIE PODMIENKY

Udrzujte v suchu. Nadmerné teplo a teploty pod bodom
mrazu mozu mat nepriaznivy vplyv na vlastnosti vyrobku.
Pre optimalne vlastnosti uskladnujte material na chladnom
a tmavom mieste (2 °C / 36F az 37 °C / 98F).

(Trvanlivost: 5 rokov od datumu vyroby).

POZNAMKY:

1. Nemie$ajte s inymi chemicky tuhndcimi zivicami.

2. Zvysky prasku a tekutiny nevracajte spét do flasticky.

3. V pripade zasiahnutia pokozky, pokozku umyte vodou a
mydlom.

BALENIE

1. Prasok: 100 g, 1 kg

2. Tekutina: 100 g (105 ml), 250 g (262 ml)

3. Balenie 1-1: 100 g prasku, 100 g (105 ml) tekutiny s
prislusenstvom

UPOZORNENIE i

1. Tekutina je vysoko HORLAVA. Udrziavajte mimo dosahu
zdrojov zapdlenia.

2.V pripade zasiahnutia o¢i, ihned vyplachnite vodou a
vyhladajte lekara.

Naposledy upravené: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
AKRILATNA SMOLA ZA MODELE

Uporaba samo za profesionalne namene in za priporocene
indikacije

PRIPOROCENE INDIKACIJE

(1) Izdelava modelov za:

* konusne prevleke in druge teleskopske previeke
inlej, palatinalni in lingvalni lok, konektor in
zapono

*  Maryland mosticek.

(2) Zacasni splinti pri lotanju.

(3) Izdelava modela za nazidek v ustih.

(4) Konstruiranje implantatnih nadgraden;.

KONTRAINDIKACIJE
Pri dovzetnih posameznikih je mozZna senzibilizacija na
izdelek. Z uporabo izdelka ne smete nadaljevati, Ce se po-
javi alergi¢na reakcija.

OPOZORILO

Vsebuje metakrilat. Pri uporabi neposredno v ustih, pri
izdelavi nazidka, je potrebna posebna pazljivost, da ne pride
do stika materiala s koZo ali ustno sluznico. V primeru stika
material takoj odstranite in okolico izdatno sperite z vodo.

NAVODILA ZA UPORABO

1. Priprava prahu in tekoCine

Razdelite potrebni koli¢ini prahu in tekocine v

posamezno gumijasto posodico (Slika 1).

Izdelava previeke (za model sekundarne previeke

konusne ali teleskopske previeke)

a) Navlazite konico Copica s tekocino in z njim dvignite

majhno koli¢ino prahu (Slika 2).

b) Mesanico odloZite na prevleko in postopoma zgradite

vzorec sekundarne previeke, tako da postopek ponavl-

jate (slika 3).

-V tem primeru ne potrebujete separatorja, pri delu na

mavcnem modelu pa uporabite kot separator GC Acro

Sep, GC Multi-Sep ali vazelino.

- Ocistite Copi€ s tekocino po uporabi ali med delom, ¢e

je to potrebno.

Preverjanje notranje povrsine modela

Ko se smola strdi (3min. pri 23°C/73°F) model previdno

odstranite z notranje prevleke in preverite meje in notranjo

povrsino (Slika 4).

. Fine prilagoditve

a) Model postavite nazaj na notranjo prevleko in s

pomocjo svedra izdelajte enakomerno debelino (0.3-0.4

mm) (slika 5).

b) Odstranite model in preverite debelino z merilno

napravo (slika 6).

Voskanje fasete in izrezanje

a) Navoskajte z inlej voskom (slika 7).

Navodilo:

Pred voskanjem Pattern Resin povrsine ni potrebno

odistiti s Cistilom.

b) Izrezite lusko za fasetiranje (slika 8).

c) Namestite retencijske perle (slika 9).

6. Vlaganje, izgorevanje in vlivanje
Pri solitarni prevleki lahko vse postopke izvedete na
obicajen nacin. Pri vecjih modelih pustite temperaturo
1 uro na 250°C (482°F), preden jo dvignete na koncno
temperaturo za izgorevanije (slika 10).
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SHRANJEVANJE

Hranite na suhem. Visoka vrocina in mraz lahko vplivajo na
kvaliteto izdelka. Za optimalno kvaliteto shranjujte na
hladnem in temnem mestu. (2.C do 37.C / 36.F do 98.F)
(Uporabnost: 5 let od datuma izdelave).

NAVODILA

1. Ne mesajte z drugimi smolami s kemicnim strjevanjem.

2. Neporablienega prahu in tekocine ne vracajte v
steklenicko.

3. V primeru kontakta s kozo sperite z milom in vodo.

PAKIRANJE
1. Prah: 100g, 1 kg
2. Tekocina: 100g (105ml), 250g (262ml)

3. 1-1 paket : 100g prahu, 100g (105ml) tekocine in
pripomocki.

OPOZORILI

1. TekoCina je visoko GORLJIVA. Izogibajte se virom
gorenja.

2.V primeru stika z o¢mi, takoj sperite z vodo in poiscite
zdravnigko pomoc.

Zadnja izdaja: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
AKRILAT ZA MODELOVANJE

Samo za stru¢nu stomatolosku upotrebu u preporucenim
indikacijama.

PREPORUCENE INDIKACIJE

(1) Za izradu modelovanih delova:
konusnih krunica i drugih teleskopskih krunica.
inleja, podjezi¢nog i palatinalnog luka, spojki i kvacica.
adhezivnih mostova.

(2) Privremeni splint.

(3) Direktno oblikovanje u ustima za nadoknadu.

(4) Konstrukcija suprastruktura za implantate.

KONTRAINDIKACIJE

U retkim sluCajevima ovaj proizvod kod nekih osoba moze
izazvati preosetljivost.

U slucaju takvih reakcija treba prekinuti upotrebu proizvoda
i potraziti lekarsku pomoc.

UPOZORENJE

Ovaj proizvod sadrzi metil metakrilat. Kad se upotrebljava u
ustima, posebno mora da se pazi

da se izbegne bilo kakav kontakt proizvoda i usne Supljine.
U slucaju kontakta odmah uklonite proizvod i isperite obilno
vodom.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU

1. Priprema praha i teCnosti
U svaku gumenu posudicu staviti odgovarajucu
koli¢inu praha i tenosti (sl. 1).
2. Izrada kapice (za spoljasnju krunicu konusne krunice)
a) Vrh cetkice navlaziti tecnos¢u i uzeti malu koli¢inu
praha (sl. 2).
b) Mesavinu naneti na krunicu i modelovati spoljasnju
krunicu, vise puta ponavljajui postupak (sl. 3).
- Pri tom nije potrebno nikakvo sredstvo za izolaciju.
Medutim, ako se radi na gipsanom modelu, kao sredstvo
za izolaciju treba upotrebiti GC Acro Sep, GC Multi-Sep
ili vazelin.
- Cetkicu oistiti teCnos¢u posle upotrebe, ili ako je
potrebno tokom rada.
. Provera unutrasnje povrsine modelovanog dela
Posle stvrdnjavanja akrilata (3 min. na 23°C/73°F), mode-
lovani deo treba oprezno odvojiti od primarne krunice i
proveriti rubove i unutrasnju stranu (sl. 4).
4. Fino prilagodavanje
a) Modelovani deo ponovo se postavi na primarnu
krunicu i obradi odgovaraju¢om frezom dok se ne
postigne jednoli¢na debljina krunice (0.3 - 0.4 mm) (sl. 5).
b) Posle toga se modelovani deo skine, a debljina se
proveri mernim uredajem (sl. 6).

5. Vostano modelovanje i izrada retencijskog prozora za
estetsku ljusku
a) Konacni oblik krunice modeluje se voskom za inleje
(sl. 7).
Paznja: Nije potrebno Cistiti povrsinu Pattern Resin pre
nanos$enja.
b) Izrezati prozor za estetsku ljusku (sl. 8).
c) Naneti kuglice za retenciju (sl. 9).

6. Ulaganje, zagrevanje i livanje
Za pojedinacne krunice svi se postupci provode na uo-
bi¢ajen nacin. Kod vecih radova temperaturu treba odrza-
vati jedan sat na 250°C, pre nego $to se zagreje na
temperaturu livanja (sl. 10).

w

USLOVI CUVANJA

Cuvati na suvom. Prevelika toplota i temperatura
smrzavanja mogu da utiéu na osobine proizvoda. Za
optimalna svojstva ¢uvati na hladnom, tamnom mestu
(2°C do 37°C / 36°F do 98°F).

(Rok upotrebe: 5 godine od datuma proizvodnje).

PAZNJA

1. Ne mesati s drugim hemijski polimerizujuc¢im akrilatima.

2. Ostatak praha i teCnosti ne vracati ponovo u bocicu.

3. U slucaju dodira tecnosti s kozom, isprati sapunom i
vodom.

PAKOVANJE

1. Prah: 100 g, 1 kg

2. Tecnost: 100 g (105 ml), 250 g (262 ml)

3. 1-1 pakovanje: 100 g praha, 100 g (105 ml) teCnosti, pri-
bor

UPOZORENJE

1. TeCnost je ZAPALJIVA. Izbegavati izvore vatre.

2. U slucaju dodira s o¢ima, odmah isprati vodom i potraziti
lekara.

Posljednja revizija: 11/2013
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PATTERN RESIN™ LS
AKPUJTOBA MNACTMACA 4514
MOZENHOBAHHSA

1N BUKOPUCTaHHSA NuLe 3y6HUMY TeXHIKaMu Ta
nikapsMu-cTomMaTonoramu y Bunazkax, Lo onucaHi B
LaAHIV iHCTPYKUT.

NMOKA3AHHA

(1) BurotoBneHHs wabnoHis:

*  KOHIYHMX KOBMAYKiB ANA TeNeCKOoniYHNX KOPOHOK

Ta iHWWUX TeIeCKOMIYHUX KOPOHOK.

*  Bknapok, NigHebiHHMX Ta A3UYHUX Ayr, 3'€4HYBAYIB
Ta Knamepis.
MepineHa-mocTiB.

(2) Tumuacosa cikcaLis nepes, CnalOBaAHHAM.

(3) MpAMMIA MeTOA, MOAESIOBAHHSA KYKCOBMX BKIAZLOK.

(4) MopentoBaHHsA CynpacTpyKTyp iMNAaHTaTIB.

*

NMPOTUNOKA3AHHA

Y peAkux Nofend  He  BUKJIOYEHA  MOXMBICTb
BMHWKHEHHSA YyTAUBOCTI 4,0 NpoAyKTy. [pu nosBi o3Hak
anepriyHnx  peakuin  MPUNUHITL  BUKOPWUCTAHHA
NpoAYKTY.

YBATA

Mictute meTunmetakpunat. [pyM BUKOPUCTAHHI Yy

POTOBIN MOPOXHWUHI As BUFOTOBMAEHHS KYKCOBUX
BKNAA0K He JonyckalTe NOTpannsHHA MaTepiany Ha
WKipy Ta M'AKi TKAHWUHW POTOBOI MOPOXHUHW. AKLWO Le
BCE )X TakW TPanunock, HeranHo BUAANiTL Matepian Ta
HpOMMﬁTe 30HY KOHTAKTY BEJIMKOK KinbKicTio BOAMWN.

BKA3IBKM 10 BUKOPUCTAHHA

1. NiaroToBKa NOPOLIKY Ta PiAUHU
BiamipanTe HeobXiAHY KiNbKiCTb MOpPOWKY Ta
piAvHKN Yy rymoBi yaweyvku (Puc. 1).

2. MogenioBaHHA KOBMayka (Ans WabnoHiB BTOPUHHUX
KOHiYHMX 260 Tes1ecKoniYHNX KOPOHOK)
a) 3MOYITh KiHYMK MeH3/MKa y piavHi Ta HabepiTb
HeBeJINKY KiflbKiCTb MOPOLLKY (PucC. 2).
6) HaHeciTb CyMiWw Ha KOPOHKY Ta MOCTYNoBO
MoaentoiTe wabnoH BTOPUHHOI  KOPOHKMW,
NOBTOPIOOYM NpoLeaypy, onucany suule (Puc. 3).
- Y uboMy BUMAAKY cernapawis He noTpibHa, ane npu
poboTi Ha rincoBin Moaeni HeobXigHe BUKOPUCTAHHS
cenapaTopa, Takoro sk GC Acro Sep, GC Multi-Sep abo
BaseJsiiH.
- OunwyiiTe NEH3NUK PIAUHOKW NiCAs 3aBeplIeHHs

poboTn abo MpPOTArOM MOAENIOBAHHA, AKLWO
HeobXigHO.
3. MepeBipka BHYTPIiWHbLOI MOBEpPXHi  wWabnoHy

Micna Toro Ak nnacTmaca 3areepaina (3 XBUAUHU npu
TemnepaTypi 23°C/73° F), 06epexHO 3HiMiTb WwabsoH 3
Mozeni Ta nepeBipTe Kpai Ta BHYTPILIHIO NOBEPXHIO
(Puc. 4).

4. ®iHilWwHaA NigroHka
a) BcraHoBITH WwWabnoH Ha Mozens Tta obpobnsnTe
1noro ¢pesoto 40 OTPUMAHHA OLHOPIAHOI TOBLLMHU
(0.3-0.4 Mm) (Puc. 5).
6) 3HiMiTb wabnoH Ta nepesipTe
BUMipIOBaJIbHUM iHCTPpyMeHTOM (Puc. 6).

5. MopentoBaHHA BOCKOM BiHipy Ta ¢opMmyBaHHs
peTeHLiiHUX 30H
a) MpoBeAiTb MOAENOBAHHSA, BUKOPUCTOBYIOYM BiCK
ANA BKNapokK (Puc. 7).
MpumiTka: JopaTtkosa oymncTka noBepxHi
MOZenoBaIbHOI MaacTMack nepepj, HaHeCeHHAM
BOCKY He MoTpibHa.
6) 3pixTe BICK 3 MOBEPXHi, WO Mpu3HayeHa Ans
nogansworo obauLtoBaHHs (Puc. 8).
B) HaHeciTb peTeHLiHi Kynbku (Puc. 9).

6. MNakyBaHHA, BUNa/NOBaHHA Ta BiAJIMBAHHA
JAns OAWHOYHOI KOPOHKWM BCi Mpoueaypu MOXHa
BUKOHYBATU  3BMYAUHWM  crnocobom.  Benwuki
KOHCTPYKLiT BATPUMYITE MPOTAroM 1 FrOAUHW Npu
TemnepaTypi 250°C (482°F) nepep, noyaTkoM po3irpiBy
A0 TemnepaTtypu BunantoBaHHsa (Puc. 10).

YMOBW 3BEPIFTAHHA

36epiraiiTe y cyxoMmy Micui. HaiMipHO BUCOKi Ta HU3bKi
TemnepaTtypy MOXYTb BMJIMHYTU Ha eKCnayaTtauiiHi
AKOCTI  MpoAyKTy. [lna  ONTUManbHUX  AKOCTeW
36epiraiite y TEMHOMY MPOXOJ0AHOMY MicLii

(Big 2°C po 37°C/Bip 36°F no 98°F).

(TepMiH NpuAaTHOCTI: 5 POKIB Big, ATV BUPOOHULTBRA).

TOBLNHY

NPUMITKN

1. He 3MmiwyinTe 3 iHWWMKM nnacTMacamu XimiyHoOT
nonimMepm3sadii.

2. He 3cunawnTe MOPOWOK Ta He 31MBaNTE 3aNULWIKK
piJJ,IIIHI/I Hasaj y nnaweykun.

3. Y BMNaAKy KOHTAKTy 3i WKipol 3mMuiiTe Marepian
BOA,0H0 3 MUIOM.

YNAKOBKA

1. Mopowok: 100r, 1kr

2. Pipnna: 100r (105mn), 250r (262mn)

3. Ynakoska Ttuny 1-1: 100r nopowky, 100r (105mn)
piAvHK Ta akcecyapu

YBATA .

1. Piauna ayxe JIEFTKO3AUMUCTA. YHukanTe axepen
BiZLKPWUTOrO BOTHIO.

2. Y BUNaAKy KOHTAKTY 3 04MMa 04pasy NpoMuinTe ix
BO/LOI0 Ta 3BEPHITbLCA A0 Nikapsa.

OcTaHHi 3MiHn BHeceHo: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
MODEL iGN AKRILIK REZIN

Sadece Dis hekimleri ve dis teknisyenleri tarafindan
onerilen endikasyonlarda kullanilir.

TAVSIYE EDILEN ENDiKASYONLAR

(1) 1-Modelini almak igin;

* Acili teleskopik kuronlarda ve diger teleskop kuronlarda,
Inley, palatinal ve lingual bar yapiminda, krose ve
baglayicilarda,

*  Maryland képrilerde.

2 Gegici splint ve lehimlemede.

3 Adizda post kor yapiminda.

4 Implant st yapilarinda.

*

KONTRENDIKASYONLAR

Uriine allerji oldugundan stphe edildigi hallerde kullanilma-
malidir. Alerjik reaksiyon gézlendigi durumlarda derhal triinle
temas kesilmelidir.

UYARI

Metil metakrilat icerir.Direk agizda kullanildigi hallerde deri
ve mukoza ile temasindan kaginilmalidir. Kaza ile temas
halinde malzeme derhal uzaklastirimali, temas eden bélge
bol su ile yikanmalidir.

KULLANMA TALIMATI

1. Toz ve likidin hazirlanmasi;
Yeterli miktarda toz ve likidi iki ayri plastik godeye
koyun.(Sekil-1)

2. Model yapimi(Acili Kuronlarin veya diger teleskopik
kuronlarin ikinci modeli igin)
a)Fircanin ucunu islatin ve bununla kiigtik bir parca toz
alin.(Sekil-2)
b)Bu karisimi algi gtidiik modeli Uzerine yigarak, modelaji
bitirene kadar isleme devam edin.(Sekil-3)
-Algi model tizerinde calisirken GC Acro Sep ,GC Multi
Sep veya vazelin ile izolasyon yapin.
-Gerekirse galisma sirasinda yada calismay! bitirdikten
sonra firgayi likit ile temizleyin.

3. Recine modelin i¢ yiizeylerinin kontrolii;
Recine sertlestikten sonra (23°C’ de 3 dakika) modeli
dikkatlice ¢ikarin, i¢c yuzeyini ve kenarlarini kontrol
edin.(Sekil-4)

4. Hassas diizeltmeler;

a)Regine modeli algi gudiige yerlestirdikten sonra stan-
dart bir kalinlik (0,3-0,4 mm.) elde etmek i¢in frezle model
gevresini agindirin. .(Sekil-5)
b)Regine modeli gikararak kalinligini mikrometre ile dlgtin.
.(Sekil-6)

5. Mum Veneer Uygulamasi ve Cikariimasi;
a)Modelaji mum ile tamamlayin. .(Sekil-7)
Not:Pattern resin modelin ylizeyine mum uygulamadan
6énce herhangi bir temizleme islemi gerekli degildir.
b)Vestibil yuzi hazirlayin.(Sekil-8)
c)Tutuculuk incilerini yerlestirin.(Sekil-9)

6. Revetmana alma, yakma ve dokim;
Tek kuron igin bilinen uygulama yapilir.
Daha bliyiik regine modellerde yakma isleminden 6nce
revetman kalip 250°C’ de 1 saat tutulmalidir. (Sekil-10)

SAKLAMA KOSULLARI

Nemden uzak tutun. Asir sicak ve dondurucu derecelerde
sicaklik Grin performansini etkileyebilir. En iyi performans
icin materyali serin ve karanlik bir yerde muhafaza edin.
(2°C - 37°C / 36°F - 98°F)

Raf émri; tretim tarihinden itibaren 5 yildir.

NOT

1. Diger kimyasal sertlesen reginelerle karistirmayin.

2. Kalan toz ve likidi siseye geri koymayin.

3. Deriye temas halinde derhal bol su ve sabunla yikayin.

PAKETLER

1. Toz: 100 gr veya 1kg.

2. Likit: 100 gr (105 ml.) veya 250 gr (262 ml.)
Likit LS: 100 gr (105 ml.) veya 250 gr (262 ml.)

3. 1-1 Paket a) 100 g. Toz, 100 g.(105 ml.) Likit, aksesuarlar
ile.
b) 100 g. Toz, 100 g.(105 ml.) Likit LS, aksesuarlar ile.

DIKKAT

1. Likit yiksek YANICI 6zelliktedir. Tutusabilecedi etkenler-
den uzak tutun.

2. Goze temasi halinde derhal bol su ile yikayin. Tibbi yardim
alin.

Son Revizyon: 11/2013

Pirms lieto$anas rapigi izlasiet

lietoSanas instrukciju.

PATTERN RESIN™ LS
AKRILA SVEKI MODELESANAI

Paredzéts tikai zobarstniecibas specialistam izmantosanai
rekomendétas indikacijas.

REKOMENDETAS INDIKACIJAS

(1) Modela veido$ana:

* konusveida kapites teleskopiskiem kroniem un citiem
teleskopiskiem kroniem.

inleju, palatinalo un lingvalo stienu, konektoru un
klemju model&sana.

* Merilenda tilti.

(2) Pagaidu Sina lodésanai.

(3) Zoba stumbra modelésanai muté.

(4) Implantu suprastruktiiru konstruésana.

KONTRINDIKACIJAS

Jutigiem pacientiem iesp&jama sensitiziacija pret produktu.
Partrauciet produkta lietoanu, ja novérotas alergiskas reak-
cijas.

BRIDINAJUMS

Satur metilmetakrilatu. Izmantojot stumbra atjauno$anai tiesi
muté, lai izvairitos no kontakta ar adu un glotadu, jabut Tpasi
piesardzigiem. Nejau$a kontakta gadijumos nekavéjoties
nonemiet kairinoSo materialu un noskalot ar lielu Gdens
daudzumu.

LIETOSANAS NORADIJUMI
1. Pulvera un $kidruma sagatavo$ana
Sagatavot nepiecieSamo pulvera un $kidruma
daudzumu katru atsevi§ka gumijas trauka. (1.att.).
. Kapites modeléSana (sekundara krona modelis
konusveida kroniem vai teleskopiskiem kroniem)
a) Samitriniet otinas galu $kidruma un panemiet ar to
nelielu daudzumu pulvera (2.att.).
b) Uzklajiet o maisTjumu uz krona un atkartojot $o pro-
cediru pakapeniski izveidojot sekundaro kroni (3.att.).
-3aja gadijuma nav nepiecie$ams separacijas Iidzeklis,
stradajot uz gipsa modela separacijai izmantojiet GC
Acro Sep, GC Multi-Sep vai vazelinu.
-Pé&c lietoSanas vai darba laika otinu notiriet ar skidrumu
Mode!a iek$€jas virsmas parbaude
Péc tam, kad sveki ir saciet&jusi (3 min. 23°C/73° F) modeli
uzmanigi nonemiet no iek&g&ja krona un parbaudiet malas
un iek§€jo virsmu. (4.att.).
. Korekcijas
a) Uzlieciet modeli uz iek$€ja krona un ar urbuli izlidziniet
ta biezumu (0.3-0.4 mm).
b) Nonemiet modeli un parbaudiet biezumu ar mérierici
(6.att.).
5. Venira vasko$ana un izgrieSana
a) Vaskosanu veikt ar inleju vasku (7.att.). Piezime: Pirms
vasko$anas nav nepiecieSams notirit modelgjamo sveku
virsmu ar tiroso Iidzekli.
b) Izgrieziet veniru (8.att.).
c) Uzlieciet retensijas lodites (9.att.).
. leguldiS$ana, izdedzinasana un atlieSana
Atseviskam kronim visas procediiras var veikt parastaja
veida. Lielakiem mode!iem pirms izdedzinasanas gala
temperatiiras paaugstinasanas paturiet tos 1 stundu
250°C (482°F) temperattra(10.att.).

N
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UZGLABASANAS NOSACIJUMI

Uzglabat sausu. Produkta kvalitati var ietekmét parmeérigs
karstums un sals. Optimalai produkta darbibai uzglabajiet
to vésa, tumsa vieta (2°C Iidz 37°C / 36°F lidz 98°F).
(Deriguma termins: 5 gadi no razoSanas datuma).

PIEZIMES

1. Nejaukt kopa ar citiem kimiski ciet&joSiem svekiem.

2. Pulvera un  $kidruma  parpalikumus  nelietot
atkartoti.

3. Kontakta gadijuma ar adu noskalot ar ziepém un tdeni.

IEPAKOJUMS

1. Pulveris : 100g, 1 kg

2. Skidrums : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 pkg : 100g pulveris, 100g (105mL) ékidrums un
piederumi

BRIDINAJUMS 3

1. Skidrums ir loti UZLIESMOJOSS. Izvairieties no uzlies-
mojosiem avotiem.

2. Kontakta gadijuma ar acim nekavéjoties izskalot ar tideni
un veérsties péc mediciniskas palidzibas.

Pédeéjo reizi parskatits: 11/2013

Prie$ pradédami naudoti

atidziai perskaitykite instrhkmjas

PATTERN RESIN™ LS
AKRILINE DERVA MODELIAVIMUI

Skirtas tik gydytojy-odontology naudojimui, pagal rekomen-
duojamas indikacijas.

REKOMENDUOJAMOS INDIKACIJOS

1) Modeliuoti :

*  vidinius ir iSorinius teleskopinius vainikélius
iklotus, gomurinius ir liezuvinius lankus,
jungiamasias detales ir apkabéles
Merilando tiltus.

(2) Laikinam jtvérimui lituojant

(3) Kulties atstatymui burnos ertméje

(4) Implanty virs§danteniniy struktiry gamybai

*

KONTRAINDIKACIJOS

Jautresniems pacientams gali pasireiksti padidéjes jautru-
mas Siam produktui.

Jei nustatomos alerginés reakcijos — Sio produkto vartojimas
turéty bati nutrauktas.

ATSARGIAI

Sudétyje yra metilmetakrilato. Modeliuojant kultj tiesiogiai
burnoje stenkités, kad produkto nepatekty ant odos ar
burnos gleivinés. Taip nutikus nedelsiant pasalinkite dir-
ginancia medziaga ir plaukite ta vieta vandeniu .

NAUDOJIMO BUDAS

1. Milteliy ir skyscio paruo$imas
Ipilkite atitinkama kiekj milteliy ir skyscio | atskirus
guminius indelius (Pav. 1).

2. Vainikélio gamyba (antrinio vainikélio modeliavimas
ant vidinio ar teleskopinio vainikélio)
a) Suvilgykite teptuko galiuka skysciu ir paimkite maza
kiekj milteliy (Pav. 2).
b) Tepkite §j misinj ant vainikélio ir palaipsniui kartodami
procedira iSmodeliuokite antrinj vainikélj (Pav. 3).
- Siuo atveju nereikalinga jokia skiriamoji medziaga tarp
ju taciau dirbant ant gipsinio modelio - kaip separatorius
turi bati naudojamas,,
GC Acro Sep, GC Multi-Sep arba vazelinas.
- Plaukite teptuka skysciu po naudojimo arba darbo metu
jei batina.

3. Modeliuojamos konstrukcijos vidinio pavirSiaus
tikrinimas
Kai derva sukietéja (3min. 23°C/73° F), atsargiai nuimkite
modeliuojama konstrukcija nuo vidinio vainikélio ir
patikrinkite krastus bei vidinj pavir$iu. (Pav. 4).

4. Pritaikymas
a) Uzdékite iSmodeliuota konstrukcija ant vidinio vainikélio
ir grazteliu suvienodinkite ruosinio storj (0.3-0.4 mm) (Pav.
5).
b) Nuimkite iSmodeliuota vainikélj ir patikrinkite storj
matavimo prietaisu (Pav. 6).

5. Modeliavimas vasku ir frezavimas
a) Visa vainikélj iSmodeliuokite vasku (Pav. 7).
Pastaba: prie$ vaskavima nebitina nuvalyti modeliuo-
jamojo pavirsiaus valomosiomis priemonémis.
b) Isfrezuokite priekine dalj apdailai (Pav. 8).
c) Uzdékite retencinius perlus (Pav. 9).

6. Formavimas, kaitinimas ir liejimas
Pavieniams vainikéliams, visos proceduros gali buti
atliekamos jprastiniu bidu. Gaminant didesnes kon-
strukcijas — ruo$inj valanda palaikykite 250°C (482°F)
temperattroje, véliau padidinkite temperatira iki
galutinés (Pav.10).

LAIKYMO SALYGOS

Laikykite sausai. Per nelyg auksta arba Zema temperatiira
gali paveikti produkto savybes. Todél rekomenduojama
laikyti medziaga vésioje, tamsioje vietoje

(nuo 2°C - iki 37°C, 36°F - 98°F ).

(Galiojimo laikas: 5 metai nuo pagaminimo datos).

PASTABOS

1. Nemaisykite su kitomis chemiskai kietéjanciomis der-
vomis.

2. Medziagy likuciy nepilkite atgal j buteliukus.

3. Jei medziagos pateko ant odos — plaukite vandeniu su
muilu.

PAKUOTES

1. Milteliai : 100g, 1kg.

2. Skystis : 100g (105ml), 250g (262ml).

3. 1-1 pakuoté: 100g milteliy, 100g (105ml) skyscio ir priedai

ATSARGIAI
1. Skystis yra labai DEGUS. Venkite atviros ugnies $altiniy.
2. Jei Sios medziagos pateko | akis, tuoj pat

iSplaukite vandeniu ir kreipkités j gydytoja.

patikslinta: 11/2013

PATTERN RESIN™ LS
AKRUULVAIK SABLOONIDE TEGEMISEKS

Kasutamiseks vaid hambaravis soovituslikel ndidustustel.

NAIDUSTUSED

(1) Et teha Sablooni:

- koonusjas kopeerimine teleskoopkroonidele ja teised
teleskoopkroonid

- inlay, suulae- ja keeleplaadi, Uhenduse ja klambri jaoks.

- Maryland sild.

(2) Ajutise lahase jootmiseks.

(3) Suus kondi tlesehituse $abloon

(4) Implantaadi superstruktuuri konstrueerimine.

VASTUNAIDUSTUSED

Individuaalset vastuvétlikkust, tundlikkust tootele ei saa
valistada. Kui ilmnevad allergilised ndhud, tuleb toote kasu-
tamine I6petada.

HOIATUS

Sisaldab mettll metakrilaati. Kui materjali kasutatakse
koéndi Ulesehitamiseks otse suus, siis tuleks véltida kontakti
naha voi suulimaskestaga. Juhul kui materjal puutub kokku
naha voi limaskestaga, eemalda kohe materjal ja loputa
Umbritsev piirkond veega.

KASUTUSJUHEND

1. Pulbri ja vedeliku ettevalmistamine

Doseeri paras kogus pulbrit ja vedelikku eraldi kum-
mitopsidesse (Joon. 1)

Koonuskroonide kroonide voi teleskoopkroonide
koopiate valmistamine

a) Niisuta harja otsa vedelikuga ja vota véike kogus pulbrit
(Joon. 2)

b) Kanna segu kroonile ja ehita Ules teise krooni $abloon
korrates protseduuri (Joon. 3)

Sel puhul pole vaja kasutada sepraraatorit, kuid kui t66-
tate kivimudelil, siis on vaja kasutada separaatorina
vaseliini, GC Acro Sep voi GC Multi — Sep.

- Pérast kasutamist puhasta hari vedelikuga voi kui vaja-
lik, siis ka téoajal.

Sablooni sisepinna kontrollimine

Kui vaik on peale pandud (3 min. 23°C/ 73°F juures),
eemalda $abloon ettevaatlikult sisemiselt kroonilt ja kon-
trolli servasid ning sisepinda (Joon. 4).

Loplik seadistamine

a) Pane Sabloon kroonile tagasi ja tee 6huke vorm (0,3-
0,4mm) kasutades puuri (Joon. 5)

b) Eemalda $abloon ja kontrolli $ablooni paksust moote-
seadmega (Joon. 6).

5. Kattekihi vahatamine ja véljaloikamine

a) Teosta Ulesehitus inlay vahaga (Joon. 7).

Mérkus: Pole vaja $ablooni pinda enne vahatamist puhas-
tada.

b) Léika valja kiht pindamiseks (Joon. 8).

c) Aseta paika séilinud servad (Joon. 9).
Véljapoletamine ja valamine

Uksiku krooni puhul koéik protseduurid teostatakse
tavalisel viisil. Suuremat $ablooni hoida 250°C (482°F) juures
1 tund, enne, kui tostate I6pliku valjapdletamistem-
peratuurini (Joon. 10).

n

(]

»

I

SAILITAMINE

Hoida kuivana. Ekstreemsed tingimused nagu Uleliigne
kuumus voi jadtuv temperatuur véivad toodet kahjustada,
seega on soovitatav toodet séilitada pimedas ja kuivas
kohas (2°C / 36F and 37°C / 98F vahel).

(Séilivusaeg: 5 aastat alates tootmisest).

MARKUSED

1. Ara sega koos teiste keemiliselt kdvanevate analoogsete
materjalidega.

2. Ara vala jarele jaanud pulbrit ega vedelikku pudelisse
tagasi.

3. Materjali kokkupuutel nahaga, pese nahk vee ja seebiga.

PAKENDID

1. Pulber : 100g, 1kg

2. Vedelik : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 pakendid : 100g pulbrit, 100g (105mL) vedelikku ja
abivahendid.

HOIATUS

1. Vedelik on kergesti siittiv. Valdi suttimist.

2. Silma sattumisel loputa hoolikalt veega ja pdédrdu
vajadusel arsti poole.

Viimati parandatud: 11/2013
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